“十三五”輕工行業重點推廣技術目錄
中國輕工業聯合會
二〇一六年十月
前  言
    “十二五”期間，我國輕工業科技創新工作取得顯著成績，新技術、新材料、新工藝、新設備不斷涌現，在輕工穩增長、調結構、增效益、促轉型中發揮了支撑引領作用。爲貫徹落實《中國製造2025》、《“十三五”國家科技創新規劃》和《輕工業發展規劃（2016—2020年）》精神，進一步推動輕工行業科技進步，加大新技術推廣應用力度，我會組織徵集幷編制了《“十三五”輕工行業重點推廣技術目錄》（簡稱《目錄》），本次列入《目錄》的重點推廣技術共140項，供有關單位參考。
    中國輕工業聯合會與各行業協會將積極做好新技術在行業內的推廣應用，推動輕工業科技進步和整體技術裝備水平的提高，爲建設輕工業强國做出貢獻。
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	技術名稱
	果蔬采後病害防治與生物保鮮技術

	內
容
簡
介
	技術內容（解决的主要問題，突破的關鍵技術）
	腐爛是導致我國果蔬采後損失的主要原因之一，目前發達國家采取氣調或冷鏈和藥劑防腐等保鮮技術，如采後清洗消毒→預冷→低溫分級包裝→恒溫保鮮→冷藏車運輸→冷櫃銷售→家庭冰箱保存等。我國由于冷鏈系統的不完善，果蔬防腐主要依靠大量使用化學防腐劑，如仲丁胺（2-AB）、特克多（TBZ）、亞硫酸鹽等，而在發達國家，化學防腐保鮮劑的使用量逐年减少。天然防腐保鮮劑一直是國內外研究的熱點和商家競爭的焦點。但是，天然植物如丁香、松柏、辣椒、大蒜、艾葉、三葉花椒根等，這類植物提取物雖然具有較好的抑菌、殺菌防腐作用，但産品易氧化分解失效、生産成本大、工藝複雜，而且一般對細菌效果明顯，對導致果蔬腐爛的主要致病菌-真菌效果較差。以微生物爲核心的拮抗菌、生物誘抗和微生物發酵産物等生物防治技術，生産成本低、環境穩定性强，被譽爲21世紀果蔬采後綠色工程的亮點。

	
	技術性能指標
	1、明確了蒜薹、葡萄、哈密瓜等7種果蔬采後真菌病害的致病菌數量、種類，分離出16個屬28種真菌的菌源庫；2、明確了7種果蔬優勢致病菌的侵染性，及其與采後溫度、濕度等環境的相關性；3、提出4種葡萄采後病原菌，特別是灰黴菌低溫致病優勢機制，果實的軟腐、裂果、脫粒等PG活性機理；4、提出果蔬綜合配套保鮮技術。

	
	創新點
	(1) 明確了蒜薹、葡萄、哈密瓜、鴨梨、桃、板栗、冬棗等7種果蔬采後真菌病害的致病菌數量、種類，分離出16個屬28種真菌的菌源庫。在國內外首次系統地研究了蒜薹致病菌的侵染規律。特別是冬棗裸孢殼屬 （Emericella nidulans (Eid.)）研究，屬國內外首次發現，爲我國果蔬采後真菌病害研究提供了理論依據。
(2) 針對不同産地果蔬致病菌特點，明確了7種果蔬優勢致病菌的侵染性，及其與采後溫度、濕度、pH、碳源、光周期等環境的相關性，爲確立果蔬最佳保鮮工藝，開發專用保鮮劑奠定了基礎。
(3) 首次研究提出4種葡萄采後病原菌，特別是優勢致病菌-灰黴菌低溫致病優勢機制，果實的軟腐、裂果、脫粒等PG活性機理。爲研究開發葡萄低溫生物保鮮技術創造了條件。
(4) 首次從蒜薹表面研究篩選出4種高拮抗芽孢細菌，抑菌效果高達71.8%，菌懸浮液完全抑制病原菌生長的最佳濃度爲108 CFU/ mL和107 CFU/ mL，幷明確了空間與營養競爭、抗菌多肽拮抗的雙效機理，促進了蒜薹生物保鮮技術的優化升級。

	
	先進性
	□國際領先 ■國際先進  □國內領先  □國內先進

	
	已經推廣應用情况
	已在天津、北京、山東、河北、遼寧、雲南、寧夏等産地示範推廣應用。

	
	已取得的經濟社會效益
	獲直接經濟效益約22萬元，間接經濟效益100余萬元。

	
	技術適用領域
	農産品加工及貯藏工程的多學科交叉技術

	獲獎獎項名稱、等級、時間
	2009年，天津市科技進步二等獎

	鑒定單位、時間
	2012年4月, 通過了天津市高新技術成果轉化中心組織的鑒定 


	技術名稱
	果蔬汁加工産業節能降耗技術

	內
容
簡
介
	技術內容（解决的主要問題，突破的關鍵技術）
	（1）系統優化破碎、滅菌、原料前處理、蒸發、冷凝等加工過程節電新工藝、新技術、新産品，每噸濃縮果汁生産耗電量123.53度，較原工藝耗電量降低21.2%。
（2）首次實現管式降膜蒸發器升級改造，完成多效冷凝水分離回收和分類利用、反滲透水回收再利用新工藝，使每噸果汁節水7.68噸。
（3）開發出四效冷凝水返回鍋爐循環再利用新工藝，提出了“煤炭原料+鍋爐設備改造+科學維護+燃值增效劑”綜合技術，使噸果汁耗煤由0.74噸降低到0.34噸。
（4）首次提出原料保鮮質量與加工系統降耗增效相關性研究，明確原料果實糖度每提高1Brix，噸果汁耗原料量節省0.42噸；提出原料散裝運輸節能技術，節省運輸空間20%、降低成本8%、减少腐爛率2.03%；開發出適于不同産地、不同果蔬原料儲藏的改良地溝、土窑洞、强制機械通風庫、節能冷庫結合塑料氣調大帳MA産業化保鮮技術。
（5）從工藝優化設計、設備改造與優化升級减損降耗實現系統優化，平均降耗達22.3%。建設一條當前國內外唯一濃縮紅薯清汁3000噸/月生産綫，填補國內外濃縮紅薯清汁加工技術空白。

	
	技術性能指標
	近三年，累計節電3957.20萬元、節水2632.24萬元、節煤7462.00萬元、系統降耗629.2萬元，特別是原料節能保鮮减損達48175.45噸。累計生産濃縮果蔬汁33.79萬噸，節支總額1218萬元，節能降耗增效1.5億元。産品全部出口美國、日本、澳大利亞、德國等，企業獲直接經濟效益32.64億元人民幣，國家創匯4.07億美元，國家稅收1.31億元，間接效益42.25億元。

	
	創新點
	（1）首次開發出大型濃縮果蔬汁加工企業節水、節電、節煤、節能保鮮减損及節能降耗産業化技術開發的新工藝、新技術，明確濃縮果蔬汁産業化生産的最佳技術參數。（2）制定企業節水、節電、節煤、節能保鮮减損及節能降耗五位一體管理産業化新模式，建立企業資源優化配置與科學管理效果分析，實現節能、降耗、减排的系統優化。（3）建設一條當前國內外唯一濃縮紅薯清汁3000噸/月生産綫。

	
	先進性
	□國際領先  ■國際先進  □國內領先  □國內先進


	
	已經推廣應用情况
	經過5年多的研究和大規模産業化應用，果蔬汁加工生産成本大幅度降低，節能降耗效果顯著。已在北京、山東、河北、遼寧、雲南等省18個公司産業化推廣應用。三年共生産濃縮蘋果汁337917噸。

	
	已取得的經濟社會效益
	獲直接經濟效益32.64億元，獲間接經濟效益42.25億元。

	
	技術適用領域
	大型果蔬濃縮汁加工企業産業化生産、原料保鮮、産品出口或內銷等

	獲獎獎項名稱、等級、時間
	2010年，天津市科學技術進步二等獎

	鑒定單位、時間
	2010年4月, 通過了天津市高新技術成果轉化中心組織的鑒定


	技術名稱
	濃縮紅薯清汁加工産業化技術

	內
容
簡
介
	技術內容（解决的主要問題，突破的關鍵技術）
	我國紅薯年栽種面積約600萬公頃，年産量約1.2億噸，占世界首位。但是由于紅薯不易儲存，容易凍傷腐爛限制了産品的銷售，雖然有些企業將紅薯加工成紅薯汁，但是每年只有不到0.5%的紅薯被用來加工濃縮紅薯汁。究其原因，紅薯中含有大量的纖維素和澱粉，不能直接壓榨成汁，濃縮後渾濁現象也制約了它的生産，另外國內外尚無加工濃縮紅薯汁的先例，其配套設備的優化設計更是濃縮紅薯清汁産業化生産的首要問題。
本項目主要從紅薯汁原料質量標準的制定以及紅薯汁的最佳加工工藝及各工序工藝參數的試驗方案著手，重點解决紅薯不能直接榨汁，濃縮後渾濁的問題；開發出了加工紅薯汁的新工藝，幷對加工設備進行調整和改進；建立了紅薯汁原料質量標準體系，自主研發了一系列新設備，實現生産紅薯汁過程中的高效節能。
本項目解决了紅薯汁濃縮後渾濁的問題，在紅薯汁加工工藝方面得到了極大突破，加工設備得到較好調整及創新設計。實現每年生産濃縮紅薯汁9000噸，農民增收3739萬元，企業獲利3452.256萬元，創匯1260萬美元，國家稅收347.76萬元。

	
	技術性能指標
	濃縮紅薯清汁加工技術通過將紅薯粉碎顆粒經過加酶處理，極大改善了紅薯原漿的口味和紅薯汁的澄清度，通過抗氧化劑的加入抑制薯漿在加工過程中發生的氧化褐變。經過加工處理，紅薯清汁中不含有果膠和澱粉，濁度、透光率、色值都達到了最佳值，且保留了紅薯原有天然風味。

	
	創新點
	1.首次研製出北京553和豐收白紅薯原料比1：3的濃縮紅薯清汁新産品。固形物60%~70%，濁度＜2.0NTU，透光率（T650）＜97%，色值＜0.14的紅薯清汁。
2.研發出濃縮紅薯清汁9000噸的産業化新工藝、新技術，明確了澱粉酶、糖化酶水解糖化的濃縮紅薯清汁的製備方法。
3.明確濃縮紅薯清汁産業化生産破碎、護色、酶解、糖化和廢水、廢渣、廢氣處理最佳參數。

	
	先進性
	□國際領先  ■國際先進  □國內領先  □國內先進

	
	已經推廣應用情况
	已在天津、北京、山東、河北、遼寧、雲南等省，11個示範基地推廣應用。

	
	已取得的經濟社會效益
	農民增收3739.0萬元，企業獲利3452.256萬元，國家稅收347.76萬元。

	
	技術適用領域
	大中小型食品加工企業

	獲獎獎項名稱、等級、時間
	2010年，天津市科學技術發明一等獎

	鑒定單位、時間
	2010年4月, 通過了天津市高新技術成果轉化中心組織的鑒定


	技術名稱
	微型冷庫系統優化及葡萄保鮮産業化技術

	內
容
簡
介
	技術內容（解决的主要問題，突破的關鍵技術）
	我國産地農産品采後保鮮加工産業滯後，特別是適于農村家庭的小型化、投資少、科技含量高、設備操作簡單、效率高的技術與産品更是缺乏。我國當前果蔬保鮮冷庫總容量＜1000萬噸，采後低溫保鮮與冷鏈量少于總産量1.5%，損失高達20%—30%，約1千億元/年。采後保鮮加工産業很難反哺采前，農民也很難獲得實惠。
經過6年的聯合攻關，本項目首次發明第一代直冷式、第二代差壓式、第三代便携式庫型和第一代電器自動化開啓型、第二代模擬或數控半封閉型和第三代數控或網管全封閉型分體式，一體式4代庫型和3代製冷設備；完善5個優化設計理論模型。
紅提、巨峰葡萄保鮮6—7個月，玫瑰香5—6個月，馬奶、無核白3—4個月，總損耗＜3%，占全國同期葡萄保鮮總量70%—80%。微型冷庫已在全國31個省示範推廣3萬餘座，貯藏和預冷能力累計達210—220萬噸/年，其中老、少、邊，困等省份占60%—70%。

	
	技術性能指標
	完成微型冷庫優化設計理論研究和産業數量經濟分析，投資少、見效快、管理簡單，庫容積60—200m3，貯量10—50噸。庫溫-5—15℃任意調節，全自動檢測、控溫和菜單設定，語音提示功能，溫差＜±0.5℃，總投資3—4萬元/座，與CA庫相比投資少40%—50%，運行費少50%—60%，一般使用2—3年即可收回成本。

	
	創新點
	(1)首次研究出微型冷庫産業化保鮮技術方法，創建“微型冷庫+MPA+無公害保鮮劑”新型技術模式。
(2)創建出微型冷庫獨立技術體系，不斷完善、升級，開發出4代冷庫和3代製冷設備，幷完成優化理論研究和産業數量經濟分析，爲實現我國農産品保鮮現代化探索出一條新路子。
(3)開發出葡萄微型冷庫産業化保鮮技術，占同期葡萄冷鏈總量70%-80%、占東北西部省份産地冷鏈新增總量50%-60%。

	
	先進性
	□國際領先  ■國際先進  □國內領先  □國內先進

	
	已經推廣應用情况
	已在天津、北京、山東、河北、遼寧、雲南、寧夏等31個省發展微型冷庫3萬餘座。

	
	已取得的經濟社會效益
	獲直接經濟效益1800多萬元，間接經濟效益12多億元。

	
	技術適用領域
	農産品保鮮，特別是果蔬貯運銷保鮮

	獲獎獎項名稱、等級、時間
	2011年，天津市科學技術進步二等獎

	鑒定單位、時間
	2010年4月，通過了天津市高新技術成果轉化中心組織的鑒定


	技術名稱
	大米陳化調控與節能氣調儲藏技術

	內
容
簡
介
	技術內容（解决的主要問題，突破的關鍵技術）
	我國成品糧保鮮市場潜力巨大，僅上海2.5kg裝免淘米銷量30萬噸/年，但大米自然儲存口感變差、儲後品質安全問題嚴重。發達國家解决此問題主要依靠"低溫+氣調"的方式，陳化指數低，但耗能大、投資大不適于我國國情。適合我國國情的成品糧超長期戰略儲備、家庭食用安全過夏節能綠色儲藏新工藝、新技術、新産品亟待開發解决。
項目主要以大米采後生理、病理、分子機制和氣調保鮮機理爲理論依據，以節能氣調新工藝、配套保鮮膜新産品爲保障，形成符合國情的大米節能保鮮産業化理論與技術新體系。

	
	技術性能指標
	大米節能氣調安全綠色儲藏技術吸納MAP氣調理論與技術精華，以大米陳化生理與分子機理爲指導，研究大米常溫、准低溫MA、CA防陳化分子調控機理和最佳溫度、濕度、氣體、生物防黴保鮮閾值，形成節能氣調新理論、新工藝，研製配套防黴、防陳化保鮮膜新産品，創建適于北方地區大米家庭短期過夏、高大平房倉超長期戰略儲備"常溫+MAP"或"准低溫+MAT"節能氣調綠色儲糧新理論、新工藝、新技術，儲藏大米1年品質變化小于15%，總損耗小于3%，年儲藏節能20%以上。

	
	創新點
	本項目以大米陳化分子與生理調控機理爲依據，以MA、CA防陳化分子調控機理和最佳溫度、濕度、氣體、生物防黴保鮮閾值爲參數，形成節能氣調新理論、新工藝。研製出與節能氣調技術配套的PE防蟲、納米ZnO防黴氣調系列功能保鮮膜8個産品，創建適于北方地區大米家庭短期過夏、高大平房倉超長期戰略儲備"常溫+MAP"或"准低溫+MAT"節能氣調綠色儲糧新理論、新工藝、新技術。

	
	先進性
	□國際領先  ■國際先進  □國內領先  □國內先進

	
	已經推廣應用情况
	已在天津、北京、河北等省8個示範基地大面積推廣應用，總儲量達1656萬Kg。

	
	已取得的經濟社會效益
	獲直接經濟效益約192萬元，間接經濟效益1800余萬元。

	
	技術適用領域
	糧食儲藏、加工、經營企業和農戶糧食儲運保鮮。

	獲獎獎項名稱、等級、時間
	2011年，中國輕工業聯合會科學技術進步二等獎

	鑒定單位、時間
	2008年7月，通過了天津市科學技術委員會組織的鑒定 


	技術名稱
	果蔬低碳加工技術

	內
容
簡
介
	技術內容（解决的主要問題，突破的關鍵技術）
	 （1）研究出破碎、滅菌、原料前處理、蒸發、冷凝等加工過程系統優化節電新工藝、新技術、新産品，每噸濃縮果汁生産耗電量123.53度，較原工藝耗電量降低21.2%。（2）首次實現管式降膜蒸發器升級改造，完成多效冷凝水分離回收和分類利用，達到果汁冷凝水最大程度再利用；反滲透水回收再利用新工藝，實現了蒸發水、反滲透水、清洗水再利用，使每噸果汁節水7.68噸，噸果汁耗水僅6.96噸，（3）開發出四效冷凝水返回鍋爐循環再利用新工藝，研究提出了“煤炭原料+鍋爐設備改造+科學維護+燃值增效劑”綜合技術，使噸果汁耗煤由0.74噸降低到0.34噸。（4）首次提出原料保鮮質量與加工系統降耗增效相關性研究，明確原料果實糖度每提高1Brix，噸果汁耗原料量可以節省0.42噸，濃縮汁生産成本降低338.4元/噸；（5）從工藝優化設計、設備改造與優化升級减損降耗實現系統優化，平均降耗達22.3%，幷應用于濃縮紅薯清汁生産綫。首次研製出當前國內外唯一濃縮紅薯清汁3000噸/月生産綫，填補國內外濃縮紅薯清汁加工技術空白。

	
	技術性能指標
	    近三年，通過工藝軟件創新和設備優化、升級、節能改造硬件創新，累計節電3957.20萬元、節水2632.24萬元、節煤7462.00萬元、系統降耗629.2萬元，特別是原料節能保鮮减損達48175.45噸。累計生産濃縮果蔬汁33.79萬噸，節支總額1218萬元，節能降耗增效1.5億元。産品全部出口美國、日本、澳大利亞、德國等，企業獲直接經濟效益32.64億元人民幣，國家創匯4.07億美元，國家稅收1.31億元，間接效益42.25億元。

	
	創新點
	（1）研究出破碎、滅菌、原料前處理、蒸發、冷凝等加工過程系統優化節電新工藝、新技術、新産品；（2）首次實現管式降膜蒸發器升級改造，完成多效冷凝水分離回收和分類利用，達到果汁冷凝水最大程度再利用；反滲透水回收再利用新工藝，實現了蒸發水、反滲透水、清洗水再利用；（3）開發出四效冷凝水返回鍋爐循環再利用新工藝，研究提出了“煤炭原料+鍋爐設備改造+科學維護+燃值增效劑”綜合技術；（4）首次提出原料保鮮質量與加工系統降耗增效相關性研究；（5）從工藝優化設計、設備改造與優化升級减損降耗實現系統優化。

	
	先進性
	□國際領先  □國際先進  □國內領先  □國內先進

	
	已經推廣應用情况
	經過5年多的研究和大規模産業化應用，已在北京、山東、河北、遼寧、雲南等省18個公司産業化推廣應用。

	
	已取得的經濟社會效益
	獲直接經濟效益32.64億元，獲社會經濟效益42.25億元。

	
	技術適用領域
	大型果蔬濃縮汁加工企業産業化生産、原料保鮮、産品出口或內銷等

	獲獎獎項名稱、等級、時間
	2010年，天津市科學技術進步二等獎

	鑒定單位、時間
	


	技術名稱
	靈武長棗相溫氣調保鮮與生物有效性調控技術

	內
容
簡
介
	技術內容（解决的主要問題，突破的關鍵技術）
	靈武長棗是寧夏獨有地方優勢特色産業，産品譽滿全國，品相俱佳，市場售價高于冬棗，鮮食品種産銷兩旺、供不應求。但是采後常溫下不加任何處理24小時失水5%以上，果肉組織酒化，Vc損失嚴重，營養價值下降；5-7天出現軟化腐爛現象，幾乎喪失食用價值和商品價值。貯藏保鮮技術是制約靈武長棗向高端産業發展的瓶頸。
項目主要以長棗采後內在衰老生理、病理爲核心，外在溫度、濕度、氣體和防腐4個因素精准調控爲目標，以節能相溫氣調新工藝、配套專用保鮮膜、保鮮劑新産品爲保障，實現長棗生物有效性調控，形成長棗工程化、智能化和産業化貯藏技術新體系。
本項目確定靈武長棗最佳保鮮條件，尋找最佳保鮮措施，在確保保鮮效果的同時，最大限度維持長棗的營養價值及營養物質的吸收利用，保持棗果的營養和風味。與低溫、氣調保鮮技術相結合，適當配套防腐劑、保鮮劑、生理調節劑等措施，使多種農産品保鮮時間得到了有效的延長。

	
	技術性能指標
	長棗采後生理-病理-生物有效性調控、相溫氣調保鮮庫-專用保鮮膜-保鮮劑研製和MA儲藏工藝研究三位一體，重點開發新型相溫調控保鮮設備新産品，實現長棗相溫精准溫、氣調控。建立符合我國國情長棗節能綠色保鮮體系，解决采後酒化、腐爛、生物有效性下降等技術難題，實現産業化保鮮110天總酚93.4μg/100mg，自由基清除能力43.2%，Vc生物利用度穩定，達國際先進水平。

	
	創新點
	（1）提出靈武長棗相溫氣調保鮮新工藝，研製現微型保鮮冷庫複合氣調保鮮箱，溫度波動小于0.2度，氣調指標波動小于5%；
（2）研究了靈武長棗的采後酒化規律，利用體外消化吸收模型，探計了靈武長棗貯藏期間的生物有效性；
（3）對不同的生物調節劑在靈武長棗保鮮上的應用進行了對比研究，研製出組合型保鮮劑1種，幷開發出相配套的專用微孔保鮮膜；
（4）創建出“棗複式相溫氣調保鮮庫+微孔保鮮膜MAP+綠色生物保鮮劑”的保鮮新技術優化模式，實現了靈武長棗保鮮110天，好果率達到95.5%以上。

	
	先進性
	□國際領先  ■國際先進  □國內領先  □國內先進

	
	已經推廣應用情况
	該技術廣泛地用于鮮棗保鮮，技術推廣應用以來，鮮棗貯運保鮮總量達3200噸。

	
	已取得的經濟社會效益
	獲直接經濟效益約700萬元，間接經濟效益6400余萬元。

	
	技術適用領域
	鮮棗保鮮儲藏、加工大中小型企業、農村家庭等

	獲獎獎項名稱、等級、時間
	2012年，中國輕工業聯合會科學技術進步二等獎

	鑒定單位、時間
	2011年3月，通過了天津市高新技術成果轉化中心組織的鑒定


	技術名稱
	　食品安全危害因子可視化快速檢測技術　

	內
容
簡
介
	技術內容（解决的主要問題，突破的關鍵技術）
	項目針對食品安全問題中最爲突出的食源性致病菌和農藥殘留、獸藥殘留、生物毒素等危害因子，開發推廣了一系列具有自主知識産權的基于目視判別顔色變化的可視化快速檢測技術和産品。
項目對食品安全小分子化學危害物免疫分析理論進行了創新研究，通過對小分子化合物抗體的研究分析，發現抗體功能結構域氨基酸殘基與半抗原分子間的靜電耦合度是影響抗體特异性的關鍵因素，提出半抗原對抗體特异性的决定機理，奠定了小分子化學危害因子高特异性抗體製備的理論基礎；開發了具有自主知識産權的化學危害物可視化快速檢測核心技術4項：高質量半抗原定向合成和小分子抗體規模化製備技術、多抗體共包被多殘留檢測技術、試紙條定區域循迹掃描塗布技術、化學危害物穩定色差梯度顯色技術, 研製了60餘種化學危害因子可視化快速檢測産品，檢測效率平均提高200%、檢測成本僅爲常規儀器方法的20%，其中多抗體共包被多殘留檢測等10餘種試劑盒屬于原始創新産品。

	
	技術性能指標
	檢測限、靈敏度、精密度、準確度優于國內同類産品

	
	創新點
	　項目對食品安全小分子化學危害物免疫分析理論進行了創新研究，通過對小分子化合物抗體的研究分析，發現抗體功能結構域氨基酸殘基與半抗原分子間的靜電耦合度是影響抗體特异性的關鍵因素，提出半抗原對抗體特异性的决定機理，奠定了小分子化學危害因子高特异性抗體製備的理論基礎

	
	先進性
	□國際領先  □國際先進  □國內領先  □國內先進

	
	已經推廣應用情况
	産品已在全國食品生産、流通、監管等單位得到廣泛應用

	
	已取得的經濟社會效益
	項目産品平均每年爲價值數億美元貨值的農産品、食品安全檢測提供服務，提高了檢測效率，降低了檢測成本

	
	技術適用領域
	食品安全快速檢測

	獲獎獎項名稱、等級、時間
	2012年，國家科技進步二等獎

	鑒定單位、時間
	

	技術名稱
	　　　果蔬生防保鮮劑的研製與應用　

	內
容
簡
介
	技術內容（解决的主要問題，突破的關鍵技術）
	（1）誘抗因子研製: 采用紫外誘導結合液體深層培養及膜分離技術從灰黴菌、鏈格孢菌、瓜果腐黴真菌中提取出3種誘抗因子，幷建立其HPLC分析測定方法，確定了誘抗因子的組成及相對含量。（2）誘抗機理研究:主要對碳疽病菌與灰黴菌菌絲體DNA的複製産生影響；幾丁質酶處理協同誘抗因子分解了真菌的細胞壁，分解的主産物幾丁寡糖能够誘導果皮中酚類物質含量的增加，提高POD、PPO和PAL酶活性。首次通過掃描電鏡分析了病原真菌菌絲中幾丁質的分布狀况，幷通過傅立葉中紅外分析儀測定了菌絲中各個化學鍵的吸收峰，進而對幾丁質特徵化學鍵醯氨吸收峰進行基綫矯正和積分，明確了幾丁質酶體外抑菌作用機理。（3）發酵工藝和商品化製備：研究了以瓜果腐黴爲基礎的紫外綫幅照誘變、培養基篩選及低聚糖提取工藝流程，獲得了提高低聚糖産量的工藝方法。通過發酵罐高密度培養，大幅度提高了幾丁質酶的表達量和酶活性。以誘導抗病作用的低聚糖爲主成分，添加抑菌的納他黴素與乳酸鏈球菌素等成分，幷添加適當輔劑配製而成誘抗防腐劑。

	
	技術性能指標
	項目分離得到3種誘抗劑因子和2種拮抗微生物，在全國10多個省市推廣應用效果顯著，果實的好果率在95%以上，與施用化學保鮮劑的效果相當。

	
	創新點
	（1）在明確果蔬采後病害發生發展規律基礎上，首次從病原真菌（如灰黴菌、鏈格孢）、紫外誘導瓜果腐黴菌絲體中提取分離出寡糖素，確定其最佳培養發酵工藝條件，幷采用HPLC方法確定了其各種單糖比例和組成。（2）首次系統研究了灰黴菌、鏈格孢、紫外誘導瓜果腐黴菌絲體提取誘抗因子對葡萄、棗采後抗性系統酶、成分、發病率等的影響效果和機理。（3）製備出基因重組幾丁質酶，進行分離純化，幷研究了其對病原真菌細胞壁和果實抗病性作用原理，通過對病原真菌菌絲體細胞壁中幾丁質的含量進行定性定量分析，確定了幾丁質酶的作用機理。（4）發明了以生物誘抗因子與生物拮抗菌相配合的果蔬生物誘抗保鮮劑，研究確定其對葡萄、棗、香蕉等果蔬的保鮮技術工藝，對采後病害的綜合控制水平已達到或接近化學殺菌劑的水平。

	
	先進性
	□國際領先  ■ 國際先進  □國內領先  □國內先進

	
	已經推廣應用情况
	先後在河北、山東、雲南、海南、寧夏、遼寧、天津等地進行了中試實驗，形成了生物誘抗保鮮工藝及配套工程技術。通過五年的推廣應用，在遼寧與海南省分別對葡萄、芒果、香蕉、梨等果實的貯運加以應用，好果率達95%以上，對病害控制率達97%；在天津地區淨菜生産加工型企業加以應用，常見西蘭花，黃瓜、青椒、西紅柿等病害損失率明顯下降；在寧夏等地，對棗，梨果的貯運加大施用面積，效果顯著，降低了貯運期的灰黴等常見病菌的發生率；在河北晋州、張家口等地葡萄貯運中進行保鮮防腐應用；在海南環億農貿公司、雲南等地的水果如香蕉、芒果、桃、李子等果實，應用效果顯著，貯運期後果實的好果率在95%以上。

	
	已取得的經濟社會效益
	貯運果蔬1500萬公斤以上，技術示範幅射面積達90000多畝。直接經濟效益506萬元。

	
	技術適用領域
	鮮活農産品和冷鮮食品的貯藏

	獲獎獎項名稱、等級、時間
	2012年，天津市科技進步三等獎

	鑒定單位、時間
	2010年，通過天津市科技成果轉化中心組織的鑒定


	技術名稱
	大豆油食品安全危害因子形成規律與調控技術

	內
容
簡
介
	技術內容（解决的主要問題，突破的關鍵技術）
	項目創建植物油全供應鏈抗紫外氧化産業化技術模式，解决了大豆油維生素、脂肪酸、醛與酮類物質光解科技難題。
重點研發出PET瓶抗紫外光專用固態和液態功能助劑2種，解决了PET抗紫外助劑共混瓶坯霧化透明度差、“海-海”結構、“海-島”結構、瓶坯柔韌度差不易拉伸等技術難題。首次系統研究光照、溫度、濕度和空氣4因素協同效應，提出食用油抗紫外PET瓶包裝配套技術，實現了産業化生産和普及性應用，有效地防止生物有效性維生素A、維生素E等光解流失，建立苯幷芘快速檢測、調控技術。

	
	技術性能指標
	首次系統研究大豆油全供應鏈苯幷(a)芘生成規律、機理與調控參數、技術途徑，開發出植物油苯幷(a)芘快速檢測技術，爲大豆油安全生産提供技術保障。
明確大豆油全産業鏈加工和貯、運、銷的光照、溫度、濕度和氧氣4因素，對維生素A、維生素E營養因子光氧化協同效應，創建加工與貨架期油脂醛、酮等有害物質産生，脂脂肪酸氧化代謝使風味變差的調控技術模式，貨架期18個月，維生素A保持率高達75%以上。
利用分子嫁接改性、高溫共融、雙向拉伸等工藝，研製出新型固態、液態狀2類抗紫外PET專用助劑。首次研製出透明抗紫外PET瓶新配方、新産品，使PET/抗紫外助劑共混加工效率提高20%，成本降低19%，僅0.18元/個，解决了抗紫外助劑共混瓶坯霧化、透明度差、柔韌度差等"海-島"結構難題。

	
	創新點
	（1）首次開發出植物油中苯幷(a)芘的快速檢測方法，及植物油苯幷(a)芘危害調控新技術。（2）系統研究光照、溫度、濕度和空氣4因素協同效應，提出食用油抗紫外PET瓶包裝配套技術，實現了産業化生産和普及性應用，有效地防止食用油生物有效性營養素的流失。（3）利用分子嫁接改性、高溫共融、雙向拉伸等工藝，研製出新型固態、液態狀2類抗紫外PET專用助劑。首次研製出透明抗紫外PET瓶新配方、新産品，解决了"海-島"結構難題。

	
	先進性
	□國際領先  ■國際先進  □國內領先  □國內先進

	
	已經推廣應用情况
	生産銷售維生素A、維生素E系列營養强化油2.3萬噸，開發新型抗紫外PET瓶3000萬多個。

	
	已取得的經濟社會效益
	獲直接經濟效益約1.9億元，間接經濟效益1800余萬元。

	
	技術適用領域
	糧油儲藏與加工、大中小型企業、農村家庭、城鄉糧油批發市場等。

	獲獎獎項名稱、等級、時間
	2013年，中國輕工業聯合會科技進步三等獎

	鑒定單位、時間
	2013年7月，通過天津市高新技術成果轉化中心組織的鑒定


	技術名稱
	臘八蒜工業化幹法加工技術

	內
容
簡
介
	技術內容（解决的主要問題，突破的關鍵技術）
	臘八蒜歷史悠久，酸甜可口、碧綠可人、香而不辣，含較多的生物活性成分，克服了食用新鮮大蒜的臭味，市場潜力巨大。但是，傳統臘八蒜製備以醋爲介質，浸泡過程中綠色素、粗蛋白等水溶性物質部分溶出，减少了活性物質、鮮綠色不易維持。同時，傳統製備手工操作、季節生産，質量不穩定難以産業化。
項目以大蒜破膜與色素等主要活性物質調控機理爲核心，通過高濃度CO2協同醋酸氣體加工臘八蒜，與加工、貯藏環境條件相結合，首次開發出幹法製備帶皮臘八蒜、臘八蒜瓣、臘八蒜乾燥蒜片、臘八蒜醬等系列新産品，提高臘八蒜生物活性物質含量、方便包裝和貯藏，實現臘八蒜工程化和産業化生産。

	
	技術性能指標
	臘八蒜破膜-綠變-生物有效性調控、大帳氣調熏蒸製備工藝-護色劑與護色工藝-保鮮工藝和系列精深産品開發三位一體，重點開發臘八蒜工業化幹法加工技術，實現臘八蒜産業化。解决臘八蒜工業化生産技術難題，臘八蒜12天商品化率達到100%，達國際先進水平。授權國家發明專利6項。

	
	創新點
	（1）首次提出幹法加工臘八蒜的破臘技術，明確了色素形成過程中底物、中間物質的變化規律，確定了幹法加工臘八蒜的破膜劑醋酸濃度和CO2濃度。
（2）首次對臘八蒜加工原料（大蒜）進行了系統研究，篩選出適合製備臘八蒜的原料。
（3）首次以幹法製備臘八蒜爲原料製備翠綠色臘八蒜醬，確定了臘八蒜醬的加工工藝及臘八蒜醬産品的包裝貯藏條件。
（4）首次開發出臘八蒜乾燥蒜片新産品及最佳生産工藝參數、關鍵技術流程，建立了蒜片乾燥數學模型，得出熱風乾燥過程的最佳工藝條件。
（5）率先利用體外消化吸收模型模擬人體機體和胃腸生理環境，研究臘八蒜生物活性物質的生物利用度，與傳統方法相比較，幹法製備臘八蒜生物利用率更高。
（6）創建幹法製備臘八蒜及其精深産品保鮮、包裝與質量評價體系，實現臘八蒜0℃貯藏220天，産品顔色、外觀均佳。

	
	先進性
	□國際領先  ■國際先進  □國內領先  □國內先進

	
	已經推廣應用情况
	該技術已經在湖南、天津等地應用，加工大蒜總量達8939噸

	
	已取得的經濟社會效益
	獲直接經濟效益約3155萬元，間接經濟效益9400余萬元

	
	技術適用領域
	加工大中小型企業、農村家庭等。

	獲獎獎項名稱、等級、時間
	2013年，中國輕工業聯合會科技進步二等獎

	鑒定單位、時間
	2012年4月，通過天津市高新技術成果轉化中心組織的鑒定


	技術名稱
	大米LOX3代謝調控與規模氣調儲藏技術

	內
容
簡
介
	技術內容（解决的主要問題，突破的關鍵技術）
	項目從影響大米儲藏內因和外因雙重入手，研究不同基因型大米耐儲藏調控模式和氣調效應；針對大米MA保鮮閾值，開發出PE防蟲氣調保鮮膜、PVC納米/ZnO防黴保鮮膜等系列專用膜新産品；創建大米MAP保鮮數學模型，明確了儲藏期大米大帳及MAP小包裝品質變化規律，形成大米大帳技術體系，幷完成中試，實現高效、節能大米保鮮。
項目大米陳化分子與生理調控、保鮮膜研製和MA儲藏工藝研究三位一體，重點研究大米大帳（MAT）和大米小包裝（MAP）准低溫和常溫保鮮新工藝。開發多功能保鮮膜新産品，建立符合我國國情 "小包裝、無公害、無能耗"的"常溫+MAP"、"糧庫大噸位、超長期、低能耗"的"准低溫+MAT" 大米節能綠色保鮮體系。解决大米保鮮難、品質劣變嚴重、保質高能耗等技術難題，實現大米儲藏12個月全儲藏節能20%以上，總損耗小于1%，達國際先進水平。

	
	技術性能指標
	大米節能氣調安全綠色儲藏技術吸納MAP氣調理論與技術，以大米陳化生理與分子機理爲指導，研究大米常溫、准低溫MA、CA防陳化分子調控機理和最佳溫度、濕度、氣體、生物防黴保鮮閾值，形成節能氣調新理論、新工藝，研製配套防黴、防陳化保鮮膜新産品，創建適于北方地區大米家庭短期過夏、高大平房倉超長期戰略儲備"常溫+MAP"或"准低溫+MAT"節能氣調綠色儲糧新理論、新工藝、新技術，儲藏大米1年品質變化小于15%，總損耗小于3%，年儲藏節能20%以上。

	
	創新點
	 (1)從影響大米儲藏性的內、外因同時入手，以不同基因型大米耐儲藏性調控模式與調控效應開發耐儲藏體系。
(2) 根據不同基因型大米氣調保鮮閾值→明確溫度、濕度、防黴配套關鍵技術參數→設計保鮮膜研製新配方、新工藝→機械、微生物、儲藏生理3單元篩選大米MA和大帳專用保鮮膜。
(3)創建大米MAP保鮮數學模型，將CA與MA技術結合，開發出大米大帳氣調儲藏新技術、新工藝幷示範，實現儲藏糧溫、氣體含量和含水量數安化調控。

	
	先進性
	□國際領先  ■國際先進  □國內領先  □國內先進

	
	已經推廣應用情况
	已在天津、北京、河北等省8個示範基地大面積推廣應用，總儲量達285萬Kg。

	
	已取得的經濟社會效益
	獲直接經濟效益約353萬元，間接經濟效益1800余萬元。

	
	技術適用領域
	糧食儲藏、加工大中小型企業、農村家庭、城鄉糧油批發市場等。

	獲獎獎項名稱、等級、時間
	2013年，天津市科技進步三等獎

	鑒定單位、時間
	2012年4月，通過天津市高新技術成果轉化中心組織的鑒定 


	技術名稱
	濃醪發酵關鍵技術研究及在酒精生産節能减排中的應用

	內
容
簡
介
	技術內容（解决的主要問題，突破的關鍵技術）
	一是探討酵母菌耐高溫、耐高滲和耐高酒精濃度的機理，爲酒精濃醪發酵工藝優化控制的研究和酵母菌種的選育提供理論依據；二是以代謝工程理論爲指導，建立多酶協同糖化動力學及“糖化-發酵”耦合動力學模型，控制發酵過程的物流平衡，最大限度地消除酒精濃醪發酵過程中的前期高滲抑制與後期糖化速度限制，從而提高濃醪發酵的速度和酒精發酵濃度，以减少蒸煮和蒸餾的能耗；三是對不同糖化劑的酶學性質及功能因子對酵母菌酒精耐性和發酵速度的影響進行研究，在此基礎上研製出澱粉質原料酒精濃醪發酵的專用糖化劑，提高濃醪發酵條件下酵母菌的代謝機能，進一步提高濃醪發酵的速度和酒精發酵濃度，以减少蒸煮和蒸餾的能耗；四是采用傳統透變育種技術和現代基因重組技術，構建耐高溫、耐高滲和耐高酒精濃度的生産菌株，以提高酒精産量和降低製冷能耗。使我國酒精濃醪發酵達國際先進水平，實現節能减排，爲燃料酒精的大規模生産和應用創造條件。

	
	技術性能指標
	高産菌株主要性能：①耐酒精度22%（V/V），②耐糖濃度34%，③耐高溫40-43℃，産酒精濃度（30L罐）18.2%（V）。生産試驗（900m3發酵罐半連續發酵，年産10萬噸規模）技術經濟指標：①發酵醪酒精濃度14.0%-15.6%(V)，②發酵周期68h，③澱粉對乙醇得率51.12%-51.63%。

	
	創新點
	（1）利用缺失中性海藻糖酶基因成功構建了優良酒精酵母生産菌株，耐糖可達34%，耐高溫40-43℃，耐酒精度22%（V）。查新報告結果表明，“國內外均未見與該項目上述技術要點相符的濃醪發酵生産燃料乙醇高産菌株的構建研究的文獻報道”。其菌種構建方法對其他微生物的耐性研究同樣具有指導意義。（2）開發出酒精濃醪發酵協同糖化發酵專用複合輔助酶製劑及其使用工藝：有效地提高了澱粉質原料酒精發酵的效率，使發酵周期縮短12 h，酒度提高0.6度，原料相對出酒率提高4.6%。（3）開發了澱粉質原料酒精濃醪發酵專用助進劑及其使用工藝：解决了濃醪發酵條件下産物乙醇對酵母菌的毒害作用，進一步提高了酒精發酵的速度和濃度，使酵母菌的耐酒精能力提高4-6度，最終産酒濃度提高1-2度。

	
	先進性
	□國際領先  □國際先進  □國內領先  □國內先進

	
	已經推廣應用情况
	（1）自2007年1月開始在承德避暑山莊企業集團有限責任公司進行酒精濃醪發酵的大規模生産應用試驗，發酵醪酒精濃度由原來10.8-12.1%(V/V)提高至14.0-15.6%(V/V),平均提高3.9%(V/V)，澱粉對乙醇的出酒率由原來的50.50%-51.01%提高到51.12%-51.63%，平均提高0.62個百分點。
（2）與湖北安琪酵母股份有限公司合作進行“酒精活性乾酵母”的生産與推廣使用工作，累計生産酒精ADY産品6638噸。

	
	已取得的經濟社會效益
	（1）通過本項目的實施，承德避暑山莊企業集團有限責任公司酒精濃醪發酵達國際先進水平，降低了酒精生産的成本，提高了公司在酒精行業的競爭力。經核算每生産一噸酒精節水4.35噸，折幣8.70元；節省蒸汽1.36噸，折幣163.20元；增加輔助酶製劑成本35.25元，噸酒精生産成本下降136.65元。三年累計生産酒精269855.1噸，節水117.4萬噸、節省蒸汽消耗36.7萬噸，累計經濟效益3687.57萬元。（2）湖北安琪酵母股份有限公司銷售總收入19285.1萬元；噸産品利稅11500元，利稅總額7633.7萬元。産品在全國各地酒精廠廣泛應用，市場占有率60%以上。

	
	技術適用領域
	酒精發酵生産和活性乾酵母生産企業

	獲獎獎項名稱、等級、時間
	2010年11月，中國食品科學技術學會科學技術進步一等獎 

	鑒定單位、時間
	


	技術名稱
	重大澱粉酶品的創制、綠色製造及其應用

	內
容
簡
介
	技術內容（解决的主要問題，突破的關鍵技術）
	澱粉酶品主要應用于以澱粉爲原料食品加工和發酵等行業，與人民生活息息相關。分子生物學技術的應用，造成我國澱粉酶品特性和活力與國外先進水平存在差距，使我國在澱粉加工業中酶製劑曾有的輝煌變成了歷史，同類酶製劑産品絕大多數被國外先進集團公司控制，多年來一直依賴進口。目前，我國澱粉酶品存在的核心問題是酶品特性落後，菌種産酶水平低下，發酵生産技術落後，究其根本原因是缺乏適合澱粉加工業的特性酶基因和高效酶表達系統。項目解决的主要問題爲：1. 開發具有國際先進水平的新型澱粉酶分子；2. 構建適合澱粉酶品的高效表達系統和高效能菌株；3. 建立綠色製造與節能减排工藝技術。

	
	技術性能指標
	1. (1) 高溫α-澱粉酶（耐酸性）：最適pH 4.5-7.0，最適溫度93-95℃；(2) 普魯蘭酶：一種新型酸性普魯蘭酶，最適pH5.0，最適溫度60℃；(3) 真菌α-澱粉酶：優選出米根黴α-澱粉酶，水解澱粉形成70%以上麥芽糖；(4) 中溫α-澱粉酶：Ca2+依賴性降低的新酶；(5) 高溫α-澱粉酶：優化該酶密碼子，提高其表達水平。
2. 澱粉酶品生産水平分別達到：高溫α-澱粉酶（耐酸性）33101 U/mL，普魯蘭酶380 U/mL，真菌α-澱粉酶1876 U/mL，中溫α-澱粉酶1620 U/mL，高溫α-澱粉酶17500 U/mL，糖化酶121957 U/mL。同時平均節省原料成本15%以上，發酵殘液中磷含量降低90%以上。
3. 澱粉酶品絮凝壓濾收率95%以上，超濾濃縮回收率回收率90%以上，噴霧乾燥收得率收得率95%以上，總收得率81%以上。

	
	創新點
	1. 澱粉酶品新基因的發現和獲得；2. 創建以地衣芽孢杆菌爲主、系列高效表達載體爲支撑，兼顧其他高表達體系的微生物表達澱粉酶的新系統；3. 優化獲得了高效發酵生産工藝技術，完成了高溫α-澱粉酶（耐酸性）等生産技術的革新

	
	先進性
	□國際領先  ■國際先進  □國內領先  □國內先進

	
	已經推廣應用情况
	産品在澱粉糖加工、飼料、果蔬加工、酒精和檸檬酸等行業中應用，達到國外同類酶製劑應用效果，顯著降低了生産或使用成本。尤其，高溫α-澱粉酶（耐酸性）、普魯蘭酶、真菌α-澱粉酶填補了國內空白，打破了依賴進口的局面。

	
	已取得的經濟社會效益
	自2009年1月至今，技術成果在合作企業應用幷實現工業化生産，累計新增銷售額38708萬元，新增利稅6792萬元。創新酶品打破國外壟斷，改善重大澱粉酶品依賴進口，節約外匯支出；降低磷、有機氮排放量，提高水資源利用率；生物絮凝取代化學絮凝，菌體轉爲飼料蛋白。

	
	技術適用領域
	食品生物技術、食品工程、食品發酵與釀造技術

	獲獎獎項名稱、等級、時間
	2013年12月25日，國家技術發明二等獎
2013年2月18日，中國輕工業聯合會科學技術發明一等獎


	鑒定單位、時間
	2012年，通過了天津市高新技術成果轉化中心鑒定


	技術名稱
	　　　　　微藻細胞高密度培養技術及産品開發

	內
容
簡
介
	技術內容（解决的主要問題，突破的關鍵技術）
	（1）在國內外率先分離出發菜單體細胞，通過髮菜單體細胞的自養、混養和异養等培養過程的研究，建立了基于混養模式的髮菜細胞高密度懸浮培養方法。混養模式的髮菜細胞生長速率爲野生髮菜生長速率的1000倍以上，最高達到3.0g（髮菜細胞）/L，多糖産量爲2.0g/L。
（2） 對髮菜細胞的自養、混養和异養的培養過程，細胞細胞胞外多糖與莢膜多糖進行了分離純化研究，幷對野生髮菜水溶性多糖進行了分析比較。
（3） 開展了髮菜細胞及其多糖的提取及功能性研究。采用徑向色譜等方法分離了髮菜多糖，功能試驗表明髮菜細胞培養物具有良好的抗病毒、抗氧化和抗腫瘤活性。
（4） 建立了髮菜細胞固態與開放式兩種培養方法。成功地進行了野外栽培實驗，是野生髮菜生長速率的30倍以上。髮菜細胞在沙粒表面形成結皮，表明其在荒漠治理中的應用價值。
（5） 建立了一種大面積養殖有機螺旋藻的方法。解决了螺旋藻産品的化學物質殘留和螺旋藻的重金屬超標問題，保證了藻粉的有機性能及安全性，同時還可提高産品的得率。
（6）開發了二氧化碳布氣和混合培養技術及裝置。

	
	技術性能指標
	（1）建立了微藻細胞高密度懸浮培養體系， 15天髮菜細胞量分別爲同等條件下光合自養的3.0倍和6.87倍，細胞培養周期縮短爲光合自養模式的三分之一，粗多糖産量爲2.1g/L。
（2）成功地進行了野外栽培實驗，是野生髮菜生長速率的30倍以上。髮菜細胞在沙粒表面形成結皮，表明其在荒漠治理中的應用價值。
（3）螺旋藻蛋白質含量高達60 % ~ 70 %, 且蛋白質品質優良, 易于消化吸收、不含任何阻礙消化吸收的因子。螺旋藻蛋白質中至少含有18 種以上氨基酸, 其氨基酸模式較理想。碳水化合物約占螺旋藻細胞幹重的15 % ~20 %, 主要爲分枝狀的多糖類。螺旋藻有調節和提高機體免疫力、抑癌和抗輻射作用, 其能值爲10.46 MJ/ kg。

	
	創新點
	（1）在國內外率先分離出發菜單體細胞，通過髮菜單體細胞的自養、混養和异養等培養過程的研究，建立了基于混養模式的髮菜細胞高密度懸浮培養方法。混養模式的髮菜細胞生長速率爲野生髮菜生長速率的1000倍以上，最高達到3.0g（髮菜細胞）/L，多糖産量爲2.0g/L。
（2）提出了髮菜清潔生産工藝，不僅實現了從實驗室的單細胞培養到野外藻絲體的栽培，而且，可以做到改善生態，無任何廢物排放。 在對細胞培養髮菜多糖和野生髮菜多糖進行系統性質研究，從理化性質和微觀形態方面確定二者具有高度相似性。

	
	先進性
	□國際領先  ■國際先進  □國內領先  □國內先進

	
	已經推廣應用情况
	已在天津聚昌食品有限公司和福建福清市新大澤螺旋藻有限公司推廣應用

	
	已取得的經濟社會效益
	開發了髮菜果蔬粉、髮菜口含片、螺旋藻片與螺旋藻多糖等産品，市場銷售情况良好，年産過億元。2008-2010年新增銷售收入3.58億元，新增稅金337.2萬元，創收外匯84萬美元。

	
	技術適用領域
	生物技術、輕工、食品科學等領域

	獲獎獎項名稱、等級、時間
	2011.年9月，中國食品工業協會一等獎

	鑒定單位、時間
	2007年4月，通過天津市科委組織的鑒定


	技術名稱
	檸檬酸高强度發酵及綠色製造關鍵技術及應用

	內
容
簡
介
	技術內容（解决的主要問題，突破的關鍵技術）
	（1）檸檬酸生産菌種黑麯黴采用了微波誘變、離子注入誘變複合處理，再進行航天誘變育種，獲得具有高濃醪發酵檸檬酸和高强度發酵性能的檸檬酸菌株TNA09。TN-A09菌株耐受25%濃度葡萄糖，發酵産酸20%以上。（2）采用優選的高産檸檬酸菌種，提高接種量，高糖發酵初始總糖濃度20%，總氮0.13g/100mL，進行高强度濃醪發酵，提高了發酵産酸、糖酸轉化率和發酵强度，縮短了發酵周期，降低了殘糖含量。應用自主研發液體射流曝氣發酵罐，提高了發酵過程溶解氧濃度；建立DCS自動控制系統實現了溫度、罐壓、pH、溶氧等參數的在綫檢測與控制。通過對高濃醪發酵過程進行優化控制，提高發酵産酸率，縮短發酵周期，降低能耗。（3）高純度檸檬酸先進綠色製造技術。①高濃度發酵液采用色譜分離工藝代替傳統的鈣鹽法，提純後檸檬酸濃度達到30%，收率達到97%以上；低濃度發酵液采用連續模擬移動床吸交製備檸檬酸鹽技術，一步實現檸檬酸富集、檸檬酸提純、檸檬酸到檸檬酸鈉的轉化。②檸檬酸氫鈣工藝的開發幷在現有年産16萬噸檸檬酸生産綫中應用。③開發幷應用了連續離交、陶瓷膜精密過濾、TVR多效板式蒸發、連續低溫濃縮結晶等精製技術，檸檬酸精製收率達到99%。（4）檸檬酸工業高濃度有機廢水，采用IC厭氧反應器處理，通過調節廢水水質、水力停留時間、預酸化度等措施，實現高活性厭氧顆粒污泥的連續生産；沼氣經過淨化處理後發電，發電後餘熱用于生産蒸汽。每方沼氣發電1.8千瓦·小時以上，電能用于檸檬酸生産，沼氣熱能利用率達到80%以上。環保絮狀污泥經脫水、好氧發酵，生産有機肥。

	
	技術性能指標
	項目成果在23萬噸檸檬酸（鹽）生産綫中應用，生産綫年均發酵初始總糖19.5%、産酸19%、發酵周期小于55h、糖酸轉化率99.5%、發酵殘糖1.0%以下、發酵指數3.4 kg/m3•h；噸産品平均糧耗降低0.05t、節約濃硫酸0.32t、節約石灰石粉0.33t，水耗降低13t，電耗降低469kw，汽耗降低1.98t。

	
	創新點
	（1）檸檬酸生産菌株複合誘變育種技術；（2）高强度濃醪發酵工藝；（3）檸檬酸提取工藝的改進

	
	先進性
	□國際領先  □國際先進  □國內領先  □國內先進

	
	已經推廣應用情况
	該項目已于2010年在日照魯信金禾生化有限公司和日照金禾博源生化有限公司應用，目前産能達到23萬噸/年。産品系列涵蓋了普通一水檸檬酸、無水檸檬酸，精品檸檬酸，檸檬酸鹽（鈉、鉀等），電子級檸檬酸等，暢銷歐盟、日本、韓國、美國等發達國家和地區。

	
	已取得的經濟社會效益
	該項目成果進行産業化應用後，年節約（以23萬噸檸檬酸計）濃硫酸約7.36萬噸、石灰石粉7.59萬噸、電10787萬度、蒸汽45.54萬噸、水299萬噸，糧食3.52萬噸；年節支總額21846萬元。新成果技術的應用，年新增收益1.82億元。

	
	技術適用領域
	本項目研究成果屬于生物與新醫藥技術中輕工和化工生物技術領域。

	獲獎獎項名稱、等級、時間
	2014年3月，中國輕工業聯合會科學技術獎一等獎

	鑒定單位、時間
	


	技術名稱
	發酵法生産分支鏈氨基酸

	內
容
簡
介
	技術內容（解决的主要問題，突破的關鍵技術）
	分支鏈氨基酸指α-碳上含有分支脂肪烴鏈的中性氨基酸，包括L-纈氨酸、L-亮氨酸和L-异亮氨酸。三種分支鏈氨基酸都屬于必需氨基酸，因其特殊的結構和功能，在生命代謝中具有特別重要的地位，在醫藥和食品行業具有廣泛的應用及商業價值。
針對我國分支鏈氨基酸生産中存在的效率低、能耗高和污染嚴重等問題，本項目以三種分支鏈氨基酸産生菌爲研究起始材料，對胞內中心代謝途徑與氨基酸合成展開全面系統的研究。運用代謝網絡定量分析技術研究分支鏈氨基酸發酵代謝流分布；在此基礎上，采用代謝工程和谷氨酸棒杆菌基因組信息分析等現代分子生物學手段進行分支鏈氨基酸産生菌定向選育和發酵過程優化；通過對分支鏈發酵條件進行優化和放大，最終實現工業化生産。

	
	技術性能指標
	L-纈氨酸、L-亮氨酸和L-异亮氨酸平均産酸達到70 g/L、50和40g/L，比改造前分別提高了57.1%、55.2%和75.0%；糖酸轉化率提高了27.2%、18.2%和31.6%，發酵周期縮短了28.6%、16.7%和16.7%；采用膜分離偶聯工業色譜技術使得提取收率分別達到80%、80%和76%以上，比傳統工藝提高了23.1%、23.1%和26.7%，實現了分支鏈氨基酸醫藥高端産品的自主生産；確立幷實施新型閉路循環工藝，酸碱使用量减少89.9%、含銨廢水排放量减少90%，單位産品總污水量降低了50%以上，水、電和水蒸汽消耗量分別降低40.0%、11.7%和11.6%，物耗降低10.4%，COD和廢水排放量减少80.0%和45.4%，實現了清潔化生産。

	
	創新點
	(1) 針對生産菌效率低、周期長以及不穩定等不足，定向育種獲得發酵周期短、産酸高、雜酸低和性狀穩定的高産菌，從源頭上控制了雜酸水平，提高了糖酸轉化率，有利于提取高品質的産品。
(2) 針對發酵過程控制工藝不合理、物耗和能耗高的問題，對高産菌進行代謝流分析，基于分析結果獲得了最佳發酵工藝，過程調整和優化提升了高産菌生産性能，實現了高産酸和高轉化率，降低了副産物的含量和提取精製的難度。
(3) 針對提取收率低以及含銨廢水排放量高等問題，綜合膜分離和工業色譜分離技術提取産品，實施新型閉路循環工藝，有效地簡化了生産環節，保證了提純産品的高質量標準，减少物料浪費和廢水及COD的排放。

	
	先進性
	□國際領先  ■國際先進  □國內領先  □國內先進

	
	已經推廣應用情况
	已于無錫晶海氨基酸有限公司和江蘇誠意藥業有限公司實現工業化生産

	
	已取得的經濟社會效益
	目前累計節支總額787.84萬元。

	
	技術適用領域
	輕工發酵食品領域

	獲獎獎項名稱、等級、時間
	2013年，天津市科技進步獎開發類二等獎

	鑒定單位、時間
	2012年3月，通過天津市高新技術成果轉化中心組織的鑒定


	技術名稱
	植物基因活化劑

	內
容
簡
介
內
容
簡
介

	技術內容（解决的主要問題，突破的關鍵技術）
	該技術將植物的各種生長調節劑組合在一起回用于植物，通過活化植物自身固有的防禦基因、抗逆基因、生長基因等，使其得到充分表達，從而提高植物自身的抗病、抗逆、耐寒、抗倒伏和加快生長功能；作物的各種基因都會按照它自身的規律充分表達出各自的自然優勢，它不僅能使農作物减少病害，大幅度增産，還能提高農産品裏的糖、維生素、蛋白質、微量元素等營養成分的含量，改善品質，幷保持農産品原生態風味。
項目選用天然芸苔素、茉莉酸甲酯、水楊酸等重要信號傳遞物質，精製成植物基因活化劑《ZL01128842.6》；能有效激活植物自身固有的基因，使農作物按照其自身規律生長，表現出病害少發生、增産超常多、營養成分高、風味原生態。

	
	技術性能
指    標
	1、甜菜畝産量比CK增加10~24%。
2、甜菜含糖率比CK增加10~33%。
3、棉花産量比CK增加10-26%。
4、水稻産量比CK增加8-35%，其中蛋白質增加10%。

	
	創新點
	創導了活化植物基因理論，可在沒有轉基因工程風險的情况下開創農業發展新局面。
將多種植物內源誘導劑的組合物用于植物，可使植物按其自身規律生長，避免了單一使用調節劑造成病態生長。
發明高效萃取技術，突破了天然芸苔素批量生産的世界性難題。
采用目前世界上罕見的天然芸苔素（真正）和茉莉酸甲酯等精製成植物基因活化劑，幷應用于甜菜、棗樹、棉花、瓜果、蔬菜、水稻、玉米、小麥等各種農作物上所獲得的增産幹物質的效果超過國內外同類産品。

	
	先進性
	■國際領先  □國際先進  □國內領先  □國內先進

	
	已經推廣應用情况
	在國內外推廣應用已14年。如:新疆自治區將該産品用在甜菜、棉花、棗樹上進行了大面積的推廣應用。用在棉花上可提高棉花産量10-26%，而植株和葉片幷不增大，利于密植；用在甜菜上增産17%，含糖量提高33.3%。廣東、廣西、海南、福建、雲南、遼寧、山東、湖南、湖北等地用于蔬菜、水果、水稻、玉米、小麥、藥材、花卉上均獲得高增産，同時改良品質的好效果。越南用于茶葉、水稻、蔬菜等26種作物都獲得了良好的增産效果。

	
	已取得的經濟社會效益
	1、2000-2013生産效益7800萬元，給用戶創造效益6.24～11.48億元；
2、使用本産品無有害殘留物，還可减少農藥和化肥的用量，不污染環境。全國許多有機蔬菜，有機大米生産基地長期使用；保障食品安全，身體健康。

	
	技術適用
領    域
	廣泛適用于全國不同氣候帶，不同地域的各種農作物如：水稻、玉米、小麥、棉花、甜菜、棗樹、甘蔗、瓜果、蔬菜等。

	獲獎獎項名稱、等級、時間
	

	鑒定單位、時間
	2002年12月8日，通過重慶市科學技術委員會組織的鑒定


	技術名稱
	　　　　　　新型全自控糖漿上浮清淨系統

	內
容
簡
介
	技術內容（解决的主要問題，突破的關鍵技術）
	新型全自控糖漿上浮清淨技術及其設備系統,實現對傳統制糖工藝的改良,達到進一步提高白糖質量，减少白糖殘留有害物質的目的。項目是工藝、設備和過程控制的集成技術創新：（1） 采用新型糖漿上浮系統取代傳統的糖漿硫熏系統，對傳統亞硫酸法工藝進行改良，使白砂糖中二氧化硫的殘留量顯著减少；色值、濁度、水不容物雜質等質量指標也比傳統工藝更好。（2）采用無機械傳動的專利設備進行制泡，使上浮工藝對粗糖漿的錘度約束上限值由 63BX 提高到65BX（平均值），系統抗波動能力增强、工藝效果穩定、有利于生産節能。（3）采用 DCS 過程控制技術對糖漿上浮工藝過程的流量、溫度、糖漿錘度等關鍵參量進行集散控制，運用變頻技術實現各種助劑的精確添加，從而實現最優工藝效果。（4）通過設備的優化設計及其合理布置，有效避免因停留時間過長而造成的糖份轉化損失。（5）采用“先起泡後添助劑“的工藝方案，幷通過合理的助劑配比，使上浮前後糖漿的脫色率大幅提高。

	
	技術性能指標
	（1）糖漿純度提高0.2（A.P）。 

（2）糖漿濁度下降60%  

（3）糖漿色值降低15%， 

（4）糖漿二氧化硫含量降低45%。 

（5）白砂糖中二氧化硫殘留量降低45%以上。

	
	創新點
	1、國內首次采用“無機械動力傳動的壓縮空氣常壓制泡”技術及設備；
2、在國內首次利用計量泵變頻調節與衝程調節相結合的方式，實現了各種助劑添加量與糖漿流量的恒比例控制。使各種助劑的添加量對糖漿流量的波動具有自適應性，保證了工藝效果的高度穩定。 

3、在國內首次采用 DCS 集散控制技術對糖漿上浮的所有過程參量進行測控，通過自主開發的糖漿上浮專用控制軟件及糖漿上浮人機交互界面軟件，可有效控制各過程參數，使整個系統的工藝穩定性大爲提高，使糖漿上浮工藝的實用性更强。 

4 、具備連續撥渣、間斷撥渣、手控渣三種工作模式的多模式機械撥渣機構是本項目的重要技術創新。根據不同的原料情况和浮渣性狀，可選取不同的工作模工，這樣能避免浮渣中帶糖過多而造成的糖份損失。

	
	先進性
	□國際領先  □國際先進   eq \o\ac(□,√)國內領先  □國內先進

	
	已經推廣應用情况
	項目成果已在雲南雲縣甘化糖廠推廣應用。

	
	已取得的經濟社會效益
	自2006年11月投入使用，累計産生的經濟社會效益爲2000多萬元。

	
	技術適用領域
	制糖工業糖漿的澄清。

	獲獎獎項名稱、等級、時間
	2009年3月18日，中國輕工業聯合會科學技術進步二等獎
2011年2月，廣東省科學技術獎勵三等獎，

	鑒定單位、時間
	2008年6月28日，通過中國輕工業聯合會組織的鑒定


	技術名稱
	　　　粵糖系列甘蔗新品種營養調控關鍵技術與示範　　　　　　　

	內
容
簡
介
	技術內容（解决的主要問題，突破的關鍵技術）
	圍繞自育甘蔗新品種粵糖00-236、粵糖55號、粵糖53號及粵糖60號，建立起甘蔗健康種苗繁育體系及種苗繁育基地，加强粵糖新品種種苗的供給力度，幷通過研究揭示粵糖系列新品種對主要養分吸收利用特性及調查蔗區土壤養分狀况，提出合適的配方平衡施肥措施及肥料配方；同時通過收集蔗區土壤數據、甘蔗種植制度等信息，開發出甘蔗營養調控軟件專家系統平臺，對甘蔗生産進行管理，形成與粵糖系列新品種配套的高産、高糖綜合栽培技術體系。

	
	技術性能指標
	建成粵糖系列新品種高産高糖栽培核心示範區1650畝，平均甘蔗産量8.45噸/畝，平均甘蔗蔗糖分15.58%，比非示範區增産甘蔗2.12噸/畝，提高甘蔗蔗糖分1.33%（絕對值），噸蔗生産肥料成本下降23.34元，降低24.6%；以營養調控爲核心的粵糖系列新品種及高産高糖栽培技術成果在2010至2012年間累計推廣應用面積250萬畝，技術成果規模應用後平均甘蔗産量提高0.55噸/畝，甘蔗蔗糖分提高0.52%（絕對值）。

	
	創新點
	　（1）在成功利用本地優良種質材料與國外引進優异種質雜交育成的粵糖系列新品種基礎上，配套合適的以營養調控爲核心內容的栽培技術，彌補了新育成品種在抗旱性、宿根性和早熟高糖性能等方面的先天不足，提高了甘蔗育種成效；
（2）集成粵糖系列新品種在不同生態區域以營養調控爲核心內容的高産高糖節本高效栽培技術體系，幷通過計算機網絡技術平臺實現本技術體系的合理實施，在充分挖掘現有甘蔗品種增糖潜力基礎上實現大幅度提高甘蔗産量和蔗糖分，降低種植成本和制糖成本。

	
	先進性
	□國際領先  □國際先進  ■國內領先  □國內先進

	
	已經推廣應用
	250萬畝

	
	已取得的經濟社會效益
	項目實施三年期間，成果推廣應用250萬畝，成果規模應用後平均畝産甘蔗5.65噸，甘蔗蔗糖分14.03%，比對照平均畝産量5.11噸和平均蔗糖分13.51%分別提高0.55噸和0.52%（絕對值），每畝增收402.08元，250萬畝合計經濟效益10.1億元。

	
	技術適用領域
	甘蔗高産、高糖營養調控

	獲獎獎項名稱、等級、時間
	2011年，全國農牧漁業豐收獎二等獎
2013年，中國輕工業聯合會科學技術進步二等獎，

	鑒定單位、時間
	2013年3月20日，通過中國輕工業聯合會組織的鑒定


	技術名稱
	　　　　　　　甘蔗脫毒健康種苗技術

	內
容
簡
介
	技術內容（解决的主要問題，突破的關鍵技術）
	甘蔗宿根矮化病、花葉病、黃葉病等病害無法用化學藥物防治，侵染甘蔗後導致優良種性退化，給生産造成極大的損失。本技術以52℃熱水中浸種30分鐘後，在38-40℃環境中熱處理種植2周左右，然後利用莖尖組織進行組培繁育，所繁育的莖尖組培苗經分子檢測確定無病無毒後進行擴繁生産應用，有效地解决了甘蔗生産中品種種性退化問題。

	
	技術性能指標
	1．經過溫湯浸種及熱處理種植二次减毒與甘蔗莖尖組培快繁有機結合繁育的組培苗，甘蔗宿根矮化病、甘蔗花葉病等病原檢測結果100%顯陰性；2．形成年生産甘蔗莖尖脫毒健康種苗1000萬株的能力；3.健康種苗大幅度提高甘蔗單位面積産量和蔗糖分，蔗莖增産15.0%以上，蔗糖分提高0.2個百分點左右。

	
	創新點
	1．進行三次脫毒處理生産脫毒健康甘蔗種苗；2.繁育的健康種苗采用分子檢測技術進行病菌毒素檢測，所生産的脫毒健康種苗質量得到了保障；3.甘蔗脫毒健康種苗國內首先在生産上大面積應用。

	
	先進性
	□國際領先  ■國際先進  □國內領先  □國內先進

	
	已經推廣應用情况
	甘蔗健康種苗技術在廣西累計推廣面積50多萬畝。該技術近年來已列入我國甘蔗生産增産增收主推技術之一。

	
	已取得的經濟社會效益
	推廣種植甘蔗健康種苗技術，在相同條件下甘蔗增産15%以上，按2013-2014榨季原料蔗收購價每噸440元、畝産蔗4.8噸、推廣面積50萬畝計，則蔗農增收約1.6億元。

	
	技術適用領域
	甘蔗種植領域

	獲獎獎項名稱、等級、時間
	2011年，廣西科技進步獎三等獎。


	鑒定單位、時間
	2009年3月，通過廣西壯族自治區科學技術廳組織的鑒定。


	技術名稱
	甘蔗螟蟲生物防治技術

	內
容
簡
介
	技術內容（解决的主要問題，突破的關鍵技術）
	螟蟲對甘蔗生長和産量均有嚴重的影響。綜合防治是植保工作的方向，生物防治是綜合防治的重要內容。赤眼蜂是螟蟲卵寄生性天敵，古巴蠅是螟蟲幼體寄生性天敵。項目已形成一整套室內人工繁殖、適時田間釋放赤眼蜂和古巴蠅的生物防治體系。在不同甘蔗生態區建立甘蔗螟蟲預測預報點，應用性誘劑誘蛾和蔗田蟲情調查，結合氣候和歷史資料，預測和分析甘蔗主要螟蟲發生情况，適時釋放赤眼蜂和古巴蠅，把螟蟲卵寄生性天敵和幼蟲寄生性天敵的兩種生物防治作用物相結合，通過多種手段在螟蟲不同蟲態階段進行防治，解决化學防治方法單一性的問題，且有利于維護生態系統平衡，符合農業可持續發展的要求。大田示範的結果顯示：在不施用農藥防治甘蔗螟蟲的情况下，適時釋放古巴蠅和赤眼蜂，各種類型蔗地的枯心率和螟害節率平均控制在5％和10%以下；成本節約10%以上。

	
	技術性能指標
	集成技術體系1個；推廣應用100萬畝；蔗地的枯心率和螟害節率平均控制在5％和10%以下

	
	創新點
	性誘劑、卵寄生性天敵、幼蟲寄生性天敵三者的結合利用，實現多手段在螟蟲不同蟲態階段進行防治，達到較好的防治效果。

	
	先進性
	□國際領先  □國際先進  □國內領先  □國內先進

	
	已經推廣應用情况
	在柳州、河池、貴港、桂平、隆安等地進行性誘劑預測預報及赤眼蜂和古巴蠅的釋放。每年約釋放古巴蠅200萬頭，赤眼蜂6億多頭，釋放8.2萬畝次，取得了良好的防治效果。

	
	已取得的經濟社會效益
	2011-2013年防治面積4.7萬畝次。
1．種植甘蔗增加的農業效益111.17萬元：（1）由于增産甘蔗增加的農業效益：釋放區每畝增産0.5噸，共增收甘蔗0.59萬噸，以原料蔗平均價格每噸445元計，新增農業産值262.55萬元；（2）防治成本節約：非釋放區防治甘蔗螟農藥成本平均70元/畝計，則每畝節約成本7元，節約防治成本8.26萬元。由于沒有新增成本，所以共增收270.81萬元。
2．甘蔗增産增加的工業效益；平均蔗糖回收率86.5%計，由于增産甘蔗使糖廠增加産糖0.51萬噸。平均噸糖出廠價按5800元計，糖廠新增産值2958.0萬元。平均噸糖成本按5300元計，新增利潤255.0萬元。國家增稅爲255.0*33%=84.15萬元。

	
	技術適用領域
	農業種植業（甘蔗）

	獲獎獎項名稱、等級、時間
	

	鑒定單位、時間
	


	技術名稱
	蔗髓資源化利用製備L-阿拉伯糖、D-木糖

	內
容
簡
介
	技術內容（解决的主要問題，突破的關鍵技術）
	L-阿拉伯糖是一種稀有功能糖，是無熱量的代糖甜味劑，對抑制肥胖、降血糖、降血脂具有顯著功效。蔗髓是豐富而廉價的可再生資源，占蔗渣總量的20-30%，廣西每年可産生蔗髓約250-300萬噸，但目前基本作爲燃料燒掉，附加值很低。蔗髓中半纖維素占25%左右，經酸水解可得到D-木糖、L-阿拉伯糖、葡萄糖等多種還原糖。
本技術以采收集中且價格低廉的蔗髓爲原料，經預處理、酸水解、過濾、脫色脫鹽工序後，采用模擬流動床色譜分離裝置進行連續分離、提純，收集高含量的L-阿拉伯糖組分和木糖組份，進行濃縮、結晶，可分別獲得L-阿拉伯糖結晶體和副産品D-木糖晶體。同時水解液中的磷酸根經處理後，可回用至蔗汁澄清工藝中，不産生水解酸污染。
與目前工藝比較，本技術原料來源廣泛集中，生産成本低，糖得率高，産品純度高，工藝操作簡便，設備穩定性高，有利于甘蔗制糖産業環境保護和資源化利用，幷解决了L-阿拉伯糖和D-木糖生産環境污染的瓶頸制約問題，適于工業化生産。

	
	技術性能指標
	L-阿拉伯糖收率（以幹基蔗髓計）≥3%
D-木糖收率（以幹基蔗髓計）≥13%
L-阿拉伯糖結晶體純度≥99%
D-木糖結晶體純度≥99%

	
	創新點
	（1）以蔗髓作爲原料生産製備L-阿拉伯糖，原料采收集中價格低廉，不僅降低了L-阿拉伯糖的生産成本，也提高了甘蔗副産物的綜合利用程度。
（2）采用磷酸做爲水解酸化劑，將水解液及離交樹脂再生洗脫液中的磷酸根經處理可按制糖實際生産需要加入到蔗汁澄清工藝中進行資源化再利用。本技術不産生水解酸污染，工藝操作簡便、糖得率高、成本低廉，適于工業化生産。
（3）采用順序式模擬流動床連續分離技術進行L-阿拉伯糖與D-木糖分離提純，解决了傳統的色譜分離存在的洗脫劑用量大、分離純度低、難以工業化的問題，實現色譜分離技術的工業化與連續化。

	
	先進性
	□國際領先  ■國際先進  □國內領先  □國內先進

	
	已經推廣應用情况
	

	
	已取得的經濟社會效益
	 

	
	技術適用領域
	甘蔗深加工、綜合利用領域；功能糖生産領域

	獲獎獎項名稱、等級、時間
	

	鑒定單位、時間
	2013年7月17日，通過廣西壯族自治區科學技術廳組織的鑒定      


	技術名稱
	甘蔗壓榨機裝嵌新技術

	內
容
簡
介
	技術內容（解决的主要問題，突破的關鍵技術）
	壓榨車間作爲制糖過程的提汁工序，采用的設備均爲龐大而笨重陳舊的設備，是制糖廠的“電耗大戶”。壓榨過程的均衡、安全生産對後續的澄清和煮糖工序影響甚大。“高榨量，高抽出率，高安全率，低能耗”是壓榨車間最根本的工藝要求。目前糖廠壓榨機組常會出現以下問題：
1.負荷重幷且不穩定，電機轉速高，電機發熱，有時在1000r/min以上，電流常達到1000 A甚至更高，跳閘現象時有發生。
2.壓榨不穩定不安全，過榨也不順利，特別在高榨量時過榨不順，榨量難完成；
3. 蔗渣轉光度高，蔗糖損失嚴重。
“甘蔗壓榨機裝嵌新技術”是在消化和應用强制喂料理論的長期實踐中總結出來的技術。這項技術投入後，由于前輥壓力加大，後輥壓力保持不變，合力相應增大，與垂直方向夾角變小，橫向推力相應减小，起升力增大，頂輥起升靈活自如，油壓發揮充分，整機負荷明顯减輕，節能，確保了過榨順利，隨前輥壓力加大，合力相應增大，用合力衡量比液壓，壓縮理論分析，有利于抽出率提高。物料自控系統保證過榨均衡穩定，不堵塞。

	
	技術性能指標
	1．單座壓榨機噸蔗耗電平均不超過1.5 KW·h/t；
2．抽出率不低于96%；
3．電動機運行速度應低于850r/min（4500t/d時）；
4．過榨順利，不得出現堵塞、漫輥現象。

	
	創新點
	1. 在基本無額外投入的情况下提高榨量、大幅度降低能耗，實現低速安全運行；
2．使得物料通過底梳通道時勻速前進，順利提高榨蔗量。

	
	先進性
	□國際領先  □國際先進  ■國內領先  □國內先進

	
	已經推廣應用情况
	2011/12年榨季在雲南西雙版納英茂糖業有限公司、廣西合浦縣偉恒糖業有限公司推廣應用。

	
	已取得的經濟社會效益
	 白沙糖廠2010/2011榨季榨量爲180 t/h，電機速度高達1200 r/min，過榨不順利，設備故障比較多，無法提高榨量。實施甘蔗壓榨裝嵌新技術于2011/2012榨季，電機速度在900r/min以下可輕鬆榨蔗200t/h，最高榨210t/h。

	
	技術適用領域
	甘蔗制糖節能降耗領域

	獲獎獎項名稱、等級、時間
	

	鑒定單位、時間
	2012年7月30日，通過廣西壯族自治區科學技術廳組織的鑒定      


	技術名稱
	　　　甘蔗糖廠無核源均勻壓榨（DCS）控制系統

	內
容
簡
介
	技術內容（解决的主要問題，突破的關鍵技術）
	1、無核源蔗料計量系統的改造，取代現有的“核子秤”計量方法，避免核源（放射物）對環境的污染和對操作人員的傷害（風險）；
2、建立均勻進榨控制系統的數學模型，實現均勻進榨，提高生産安全率；
3、建立均衡壓榨控制系統數學模型，實現壓榨過程的均勻控制，既提高生産安全率，又提高壓榨抽出率；
4、建立滲透水量對蔗比率、滲透水量、壓榨機輥升、壓榨抽出率等參數的數學模型，實現壓榨抽出率與清汁濃縮的優化控制，實現滲透水量的優化控制，使壓榨抽出率及下工段蒸發濃縮能耗達到最優點；
5、利用網絡技術，實現壓榨生産過程的實時數據异地共享

	
	技術性能指標
	1、無核源蔗料（進榨）計量精度：±1.0%；
2、均衡進榨控制精度：±2.0%SP/min，±1.0%SP/h；
3、蔗渣轉光度平均降低0.2；

	
	創新點
	1、“無核”取代“有核”，國內首創。
2、“直接測量”取代“間接計算”，計量精度更高。
3、優化滲透水控制模型，壓榨抽出率更高、清汁濃縮能耗更低。
4、“工業以太網通訊”取代“視頻畫面輸送”，生産過程數據實現信息化管理。 

	
	先進性
	□國際領先  □國際先進  ■國內領先  □國內先進

	
	已經推廣應用情况
	在廣東省翁源縣茂源糖業有限公司、英德市東橋糖業有限公司、雷州市雷高糖廠有限公司、遂溪縣大華糖業河頭有限公司、湛江四通糖業有限公司、雷州市唐家糖廠有限公司、廣東省華海糖業發展有限公司、雷州市恒福糖業發展有限公司、雲南西雙版納英茂糖業有限公司景真糖廠、廣西平果南華糖業有限責任公司推廣應用，受到用戶好評。      

	
	已取得的經濟社會效益
	壓榨車間甘蔗糖廠的第一生産車間，其産物既是其他車間的生産原料（混合汁）也是動力燃料（蔗渣），其生産情况將影響整個糖廠，故壓榨車間的生産均衡將有利于整個糖廠的生産均衡和穩定，有利于提高安全生産率、穩定産品質量和降低生産成本，提高制糖企業的經濟效益，達到節能减排的目的。提高壓榨生産過程自動化水平和管理水平, 解决糖廠壓榨生産過程的一系列問題，受到了用戶的好評。由于采用無核源蔗料計量系統，解决了甘蔗糖廠長期使用核子秤作爲蔗料計量對環境和被測物質核污染等等問題，避免了對操作工的輻射問題，達到清潔生産的目的。

	
	技術適用領域
	制糖業、水泥、煤炭、礦山、鋼鐵等行業

	獲獎獎項名稱、等級、時間
	

	鑒定單位、時間
	2009年10月，通過中國輕工業聯合會組織的鑒定


	技術名稱
	　　　　　　　　新型固定化酵母　　

	內
容
簡
介
	技術內容（解决的主要問題，突破的關鍵技術）
	傳統酒精發酵采用游離酵母，由于菌種培養時間長，發酵速度慢，容易感染雜菌，逐漸被固定化酵母取代，近年來，制糖副産物糖蜜純度不斷降低，糖蜜酒精發酵不斷遇到新問題，主要包括固定化酵母起種速度慢，載體結垢，細菌感染等，影響固定化酵母應用效果。
針對以上問題，推出新型固定化酵母，該技術采用有機-無機複合材料作爲載體，將高耐受性高密度酵母細胞固定製成新型固定化酵母；該技術創新性的采用包埋法、吸附法和分子交聯法等固定化方法固定酵母，采用傳統誘變、原生質體融合、耐性馴化和基因技術等選育手段相結合篩選的酵母菌種，耐高溫、耐高滲透壓和耐高酒份；該技術製成的固定化酵母起種速度和發酵速度明顯加快，獨特的外形設計和在發酵液中浮動方式可以有避免固定化載體表面積垢；高密度高活性酵母細胞形成的生長優勢能够有效防止細菌感染以上。該技術突破固定化酵母起種速度慢，載體結垢和細菌感染等關鍵技術問題。

	
	技術性能指標
	1．糖蜜發酵含酒份提高到11%（v/v）。
2．固定化酵母起種速度加快25%。

	
	創新點
	1．采用有機-無機複合材料作爲固定化載體，創新性的采用包埋法、吸附法和分子交聯法等固定化方法固定酵母。
2．獨特的外形設計和在發酵液中浮動方式可以有避免固定化載體表面積垢
3．傳統馴化和基因技術相結合選育的高密度高活性酵母細胞形成的生長優勢能够有效防止細菌感染以上

	
	先進性
	□國際領先  □國際先進  ■國內領先  □國內先進

	
	已經推廣應用情况
	新型固定化酵母推已推廣應用到廣東、廣西和雲南等地五十多家酒精生産企業。

	
	已取得的經濟社會效益
	1.經濟效益：已累計取得的直接經濟效益3000多萬元，爲企業創造經濟效益5億元以上。
2.社會效益：節約能源消耗，减少工藝用水量，節約硫酸用量，减少酒精廢醪液的排放量。

	
	技術適用領域
	制糖行業、酒精行業

	獲獎獎項名稱、等級、時間
	

	鑒定單位、時間
	2011年9月27日，通過中國輕工業聯合會組織的鑒定


	技術名稱
	　　　　　制糖工業全自控混合汁上浮澄清技術

	內
容
簡
介
	技術內容（解决的主要問題，突破的關鍵技術）
	制糖工業全自控混合汁上浮澄清技術采用高效機械制泡工藝，制泡量穩定，解决了低錘度糖汁氣浮澄清過程其它制泡方式存在的制泡不穩定、操作控制難度大等問題；設備主體浮升池采用傘狀倒錐型結構，安裝簡便，空間布局先進，排汁采用環狀多管布置設計，出汁更加穩定，專利技術的浮清澄清器無死角和積泥，解决了低溫環境下泥汁沉積造成的不良澄清後果；系統采用全自控方式實現了自動控制及實時監控，自動控制系統主要包含三個控制單元：（1）混合汁流量均衡控制系統；（2）混合汁溫度自動調節控制系統；（3）助劑添加恒比控制系統。制糖全自控混合汁上浮澄清技術從根本上解决了混合汁氣浮澄清過程存在的浮清效果穩定性差，操作控制繁瑣，糖汁酸敗等問題。

	
	技術性能指標
	1、 浮清後的混合汁簡純度較浮清前的混合汁平均提高≥1.5AP；
2、 使硫熏中和工序硫熏强度降低≥10%；
3、 混合汁上浮過程停留時間≤15min；
4、 系統實現自動控制。

	
	創新點
	1、設計了混合上氣浮澄清專用澄清器；
2、開發了基于DCS系統的混合汁上浮參數監控和工藝管理專用軟件。

	
	先進性
	□國際領先  □國際先進  ■國內領先  □國內先進

	
	已經推廣應用情况
	項目成果已在廣西來賓東糖遷江有限公司推廣應用。

	
	已取得的經濟社會效益
	項目自2012年11月16日投入使用，累計産生的經濟社會效益爲780.72萬元。

	
	技術適用領域
	甘蔗制糖業原糖和耕地白砂糖中糖汁澄清，以及甜高粱糖汁的澄清。

	獲獎獎項名稱、等級、時間
	

	鑒定單位、時間
	2014年2月28日，通過中國輕工業聯合會組織的鑒定


	技術名稱
	　　　　　制糖工業全自控濾汁快沉清淨技術

	內
容
簡
介
	技術內容（解决的主要問題，突破的關鍵技術）
	制糖工業全自動濾汁快速沉降系統是目前最選進的濾汁單獨處理技術。其主要技術內容包括三個方面：濾汁快速沉降池體結構、濾汁沉降高效無擾動的排泥方式和抗生産波動能力的技術對策。
    1、濾汁快速沉降池體結構：池體采用新型的矩型擋板式結構，內置寬幅栅隔板，起强制沉降作用，與現有波紋板結構的濾汁沉降器相比，具有沉降效果好、不挂泥、不用清洗的特點。 
    2、濾汁沉降高效無擾動的排泥方式：采用連續轉動的雙向螺旋軸强制排泥裝置，具有排泥轉動半徑小、刮泥綫速度低、推送平穩、排泥效率高、功耗小的特點，同時可保證排泥濃度高，排泥過程對沉降池體內的流態和沉降效果擾動最小，有效避免沉積雜質大量聚集而帶來的不良工藝後果，使澄清液的工藝品質指標穩定性好，澄清效果穩定。
3 、抗生産波動能力的技術對策：系統采用DCS自動控制技術，進一步提高抗波動能力，保證澄清效果的高度穩定。同時减少人工的操作和技術負擔，方便生産管理。自動控制系統包含四個控制單元，分別是：濾汁加熱溫度控制系統、濾汁流量均衡控制系統；助劑（絮凝劑）添加恒比控制系統、泥汁排出自動控制系統。其中濾汁流量和絮凝劑的控制均采用最新變頻技術。控制系統采用小型觸膜屏爲人機交互界面，對系統的設置和監控都通過小型觸膜屏直觀地完成，是目前最先進、最成熟的濾汁快沉控制系統。

	
	技術性能指標
	1、經處理後的濾清汁簡純度與處理前濾汁簡純度不降低；
2、處理後濾清汁混濁度≤1200MAU，色值≤1500IU；
3、系統實現自動控制。
4、濾汁在沉降器中的有效停留時間約爲18-25分鐘左右；
5、處理後清汁質量能滿足直接入蒸發罐的工藝要求；
6、沉降泥汁直接去吸濾機不回頭(即不返回泥汁箱之前工序)。

	
	創新點
	全自控操作系統及螺旋强制排泥沉降器。

	
	先進性
	□國際領先  □國際先進  ■國內領先  □國內先進

	
	已經推廣應用情况
	項目成果已在廣西田陽南華糖業有限公司推廣應用。

	
	已取得的經濟社會效益
	項目自2008年12月投入使用，累計産生的經濟社會效益爲1300多萬元。

	
	技術適用領域
	甘蔗制糖和甜菜制糖行業中無濾布真空吸濾機處理後的濾汁澄清。

	獲獎獎項名稱、等級、時間
	

	鑒定單位、時間
	2012年11月27日，通過中國輕工業聯合會組織的鑒定


	技術名稱
	　　　　　常壓室溫等離子體高效突變育種技術 　

	內
容
簡
介
	技術內容（解决的主要問題，突破的關鍵技術）
	本技術在國際上首次將常壓室溫等離子體應用于生物誘變領域，是一種高性能的生物突變手段，爲優良菌株的選育提供一種高效、廣譜、方便、快捷、安全的新方法和新裝備，可廣泛地應用于高效生物誘變育種。
本技術通過集成具有自主知識産權的可控常壓室溫等離子體技術、高效突變技術等多項關鍵技術，形成國際領先的高效誘變育種技術。目前在常壓室溫等離子體高效突變育種技術領域已申請專利8件（已經授權發明專利1件、實用新型專利3件；國際專利PCT申請1件），開發出 “常壓室溫等離子體生物誘變儀” 系列儀器設備。本技術及其儀器設備應用領域廣泛，包括生物化工類企業（生物制藥類、生物能源類、發酵、食品類企業等）、廣大從事生物技術研究的科研院所等。

	
	技術性能指標
	工作氣體：99.99%以上高純氦氣；流量控制範圍：0-15±3%SLM（公升/分鐘）；防護等級：IP53；工作環境：0～40℃；冷却系統：風冷或冷却水循環機；等離子體射流溫度：20～37℃；工作環境要求：室內溫度應控制在15-25℃；工作濕度要求：室內空氣相對濕度應≤60%。

	
	創新點
	（1）可控的等離子體技術：實現了在大氣壓條件下放電産生穩定、均勻、近室溫的等離子體；（2）快速、高效突變技術：高濃度的活性粒子處理樣品只需10s-5min，即可獲得105以上的高質量突變庫，比常規的誘變育種方法提高10倍到100倍以上的容量；（3）獲得高性能突變菌株的可靠性：均勻溫和的等離子射流，結合分子生物學技術，確保獲得目標表型的高性能菌株；（4）突變類型的多樣性：和其他常規的誘變育種方法相比較，其突變率和正突變率大幅度提高，且等離子體誘變方法所獲得突變株的突變位點更加豐富。（5）確保無菌操作環境：工作區域的氣流均爲經HEPA高效過濾器（對0.3微米顆粒過濾效率爲99.999%）過濾的潔淨氣流， 100%確保無菌環境；（6）多樣品連續誘變處理：儀器采用自動旋轉載物台，轉盤控制節省操作時間，實現對多個不同處理參數（功率、氣流量和處理時間）樣品的連續處理；（7）安全環保：常壓室溫等離子體育種儀獲得了國際CE認證，輻射水平低于手機，安全性高，與常規物理誘變與化學誘變相比更環保。

	
	先進性
	□國際領先  □國際先進  □國內領先  □國內先進

	
	已經推廣應用情况
	本技術在國內外已經推廣近100家相關領域的科研單位和企業

	
	已取得的經濟社會效益
	目前已推廣了30餘台/套，實現銷售收入1500萬元。


	
	技術適用領域
	本技術可應用于生物化工類企業和從事生物技術研究的科研院所等。

	獲獎獎項名稱、等級、時間
	2013年12月1日，中國食品産業産學研創新發展高峰論壇優秀科研成果二等獎、
2012年12月，中關村國家自主創新示範區新技術新産品、

	鑒定單位、時間
	


	技術名稱
	長城高品質幹紅葡萄酒釀造及綜合防氧化技術

	內
容
簡
介
	技術內容（解决的主要問題，突破的關鍵技術）
	將高端葡萄酒的生産新工藝與防氧化技術研究相結合，改進葡萄風乾、保留5%整粒葡萄、果漿循環、冷浸漬工藝、破帽工藝、後浸漬、橡木桶陳釀、瓶貯等創新工藝，對不同釀造工藝對葡萄原料本身芳香和酚類物質的提取作用及對葡萄酒感官質量的影響進行試驗分析，對葡萄酒氧化機理以及葡萄酒中溶解氧含量、游離SO2含量對防止氧化，延長産品生命周期的影響進行研究，解决葡萄酒的氧化及沉澱問題。

	
	技術性能指標
	創新工藝應用後               創新工藝應用前
栽培架勢： 單主蔓水平龍幹形               多主幹扇形

畝産量：   ＜800公斤                    1000-1200公斤
含糖量：   220-230g/L                      180-200g/L
總酚含量： 2300-2500mg/L                 1900-2100mg/L
酒精度：  13.5 ± 1.0 （%vol）          11.5 ± 1.0（%vol）
總酸：     5.5±0.5 （g/l）                6.0±0.5（g/l）
揮發酸：     ≤0.9（g/l）                     ≤1.2（g/l）
幹浸出物：    ≥22（g/l）                     ≥19（g/l）
溶解氧：      ≤2ppm                        8-12ppm

	
	創新點
	1、創出了適于懷涿盆地的栽培架勢—單主蔓水平龍幹形；通過合理種植密度、留芽量，控肥控水，控制畝産量，延遲采收期等，産出的原料果穗、果粒適中，葡萄皮厚重，芳香類物質、多酚類物質豐富，成熟度高、品質優。2、創新葡萄原料分選模式，采用“串選”、風乾、“粒選”；國內獨創輕度破碎保留5%整粒葡萄進行厭氧發酵；國內首創浸漬發酵采用“果漿果汁”雙循環噴淋方式。3、創新 “果漿”循環噴淋、冷浸漬工藝、破帽工藝、後浸漬結合啓動蘋果酸乳酸發酵工藝、橡木桶發酵、陳釀、瓶貯等工藝，充分提取葡萄原料本身的芳香物質和酚類物質至葡萄酒中，全面提升葡萄酒的感官質量。4、摸清葡萄酒氧化途徑與機理。5、國內首創綜合防氧技術，將葡萄酒中溶解氧含量由8-12ppm降至小于2ppm，延長了兩年以上貨架期。6、采用光感技術，精確控制各個生産環節中葡萄酒溶解氧變化，對葡萄酒生産全過程實行微氧管理。

	
	先進性
	□國際領先  □國際先進  ■國內領先  □國內先進

	
	已經推廣應用情况
	已在中國長城葡萄酒有限公司所有葡萄酒品類中應用，有效解决葡萄酒的氧化及沉澱問題。

	
	已取得的經濟社會效益
	2010年到2013年累計利潤48423.78萬元，累計稅收32700.52 萬元。

	
	技術適用領域
	食品發酵與釀制技術

	獲獎獎項名稱、等級、時間
	2014年4月，中糧集團第二届科學技術獎一等獎                 

	鑒定單位、時間
	  2012年8月12日，通過河北省科技成果轉化服務中心組織的鑒定           


	技術名稱
	華夏葡園A區幹紅葡萄酒工藝技術與示範

	內
容
簡
介
	技術內容（解决的主要問題，突破的關鍵技術）
	1）按照有機食品葡萄基地建設模式推廣特定小産區，實現對産區的細分。
2）根據赤霞珠本身的特性在栽培方式、整形方式、修剪方式、畝産量、施肥、耕作、采收期等系列管理上制定科學栽培管理技術，同時做與之相適應的技術處理，以盡可能使該品種的優質特性表現出來，從而反映在葡萄酒中。
3）嚴格按照有機食品葡萄酒生産技術，從葡萄前加工、到發酵工藝、原酒管理、木桶貯存、澄清處理、冷凍處理、裝瓶貯存等方面研究葡萄酒生産加工技術對葡萄酒品質的影響，制定最佳品質葡萄酒的生産加工工藝。
4）研究葡萄和葡萄酒風味成分和營養成分，分析制定獲取最大風味物質和營養成分的工藝技術條件。

	
	技術性能指標
	按照有機食品葡萄酒生産技術，研究生産出華夏葡園A區幹紅葡萄酒

	
	創新點
	科學的葡萄栽培及管理體系；果膠酶處理結合低溫浸漬；優良蘋果酸-乳酸發酵菌種的選擇和應用；微氧化處理技術的應用促進葡萄酒成熟；電滲析結合冷凍處理改善葡萄酒的澄清度和穩定性。

	
	先進性
	□國際領先  □國際先進  ■國內領先  □國內先進

	
	已經推廣應用情况
	華夏葡園A區幹紅葡萄酒工藝技術與示範的完成，在當今國內葡萄酒行業基地建設不完善，産品風格同質化嚴重的背景下，對産品進行細分，獨闢蹊徑，爲消費者提供了更多優質、風味獨特的葡萄酒産品。

	
	已取得的經濟社會效益
	完成了釀酒葡萄赤霞珠特定小産區（A區）的基地建設，栽培管理技術體系和項目技術路綫的制訂，生産工藝的改造及分析檢驗方法的建立、新技術的應用研究，幷且進行了推廣栽培示範。用于製作特定小産區（A區）葡萄酒的赤霞珠栽培和種植面積已到到820畝。所釀造的A區葡萄酒已經投放市場，體現出較好的品種特點。華夏葡園A區葡萄所生産葡萄酒的累計社會總産值6848.1萬元，累計創稅2670.8萬元以上，累計社會純收益1074.2585萬元、科技投資收益率2.44，幷獲得了中國綠色食品發展中心的AA級綠色食品葡萄和葡萄酒的認證和産品鑒定 。華夏葡園A區幹紅葡萄酒還獲得了“中國國際葡萄酒及烈酒評酒會”特別金獎。

	
	技術適用領域
	酒葡萄栽培、酒葡萄深加工、幹紅葡萄酒生産

	獲獎獎項名稱、等級、時間
	   2013年，河北省科學技術進步二等獎

	鑒定單位、時間
	通過河北省科技成果轉化服務中心組織的鑒定


	技術名稱
	一種提高濃香型白酒呈香味物質含量的方法

	內
容
簡
介
	技術內容（解决的主要問題，突破的關鍵技術）
	通過對瀘型酒釀造過程中的關鍵工藝參數研究，建立了濃香型白酒發酵周期數學模型，發明了提高濃香型白酒呈香物質含量的方法，有效的利用酒糟中的酸類、醇類物質、酶類物質促進發酵過程中香味物質的産生，形成了一套完善的提高濃香型白酒香味物質含量的技術應用體系。生産得到的高品質濃香型白酒，具有白酒香味更濃、酒體更豐滿、窖香風格典型的特點。

	
	技術性能指標
	實現了瀘型酒釀造過程的科學化、精確化、系統化控制，具有廣闊的應用前景。

	
	創新點
	1、濃香型白酒發酵周期數學模型的預測研究。將spss等數學統計與分析處理應用于濃香型酒生産工藝控制，建立濃香型酒生産工藝數學模型；將模糊聚類等方法應用于濃香型白酒生生産控制參數分析，探究各生産影響因素之間的相互作用關係，完善工藝參數數學模型。
2、濃香型白酒釀造用水的數學模型研究。構建了濃香型白酒釀造用水的數學模型，合理的控制好出窖水分、潤糧水分、量水用量這三個關鍵工藝參數，保證恰當的蒸餾條件和入窖糧糟的水分含量，是糧食糊化、乙醇和香味物質的提取效果，以及發酵正常進行的必要條件，進而建立濃香型白酒釀造用水的數學模型。
3、研究了濃香型白酒生産關鍵參數與濃香型白酒發酵規律。通過對發酵過程中微生物和各理化因子以及主要香味物質成分變化規律的研究，找出酵母菌，細菌，黴菌幾類微生物與水分、酸度、澱粉、還原糖、酒精含量等理化因子變化規律的對應關係。初步發現發酵關鍵參數的總體規律。
4、研究了蒸餾甑桶醅層高度、高徑比對蒸餾效率和酒質的影響，建立了甑桶內乙醇的濃縮規律，揭示了現有蒸餾設備具有很大擴能潜力。
5、建立白酒蒸餾提取乙醇及多種香味物質的傳質動力學模型，指導白酒蒸餾參數的選擇，優化蒸餾系統設計和蒸餾操作控制，以提高蒸餾效率和提升白酒品質。

	
	先進性
	□國際領先  □國際先進  ■國內領先  □國內先進

	
	已經推廣應用情况
	形成的提高濃香型白酒香味物質含量的技術應用體系，已在瀘州老窖集團進行優質基礎酒釀造推廣。

	
	已取得的經濟社會效益
	項目技術提高了濃香型白酒中呈香物質（酸類、酯類、醇類、醛類等物質），提高了基礎酒的産量與質量，豐富了酒體風格。按6萬噸/年基礎酒計算，基礎酒産量提高5-10%，優質率提高1-3%，2010年1月至2012年6月，累計實現新增銷售額25086萬元，新增利潤8780萬元，新增利稅5770萬元，取得了良好的經濟效益。

	
	技術適用領域
	釀酒技術領域


	獲獎獎項名稱、等級、時間
	2012年，中國酒業協會科學技術發明二等獎。

	鑒定單位、時間
	  2012年4月，通過四川省科技廳組織的鑒定。   


	技術名稱
	濃香型白酒發酵溫度調控技術開發應用

	內
容
簡
介
	技術內容（解决的主要問題，突破的關鍵技術）
	項目系統地研究了濃香型白酒窖內微生物區系的剖析及其對溫度（變化）的響應、發酵溫度影響基酒質量的模型、濃香型白酒發酵窖內溫度調控技術體系提高基酒質量的機理等。進行了換熱裝置創建、溫度調控策略、溫度對基酒質量的影響等關鍵技術研發，實現了對發酵過程的溫度調控，使窖內發酵溫度及變化趨勢更利于優質基酒生産。形成濃香型白酒發酵溫度調控技術，對關鍵技術參數進行修正、優化，幷在實際生産中驗證、完善後，形成濃香型白酒發酵溫度調控技術。

	
	技術性能指標
	（1）發酵溫度控制指標
冬季達到發酵頂溫時間縮短1d-3d，頂溫升高2℃-4℃且持續時間延長4d-6d；夏季達到發酵頂溫時間滯後1d-3d，發酵頂溫升高0℃-3℃且持續時間延長3d-6d；春、秋兩季發酵頂溫升高2℃-3℃，持續時間延長3d-6d。
（2）主要呈香呈味物質生成情况 

①中層糟醅己酸乙酯、乙酸乙酯分別提高22%和33%；下層糟醅己酸乙酯、乙酸乙酯分別提高17%和9%；乳酸乙酯生成量略有减少。
②己酸、乙酸生成量上升，乳酸生成量略有下降，其它高級酯、酸、醇等呈香呈味成分含量均有不同程度提高。

	
	創新點
	創建了行業內首個發酵溫度對窖內細菌的多樣性、典型微生物數量、代謝産物（呈香呈味成分）生成的影響研究模型，首次報道了發酵溫度對濃香型白酒典型微生物變化趨勢、代謝産物（主要呈香呈味成分）生成的影響；研究了窖內主要生香産酯微生物（細菌）的多樣性、部分菌株的發酵（溫度）特性；初步揭示了發酵溫度對濃香型白酒基酒質量的影響機理，豐富了白酒生産基礎理論。
原創性地將換熱方法用于窖內溫度的調控。開展溫度對基酒質量的影響、換熱裝置構建、溫度調控策略等關鍵技術研發，通過控制發酵前期升溫速率，提高發酵頂溫、延長頂溫時間，使濃香型白酒發酵溫度“前緩、中挺、後緩落” 的變化趨勢更爲典型，提高了基酒質量。

	
	先進性
	□國際領先  □國際先進  ■國內領先  □國內先進

	
	已經推廣應用情况
	技術在瀘州老窖股份公司應用後，中層出窖糟醅己酯、乙酯分別提高22%和33%，下層出窖糟醅己酯、乙酯分別提高17%和9%；己酸、乙酸生成量上升，乳酸生成量略有下降；乳酸乙酯生成量减少，其它高級酯、酸、苯乙醇含量均有提高。入庫基酒嘗評結果：一段酒酒體窖香濃郁，多糧口感，多香味；二段酒窖香更濃；三段酒窖香味多。表明發酵溫度調控技術對突出濃香特色作用顯著，利于提高基酒質量。

	
	已取得的經濟社會效益
	成果在瀘州老窖股份有限公司應用， 2010年8月至2012年12月，優質基酒産量增加164噸，新增産值29160萬元，新增利稅11372萬元。

	
	技術適用領域
	釀酒技術領域


	獲獎獎項名稱、等級、時間
	2013年，中國酒業協會科學技術進步二等獎

	鑒定單位、時間
	2012年6月，通過四川省科技廳組織的鑒定    


	技術名稱
	優良黃酒發酵菌的選育及提高黃酒産質量的關鍵技術

	內
容
簡
介
	技術內容（解决的主要問題，突破的關鍵技術）
	從淋飯酒母和傳統工藝黃酒發酵醪中篩選出3株優良黃酒酵母菌，通過發酵工藝優化和應用篩選出的快速發酵菌發酵，提高了機械化黃酒車間産量；强化淋飯酒母中的優良菌種，研製新型淋飯酒母，有效降低了傳統工藝黃酒的酸敗率；研製大罐發酵專用酒母，顯著改善了機械化黃酒的香氣和質量。獲授權發明專利4項、實用新型專利1項。

	
	技術性能指標
	1、建立了適用于黃酒生産企業的優良酵母菌高效篩選和現有菌種快速純化的方法；2、XZ-11酵母菌（專利保藏號： CGMCC NO. 5768），應用于機械化黃酒生産能縮短發酵周期2天，幷有效防止酸敗；XZ-10酵母菌（專利保藏號：CGMCC NO. 5872）由于發酵相對平緩、風味好，特別適合傳統工藝黃酒生産發酵；3、通過工藝優化和應用快速發酵菌，提高現有機械化黃酒車間産量；新型淋飯酒母能有效降低傳統工藝黃酒酸敗率；采用混菌高溫糖化酒母與淋飯酒母結合使用，解决傳統工藝黃酒釀季後期淋飯酒母的衰老問題；4、大罐發酵黃酒專用酒母有效改善大罐發酵黃酒的香氣和質量，釀制的黃酒各項理化指標均符合國家標準要求；5、改進的臥式蒸飯機能有效降低生飯率，提高蒸飯質量。

	
	創新點
	1、建立優良酵母菌高效篩選和現有菌種快速純化的方法，具有簡便、快速、高效和試驗結果穩定可靠的優點。2、從淋飯酒母和傳統工藝發酵醪中篩選出3株優良黃酒酵母菌。3、通過工藝優化和應用快速發酵菌，提高了機械化黃酒車間産量。4、研製了應用于傳統工藝黃酒釀造的新型淋飯酒母，混菌高溫糖化酒母。5、采用2株釀酒酵母製備大罐發酵黃酒專用酒母，通過混菌發酵改善了大罐發酵黃酒的香氣和質量。6、改進的臥式蒸飯機利用位差使飯層斷裂散開，裸露出的飯層內部生米在後蒸飯段蒸汽的繼續作用下熟化，降低了生飯率，且米飯更易冷却。

	
	先進性
	□國際領先  ■國際先進  □國內領先  □國內先進

	
	已經推廣應用情况
	2010年起在浙江古越龍山紹興酒股份有限公司推廣應用。

	
	已取得的經濟社會效益
	已實現銷售收入1.86億元，利稅7260萬元。

	
	技術適用領域
	黃酒生産企業及活性幹酵生産企業

	獲獎獎項名稱、等級、時間
	2012年，中國酒業協會科技進步二等獎

	鑒定單位、時間
	2012年9月，通過浙江省經信委組織的鑒定


	技術名稱
	五塔二級差壓蒸餾技術在優級食用酒精生産過程中的應用

	內
容
簡
介
	技術內容（解决的主要問題，突破的關鍵技術）
	一是研究各塔間能量的合理匹配，以减少食用優級酒精蒸餾生産的能耗和水耗，達到節能的目的；二是采用多點排雜技術，以降低優級酒精成品中雜質的含量，提升酒精産品質量。

	
	技術性能指標
	蒸汽消耗：2.2～2.5噸/噸優級成品；循環水消耗：80～100噸/噸優級成品；一次水消耗：5噸/噸優級成品；産品質量：符合食用酒精國家標準GB10343-2008優級標準，部分雜質含量可達到特級標準。

	
	創新點
	（1）五塔二級差壓蒸餾工藝配置粗餾塔、水洗塔、精餾塔、甲醇塔和回收塔。通過各塔間的能量相互匹配：精餾塔采用直接蒸汽供熱，精餾塔酒汽供熱水洗塔和甲醇塔，水洗塔和甲醇塔酒汽供熱粗餾塔，汽凝水閃蒸汽供熱回收塔，噸食用優級酒精汽耗爲2.2～2.5噸，循環水消耗爲80～100噸。
（2）采用多點排雜工藝：粗餾塔頂部排除醛類、酯類等低沸物，中部脫除CO2等不凝汽；水洗塔回流采雜排除正丙醇；精餾塔和回收塔中部采油排除雜醇油（异丁醇+异戊醇）；甲醇塔頂部采雜排除甲醇，成品酒精達到國家標準GB10343-2008優級標準，部分雜質含量可達到特級標準。

	
	先進性
	■國際領先  □國際先進  □國內領先  □國內先進

	
	已經推廣應用情况
	五塔二級差壓優級酒精蒸餾技術，自2006年開始在行業內推廣應用以來，截至2010年9月，已經形成190萬噸設計産能，實際生産産能達到140萬噸；其中：新建産能145萬噸，技改産能45萬噸。爲行業節約能耗約14萬噸標準煤。
自2006年10月在吉林省新天龍實業股份有限公司開始實施以來，産品質量穩定，實際運行蒸汽消耗2.15噸/噸優級酒精。産品化驗指標結果：色度、氧化時間、酸度指標達到國家標準GB10343-2008優級標準，酒度、醛、甲醇、正丙醇、雜醇油（异丁醇+异戊醇）、酯、不揮發物指標達到特級標準。

	
	已取得的經濟社會效益
	吉林省新天龍實業股份有限公司12萬噸/年優級食用酒精蒸餾裝置，自生産以來，噸酒精的水、電、汽消耗有較大幅度下降，年可節水60萬噸，節電516萬千瓦時，節汽5.4萬噸，計年可總减少標煤消耗近0.76萬噸，年節約資金760萬元。幷對廢水進行處理後回用于生産，進環保分廠的COD總量下降了72%。

	
	技術適用領域
	酒精生産企業

	獲獎獎項名稱、等級、時間
	2014年4月，中國酒業協會科學技術進步一等獎

	鑒定單位、時間
	2013年9月，通過中國輕工業聯合會組織的鑒定


	技術名稱
	純生啤酒生産關鍵技術和裝備國産化

	內
容
簡
介
	技術內容（解决的主要問題，突破的關鍵技術）
	1、在國內首家實現純生啤酒工業化生産。首次發現純生啤酒釀造過程中存在“活的但不可培養”（VBNC）狀態易感微生物，闡明其種類、生長特性和分布規律，進一步豐富和完善了啤酒微生物控制理論體系,建立了啤酒易感微生物分析、控制及預警溯源技術，解决了純生啤酒微生物控制關鍵技術難題；
2、生産出國內第一套純生啤酒生産裝備。在闡明啤酒生産過程中料液動量、熱量和質量傳遞基本規律的基礎上，開發出整套全自動啤酒釀造、灌裝生産設備，打破了國外裝備壟斷地位；
3、顯著提高純生啤酒品質和生産效率。基于代謝調控育種理論，結合轉錄組測序和基因表達系列分析技術，對酵母代謝途徑中關鍵酶及其編碼基因進行解析，運用傳統微生物選育技術獲得系列啤酒發酵高性能菌株，純生啤酒産品保存6個月後泡持性仍達210 秒以上；
4、建立啤酒風味控制體系，開發出啤酒風味質量控制技術、高效低耗間歇煮沸技術及設備，使純生啤酒風味穩定性由2個月提高到5個月以上。

	
	技術性能指標
	1、開發快速檢測方法，實現6天內檢出VBNC 狀態易感微生物；
2、低産蛋白酶A酵母應用生産純生啤酒，蛋白酶A酶活降低30%以上，啤酒産品保存6個月以後泡持性仍達210秒以上，泡沫衰减率比出發菌株降低了50%；
3、高效低耗間歇煮沸技術及設備，使麥汁熱老化物降低60%以上，氧老化物降低20%以上，蒸汽消耗降低了124%，純生啤酒風味穩定性由2個月提高到5個月；
4、開發出純生啤酒全自動無菌灌裝綫，生産效率達36000瓶／小時；
5、耐受20°P 麥汁濃度發酵的突變株，實現20°P 超高濃釀造，發酵周期僅爲13.6 天。

	
	創新點
	技術解决了啤酒生産過程微生物控制關鍵技術難題，幷實現純生啤酒工業化生産。開發出整套全自動啤酒釀造、灌裝生産設備，純生啤酒裝備由依賴進口轉爲國內自主製造，打破了國外裝備的壟斷地位，相關設備已被國內外149家（其中國外35家）啤酒廠采用。運用傳統微生物選育技術獲得系列啤酒發酵高性能菌株，顯著提高了純生啤酒品質和生産效率。開發出啤酒風味質量控制技術、間歇煮沸技術及設備，使純生啤酒風味穩定性由2個月提高到5個月以上。

	
	先進性
	■國際領先  □國際先進  □國內領先  □國內先進

	
	已經推廣應用情况
	    該裝備技術在百威英博、喜力、嘉士伯、華潤雪花、青島等國內外149家啤酒企業應用。

	
	已取得的經濟社會效益
	    項目累計生産純生啤酒256.3萬千升，實現銷售收入129.26 億元，創利稅40.64億元，其中利潤20.83億元。實現了清潔生産和節能降耗，綜合能耗由106.26千克標煤/千升降至36.79 千克標煤/千升。

	
	技術適用領域
	   適用于純生啤酒生産和裝備製造領域。

	獲獎獎項名稱、等級、時間
	2013年4月17日，中國酒業協會科學技術進步獎一等獎

	鑒定單位、時間
	2010年5月7日，通過中國輕工業聯合會組織的鑒定


	技術名稱
	澱粉糖高效製備及分離關鍵技術及産業化

	內
容
簡
介
	技術內容（解决的主要問題，突破的關鍵技術）
	開發了澱粉糖的酶法高效製備和清潔分離技術，幷突破了澱粉糖大規模工業化生産的關鍵技術。澱粉糖的酶法高效製備技術：開發了分支環糊精的酶法反向合成技術、建立了新型低聚糖的酶法製備技術、形成了新型單糖和糖醇生物法製備技術；澱粉糖的高效清潔分離技術：開發了金屬螯合類大孔樹脂固定相的定向合成技術、建立了澱粉糖綠色清潔分離技術、創新了澱粉糖多組分同時分離純化的SMB色譜工藝技術、發明了連續錯流變溫色譜吸附分離技術；澱粉糖的大規模工業化生産共性技術：構建了澱粉糖工業化色譜分離的自動化控制體系、形成了澱粉糖生産過程中零生蒸汽蒸發技術、開發了低能耗澱粉糖自動化脫色系統、建立了四膜組合廢料回收和中水回用的澱粉糖節水生産體系。

	
	技術性能指標
	開發了酶法高效製備新型澱粉糖産品技術，采用普魯蘭酶反向合成製備麥芽三糖基-β-環糊精，轉化率35.7%，産品純度99.5%；采用半乳糖苷酶製備半乳糖基-β-環糊精，轉化率35%以上，産品純度90.4%；采用6-G-呋喃果糖苷酶製備新科斯糖，産率330g/L；采用4-α-CGTase製備了DP20-DP40聚合度的大環糊精，環化率56.3%，産品純度89.4%，采用酮糖差向异構酶高效轉化D-果糖生成D-阿洛酮糖，産率50g/L。

	
	創新點
	1、開發了酶法高效製備新型澱粉産品技術。
2、發明了以熱水代替酸碱洗脫劑的連續錯流變溫色譜及多組分模擬移動床色譜分離清潔生産技術，提高了固定相利用率及分離效率，實現産品分離過程清潔化。
3、突破澱粉糖大規模工業化生産節能减排關鍵技術，降低生産成本，减少化學廢料的生産，節約了水資源。開發了“機械式蒸汽再壓縮蒸發器、三效廢熱蒸發器”相結合的蒸汽餘熱高效利用技術；形成了“乾燥過程、焙乾過程、活化過程”的多段爐顆粒活性炭再生技術，顆粒活性炭回收損失率低于5%；建立了四膜組合污水處理系統，實現廢酸廢碱回收和中水循環再利用。

	
	先進性
	■國際領先 □ 國際先進  □國內領先  □國內先進

	
	已經推廣應用情况
	項目形成的分支環糊精、大環糊精、麥芽糖醇、結晶葡萄糖、結晶果糖等澱粉糖産品及其清潔分離技術分別在西王集團有限公司、保齡寶生物股份有限公司、山東新大精細化工有限公司、山東禹城綠健生物科技有限公司等企業實現了産業化。

	
	已取得的經濟社會效益
	累計新增産值約10個億，新增利潤約2億元，新增稅收約8000萬元，經濟和社會效益顯著。

	
	技術適用領域
	澱粉糖相關行業

	獲獎獎項名稱、等級、時間
	  2013年，中國輕工業聯合會科學技術進步一等獎

	鑒定單位、時間
	2012年12月25日，通過中國輕工業聯合會組織的鑒定


	技術名稱
	顆粒活性炭脫色和再生系統用于葡萄糖生産中的應用

	內
容
簡
介
	技術內容（解决的主要問題，突破的關鍵技術）
	活性炭作爲常規的生産原輔料，在使用過程中産生環境問題非常棘手，活性炭在生産過程中的添加過程中、板框壓濾機在拆卸過程中會産生大量的廢弃物，這些都會造成生産環境的污染。
對于工人，該工段工作環境較髒，勞動强度大，活性炭粉末對職工身體也有損害。粉末炭使用一個周期後就要廢弃，同時在處理廢弃活性炭時不可避免的帶走部分物料，造成不必要活性炭的浪費。
本技術通過改變現有的脫色設備，使物料在密閉的環境中通過自動控制來達到預期效果，幷且提高活性炭的利用率，以此降低生産成本，改善生産現場環境，提高企業人性化管理的理念。技術應用于葡萄糖生産過程中，顆粒活性炭可以進行再生循環利用，實現了資源循環利用。

	
	技術性能指標
	此技術成功使用，要求對物料的處理達到濾膜白度≧70%，透光≧97%， 色度≦5RBU幷且活性炭的損失到達了預期的效果，同時也减輕了離子交換樹脂60%的負擔，最主要的改善了生産環境降低了生産成本。

	
	創新點
	（1）顆粒活性碳在葡萄糖生産中的應用，解决了廢弃物的處理難題，可以進行再生循環利用，屬國內首創。
（2）顆粒碳吸附技術，很少用于制糖行業脫色，其在制糖行業的應用具有明顯的經濟效益和社會效益。
（3）顆粒碳吸附脫色技術，在結晶葡萄糖行業內的應用，技術要求較高，西王藥業有限公司與山東西王糖業有限公司采用此技術，拓展了顆粒活性碳應用領域，對活性炭行業具有深遠影響。
（4）顆粒活性碳吸附技術的應用，既保證了産品的質量有降低了能耗，减少了不必要的浪費。

	
	先進性
	□國際領先  ■國際先進  □國內領先  □國內先進

	
	已經推廣應用情况
	項目成果已在西王藥業及山東西王糖業公司推廣應用

	
	已取得的經濟社會效益
	每年爲西王藥業及山東西王糖業公司節省脫色成本1000萬元以上。同時連續脫色，連續再生處理，全自動化生産，减少操作人員，降低成本。

	
	技術適用領域
	在大多數制糖行業，利用顆粒活性炭處理糖液以及活性炭再生，在國內尚無應用，將推動食品發酵工業的綠色製造水平。

	獲獎獎項名稱、等級、時間
	

	鑒定單位、時間
	2013年7月16日，通過山東省科技廳組織的鑒定


	技術名稱
	葡萄糖母液的色譜分離工程化技術

	內
容
簡
介
	技術內容（解决的主要問題，突破的關鍵技術）
	該項目通過對模擬移動床技術進行徹底研究和專業分析，幷成功應用于葡萄糖母液的分離。采用模擬移動床色譜技術可將葡萄糖母液中的葡萄糖部分和雜糖部分分離，分離所得的葡萄糖部分返回結晶糖系統生産結晶葡萄糖，雜糖部分精製後生産麥芽糖漿。模擬移動床技術的成功應用，大大提高了葡萄糖的收率，减少了葡萄糖母液的産出。解决了一直困擾葡萄糖生産企業的葡萄糖母液難題，使葡萄糖生産得以順利進行。

	
	技術性能指標
	1、提取液指標要求：
    指標
含量要求
DX值
≥93%
幹物
≥35%
2、色譜提餘液指標要求；
    指標
含量要求
DX值
≤20%
幹物
≥10% 
3、葡萄糖收率≥90%。

	
	創新點
	1、設備創新：本項目創新的采用了四柱法分離葡萄糖技術。顯著的降低了投資成本，同時也符合了節能、低碳的理念。
2、工藝創新：在優選了模擬移動床所用樹脂的基礎上，進一步優化了模擬移動床的運行參數，使提取液的DX值與幹物濃度、提餘液的DX值與幹物濃度均達到了技術指標要求。
3、技術創新：國內模擬移動床技術實現了技術突破，葡萄糖的市場行情越來越好，采用模擬移動床技術分離葡萄糖母液顯示出其必要性和重要性。

	
	先進性
	□國際領先  ■國際先進  □國內領先  □國內先進

	
	已經推廣應用情况
	在利用模擬移動床分離葡萄糖母液的工藝中，由于所采用的模擬移動床設備可以使分離過程完全實現自動化操作，從而保證了産品質量的穩定可靠。在處理提餘液的工藝中，采用MVR蒸發器設備，該設備比傳統的四效蒸發器可節約90%以上的蒸汽耗量。極大的節約了能源，環境效益明顯。爲降低産品生産成本、提高單位原料的利用率開闢了新途徑，經濟效益和社會效益顯著，值得推廣。

	
	已取得的經濟社會效益
	在利用模擬移動床分離葡萄糖母液的工藝中，由于所采用的模擬移動床設備可以使分離過程完全實現自動化操作，從而保證了産品質量的穩定可靠。在處理提餘液的工藝中，采用了MVR蒸發器設備，該設備比傳統的四效蒸發器可節約90%以上的蒸汽耗量。極大的節約了能源，環境效益明顯。

	
	技術適用領域
	適用于葡萄糖産業

	獲獎獎項名稱、等級、時間
	

	鑒定單位、時間
	2013年7月16日， 通過山東省科技廳組織的鑒定


	技術名稱
	葡萄糖生産過程中餘熱高效利用集成技術

	內
容
簡
介
	技術內容（解决的主要問題，突破的關鍵技術）
	在物料蒸發濃縮工序，傳統的工藝每噸産品的生産過程中蒸發物料所消耗的蒸汽0.5噸，按每噸蒸汽130元，成本達到65元。
爲了提高産品的質量，液化工藝進行二次噴射是不可避免的，液化液溫度要升到135℃，之後閃蒸到95℃排放出來的廢蒸汽必須想辦法利用起來。現在MVR蒸發技術已經成熟，可以很大程度的降低運行費用，特別是在蒸發濃度比較低的物料，由于沸點升高小，優勢更加明顯。所以由MVR蒸發器作爲預濃縮，將濃度從30～35%濃縮到一定程度作爲補充，最後充分利用廢熱蒸發將物料濃縮到結晶要求的濃度。

	
	技術性能指標
	設備名稱
進料濃度
出料濃度
蒸發溫度
電消耗（噸電/噸蒸發水
MVR蒸發器
30-35%
55-60%
70-75℃
22
廢熱蒸發器
55-60%
70-72%
70-75℃
6


	
	創新點
	1、在結晶葡萄糖生産過程中，引進具有高效節能優勢的MVR蒸發器用于濃度低的蒸發段，起預濃縮的作用。二次蒸汽只需要一級壓縮就可以實現，設備投資盡可能節省的同時，實現了節能降耗的目的。最終濃縮選用適用于濃度較高的多效蒸發器，兩種不同類型蒸發器有機的結合。
2、實現二次噴射液化，提高産品質量的同時，充分利用了其閃蒸廢汽作爲物料蒸發的熱源，而不至于使其浪費；
3、根據液化閃蒸和蒸發之間的熱量平衡，合理設計自動化控制，保證廢熱提供工序和廢熱使用工序之間的協調運行。各工序穩定可控的運行是本項技術成功運用的前提。
4、由于整個蒸發工藝屬于低溫蒸發，過程物料溫度低于75℃，避免了溫度過高對糖液質量的影響。

	
	先進性
	□國際領先  ■國際先進  □國內領先  □國內先進

	
	已經推廣應用情况
	通過兩個月的運行，液化閃蒸汽能有效的利用起來，而且自動控制穩定，一次噴射和二次噴射的閃蒸壓力和溫度都能精確控制在工藝要求的範圍內。利用液化廢氣驅動的廢熱蒸發器運行效果較好，能實現蒸汽的平衡控制，出料濃度穩定達到結晶工藝的要求。

	
	已取得的經濟社會效益
	應用此工藝，比傳統生産工藝降低生蒸汽消耗0.5噸/噸糖。按年産45萬噸葡萄糖，蒸汽價格130元/噸計算，年節約生蒸汽費用2925萬元。减去MVR蒸發器多消耗的722.2萬元電費（MVR蒸發器每蒸發一噸水多消耗18度電，共1111萬度電，按0.65元/度算），每年可節約2202.8萬元。

	
	技術適用領域
	葡萄糖行業乃至整個澱粉糖行業

	獲獎獎項名稱、等級、時間
	2013年，濱州市科學技術獎三等獎

	鑒定單位、時間
	2012年11月4日，通過山東省科技廳組織的鑒定

	技術名稱
	紙張低定量化技術

	內
容
簡
介
	技術內容（解决的主要問題，突破的關鍵技術）
	紙張低定量化技術通過纖維處理工藝、加填工藝、濕部化學和紙張抄造等工藝的優化，以及新材料的應用，讓有限的原料生産更多面積的紙或紙板，同時保持或改善産品質量，是降低紙張生産過程原料消耗、能源消耗、“三廢”産生量，提高生産效率的有效途徑。低定量紙張在國外應用已經比較廣泛，歐美和日本市場的新聞紙主流定量已經降低到43g/m2，日本甚至出現了40g/m2的超低定量新聞紙。但是，紙張低定量化後，很多過程指標和質量指標與原來相比存在明顯差距，一方面使紙或紙板的生産運行性能降低；另一方面使産品力學性能、光學性能、印刷性能等無法滿足後續加工或使用要求。紙張低定量化技術解决的主要問題有：
1、定量降低與紙張印刷性能之間的矛盾。
2、定量降低與紙張强度性能之間的矛盾。
3、定量降低與生産成本上升之間的矛盾。

	
	技術性能指標
	成紙定量降低3-5g/m2（5%-8%）；
成紙灰分保持不變或提高；
低定量新聞紙質量達到GB/T 1910-2006優等品水平；
低定量膠版印刷紙質量達到QB/T 1012-2010優等品水平。

	
	創新點
	1、新聞紙定量≤42 g/m2；
2、文化用紙成紙定量降低5%-8%的同時成紙灰分保持不變或提高；
3、紙張低定量化具有如下優勢：
①降低纖維原料用量，一方面可减少森林砍伐量，另一方面還可降低制漿（蒸煮、漂白）過程污染物産生量；
②降低造紙企業生産過程中漿料輸送、紙頁乾燥等過程能耗；
③能有效降低紙産品從紙廠至印刷廠、印刷廠至用戶的物流運輸成本和油料消耗，减少汽車尾氣（PM2.5）排放量；
④提高企業生産效率、降低産品生産成本，增强造紙企業核心競爭力。

	
	先進性
	□國際領先  ■國際先進  □國內領先  □國內先進

	
	已經推廣應用情况
	42g/m2低定量新聞紙已在高速新聞紙機上進行試生産；
低定量膠版印刷紙已進行生産試驗，幷已進行科技成果鑒定。

	
	已取得的經濟社會效益
	降低原料消耗約4%-6%，節約生産成本5%-10%，同時可以節約能源消耗，降低“三廢”産生量

	
	技術適用領域
	新聞紙、文化用紙（膠版印刷紙、複印紙）

	獲獎獎項名稱、等級、時間
	

	鑒定單位、時間
	2013年5月23日，通過中國輕工業聯合會組織的鑒定     


	技術名稱
	塗布牛卡紙生産工藝技術

	內
容
簡
介
	技術內容（解决的主要問題，突破的關鍵技術）
	項目産品以本色木漿挂麵牛皮卡紙作爲塗布原紙板，牛皮卡紙由本色木漿和進口舊瓦楞紙箱（AOCC）爲主要原料抄造而成。通過對原紙板正面三次塗布，反面施膠，最後經過光澤壓光機整飾製成塗布牛皮卡紙。由于牛皮卡紙以本色木漿爲面漿，色調爲暗棕色，白度很低。在國內，牛皮卡紙正面的白度很少超過20%。欲想用白色的塗層有效地遮蓋住如此低白度的紙板，可以采取兩種方式，一種是常規塗料，但需要至少50g/m2的塗布量；另一種是高遮蓋性塗料，所需塗布量可以明顯降低，一般不超過40g/m2。由于塗料中需要配入較高份額的鈦白粉，塗料成本高。作爲一種强韌包裝材料，塗布牛皮卡紙的强度性能如挺度、耐破度、耐折度、壓縮强度等無疑是非常重要的。塗布紙板的强度性能，主要由原紙板賦予，塗層則少有貢獻，甚至可能有損害。所開發出的專用塗布工藝技術，以國産牛皮卡紙爲原紙，以低于38g/m2的塗布量，采用三道塗布製成高品質的塗布牛皮卡紙。通過刮刀、氣刀和刮刀塗布方式的有效組合，以及對各塗料配方及其組合進行優化，既獲得了覆蓋均勻充分、不斷裂、不脫層、印刷適應性好和印刷精美的塗層，又實現了較低的塗料綜合成本。

	
	技術性能指標
	定量，150-450g/m2；塗布量，≤40g/m2；亮度（ISO），≥77%；印刷光澤度，≥85%；光澤度，≥40%；印刷表面粗糙度，≤2.0μm;平滑度，≥100s。

	
	創新點
	（1）利用開發的高遮蓋性、低成本的塗料進行塗布牛卡紙的生産，總塗布量不超過38g/m2下實現了理想的均勻遮蓋的效果。采用盡可能低的塗布量有利于維持裝飾性能（塗層）和强度性能的平衡。
（2）通過三層塗布，生産出的塗布牛卡紙具有優异的光澤度、平滑度和印刷光澤度特性，印刷圖案顔色逼真、色彩飽滿印刷效果好，整體質量超過白漿挂麵塗布牛卡紙水平。
（3）充分利用各塗布方式的特點，采用刮刀+氣刀+刮刀的最優塗布方式組合，實現了高遮蓋性塗料的均勻塗布，减少了塗層斑點的産生，爲生産高檔次的塗布牛卡紙奠定了堅實基礎。

	
	先進性
	□國際領先  □國際先進  ■□國內領先  □國內先進

	
	已經推廣應用情况
	技術已在保定市高廟紙業有限公司一條年生産能力三萬噸塗布牛卡紙生産綫上成功應用。

	
	已取得的經濟社會效益
	截止到2011年底，累計生産約2萬噸塗布牛卡紙和塗布箱紙板，實現産值8000萬元左右，利稅800萬元以上。

	
	技術適用領域
	紙板表面塗布加工

	獲獎獎項名稱、等級、時間
	

	鑒定單位、時間
	2010年6月11日，通過中國輕工業聯合會組織的鑒定


	技術名稱
	浸灰廢液全循環利用技術

	內
容
簡
介
	技術內容（解决的主要問題，突破的關鍵技術）
	1、浸灰廢液全循環利用技術:利用現有清潔生産方法的優點，經創新改進,開發了一種新型清潔化脫毛浸灰技術，實現了浸灰廢液全循環，有效解决了常用的直接循環法中隨著循環次數增加灰皮膨脹程度下降、膠原纖維鬆散效果不佳等問題，解决了間接循環法中廢液處理成本較高等問題。
2、利用廢毛、回收蛋白質生産複鞣填充劑製備技術:開發的蛋白複鞣填充劑，應用于複鞣填充工序，皮革豐滿性能和手感有很大程度的提高，實現了固體廢弃物再利用，同時爲制革企業節約了化工材料成本。
3、設計製造了回收硫化鈉和蛋白質的設備:對回收硫化物和蛋白質的設備進行了創新製造，使其具備了良好的密閉性，硫化氫的吹脫率和回收率達到了99%以上，有效解决了反應釜處理量小、造價高、反應釜與攪拌槳之間密封性不好、硫化氫殘留危害操作人員、硫化氫無法全部轉化吸收等難題。目前，該設備最高處理能力達到了40 t/h，完全滿足了大型制革企業的需要。
基于上述設備開發了浸灰廢液氨氮脫除技術，在回收硫化鈉和蛋白質之前，先對浸灰廢液進行吹脫處理，使氨氮脫除率達到了80%。

	
	技術性能指標
	該技術可使脫毛浸灰廢液中有毒有害的硫化物完全回收利用，幷去除了浸灰廢液中80%以上的氨氮及90%以上的COD，蛋白質的回收率達到了90%以上。

	
	創新點
	1、開發了浸灰廢液全循環利用技術：
2、設計製造了回收硫化鈉和蛋白質生産型設備，幷基于該設備開發了浸灰廢液氨氮脫除技術。

	
	先進性
	□國際領先  □國際先進  □國內領先  □國內先進

	
	已經推廣應用情况
	項目成果已在河北東明牛皮制革有限公司應用，幷建立了示範工程;在徐州南海皮廠有限公司、晋江市峰安皮業股份有限公司、麗水亞泰制革有限公司、泉州錦興皮業有限公司、浙江大衆皮業有限公司等十餘家制革企業完成了浸灰廢液循環利用系統工程幷于2009年開始相繼投入了運行。

	
	已取得的經濟社會效益
	自2009年以來，技術實施企業已减少向環境排放約1萬噸硫化物、4萬噸有機物、8千噸石灰和1200萬噸廢水，節約了污水處裏成本及化料成本，解决了硫化物污染問題，具有良好的經濟效益和社會效益。應用技術企業累計節支總額達到5000萬元以上。

	
	技術適用領域
	以硫化物作爲脫毛劑的制革企業

	獲獎獎項名稱、等級、時間
	2012年，中國輕工業聯合會科學技術獎一等獎

	鑒定單位、時間
	


	技術名稱
	鉻鞣廢液全循環利用技術

	內
容
簡
介
	技術內容（解决的主要問題，突破的關鍵技術）
	本技術爲國內外首次開發，成功研發了鉻鞣廢液中再生鉻鞣劑製備技術，與未經再生處理直接回用鉻鞣劑相比，經再生鉻鞣劑鞣制後皮革具有收縮溫度高、藍濕革外觀淺淡等優點。同時，將回收鉻鞣劑後的上清液回用于浸酸工序，實現了鉻鞣廢液的全循環。本技術消除了鉻鞣工序重金屬鉻對環境的污染，達到了鉻鞣工序清潔生産的目的，幷從根本上解决了傳統直接循環法中陰鉻絡合物及硫酸鉻鞣劑鞣性差、鉻吸收不好、所得藍濕革收縮溫度低、影響産品質量等問題。

	
	技術性能指標
	鉻鞣劑的回收率達到99.9%以上；
回收鉻鞣劑後上清液的鉻含量達到1.5mg/L以下

	
	創新點
	本技術創新除了通過過濾除去鉻鞣廢液中的固形物雜質外，還使用了化學方法除去與鉻鹽牢固結合的有機小分子，鉻鞣劑的回收率達到了99.9%以上，回收的鉻鞣劑鞣革具有藍濕革收縮溫度高、顔色淺淡的特點，完全可以代替一般鉻鞣劑回用于制革的鞣制工序。

	
	先進性
	□國際領先  □國際先進  □國內領先  □國內先進

	
	已經推廣應用情况
	項目成果已在河北東明牛皮制革有限公司應用，幷建立了示範工程;另外，在晋江興業皮革科技股份有限公司、徐州南海皮廠有限公司、晋江市峰安皮業股份有限公司、濱州魯牛皮革有限公司、麗水亞泰制革有限公司、福建冠興皮業有限公司、泉州錦興皮業有限公司、浙江大衆皮業有限公司、江蘇美迪洋（泗洪）皮革有限公司、德信皮業有限公司、德信皮業（越南）有限公司、連雲港萬森皮業有限公司等二十餘家制革企業完成或正在建設鉻鞣廢液循環利用系統工程,幷于2009年開始相繼投入了運行。

	
	已取得的經濟社會效益
	自該技術在制革企業應用以來，已經爲技術實施企業每年减少鉻泥排放40,000t以上，節約鉻泥危廢處理成本6,000萬元。

	
	技術適用領域
	以鉻作爲鞣劑的的制革及毛皮企業

	獲獎獎項名稱、等級、時間
	2012年，中國輕工業聯合會科學技術獎一等獎

	鑒定單位、時間
	


	技術名稱
	利用制革廢毛和廢渣生産皮革複鞣劑和填料技術

	內
容
簡
介
	技術內容（解决的主要問題，突破的關鍵技術）
	1、利用角蛋白生産蛋白填料技術：使用還原劑對毛蛋白中的雙硫鍵進行破壞水解，通過控制工藝條件得到分子量較高的蛋白，製備成爲蛋白填料。將蛋白填料回用于制革生産中的複鞣填充工序進行應用具有較好的填充性能，可以改善皮革的豐滿性能和手感。
2、改性膠原蛋白填充劑製備技術：采用碱-酶結合一步水解法從含鉻廢渣中提取膠原蛋白，解决了從含鉻廢渣中提取膠原蛋白鉻含量和成本問題。將提取的膠原蛋白經丙烯酸樹脂、氨基樹脂及聚氨酯改性，得到改性蛋白填充劑。該技術解决了純蛋白材料複鞣填充效果差的問題。
3、利用提取膠原蛋白後鉻泥生産鉻鞣劑技術：使用硫酸將殘渣溶解過濾後得到酸性水解液，再加入重鉻酸鹽，膠原蛋白被重鉻酸鹽氧化，得到具有鞣性的鉻鹽，所加入的重鉻酸鹽被還原後生成三價鉻，與水解液中的鉻鹽共同組成鉻鞣劑，未被還原的重鉻酸鹽可用其它還原劑徹底還原。該技術克服了回收鉻鞣劑對皮革産品質量的影響問題。
4、利用染色後廢渣生産染色填料技術：先將含染料皮革廢弃物粉碎，再用碱法水解的方法將含染料皮革廢弃物中的膠原蛋白、染料和複鞣劑同時都提取出來，得到含染料和複鞣劑的膠原蛋白溶液。將所得溶液用氨基樹脂預聚體對膠原蛋白進行改性，提高膠原蛋白的填充性能。該技術克服了染色後皮革廢弃物綜合利用中的問題。

	
	技術性能指標
	利用廢毛生産蛋白填料生産綫可以降低制革廢水中30%以上的COD含量，推廣到全行業每年可以减排5萬噸以上COD。利用含鉻廢渣製備鉻鞣劑和膠原蛋白複鞣填充劑生産綫可以降低99%以上的含鉻廢渣排放量。利用染色後廢渣製備染色填充劑生産綫可以降低99%以上的帶色含鉻廢渣排放量。

	
	創新點
	① 利用循環法得到了低鉻、灰分含量的膠原蛋白，降低了膠原蛋白的乾燥成本。② 采用多種方法對膠原蛋白改性，提高膠原蛋白填充性，改善皮革手感和染色性能，解决純蛋白材料複鞣填充效果差的問題③ 使用化學方法除去與鉻鹽牢固結合的有機小分子，得到純度較高、幷且具有良好鞣制性能的鉻鞣劑。④將染料和膠原蛋白、複鞣劑等一起提取，幷經過改性，製備染色填料。

	
	先進性
	□國際領先  □國際先進  □國內領先  □國內先進

	
	已經推廣應用情况
	技術在河北中皮東明環境科技有限公司投産，年處理1萬噸皮革廢弃物，所得蛋白填料、蛋白複鞣劑、再生鉻鞣劑及染色填料市場應用效果良好。

	
	已取得的經濟社會效益
	項目每年可以節約廢弃物填埋成本1000萬元，同時生産的鉻鞣劑、蛋白填料和複鞣填充劑實現年收入2000萬元，純利潤215萬元，繳納稅金71.3萬元，綜合經濟效益達到3000萬元以上，投資利潤率爲5.8%。

	
	技術適用領域
	適用于制革企業

	獲獎獎項名稱、等級、時間
	段鎮基皮革和制鞋科學技術獎二等獎

	鑒定單位、時間
	


	技術名稱
	皮革鞣制機及無鼓鉻鞣技術

	內
容
簡
介
	技術內容（解决的主要問題，突破的關鍵技術）
	本技術設計、製造帶有傳動系統的鞣制輥和裝/卸皮輥，壓力輥、操作臺、傳送帶等組成的皮革鞣制機代替轉鼓進行無鼓鉻鞣，可以解决轉鼓鉻鞣皮革面積縮小、鉻鞣廢液循環利用困難等問題。使用轉鼓進行鞣制時，在有收斂性的鞣劑的作用下，皮張的面積會有不同程度的縮小。使用皮革鞣制機進行無鼓鉻鞣時，酸皮是在面積被充分擴張的狀態下鞣制，酸皮的纖維受到了拉伸，酸皮纖維在這種狀態下被鞣劑固定，增加了革的面積；同時傳送帶上的花紋會被固定在酸皮表面，這不僅將會遮蓋皮革表面的傷殘，提高皮革的利用率，提高皮革的商業價值。使用轉鼓進行鞣制時，在鞣制過程中由于强烈的機械作用，大量皮蛋白會進入廢鉻液，這些蛋白質將會與鉻結合，降低廢液中鉻的鞣性。而使用皮革鞣制機鞣制，皮被傳送帶一張一張的纏繞在鞣制輥上，由于機械作用較小，所以進入鉻鞣廢液中的蛋白質大大减少，很容易的實現鉻鞣廢液的循環利用。

	
	技術性能指標
	1、無鼓鉻鞣技術與常規鉻鞣技術相比，增大得革率10%以上。
2、無鼓鉻鞣技術改變了皮革粒面的天然花紋，美化了皮革粒面。
3、無鼓鉻鞣技術實現了鉻鞣廢液的循環利用。

	
	創新點
	　1、設計製造由帶有傳動系統的鞣制輥和裝/卸皮輥，壓力輥、傳送帶等組成的皮革鞣制機，用于皮革鉻鞣工藝。
  2、應用皮革鞣制機的無鼓鉻鞣技術，與常規鉻鞣技術相比，可以增大得革率；可以改變皮革粒面的天然花紋，美化皮革粒面；可以實現鉻鞣廢液的循環利用。

	
	先進性
	■國際領先  □國際先進  □國內領先  □國內先進

	
	已經推廣應用情况
	在溫州祥順皮件有限公司進行了應用

	
	已取得的經濟社會效益
	

	
	技術適用領域
	皮革行業制革技術領域

	獲獎獎項名稱、等級、時間
	

	鑒定單位、時間
	2012年6月，通過中國輕工業聯合會組織的鑒定


	技術名稱
	高溫型閥控密封式鉛酸蓄電池技術

	內
容
簡
介
	技術內容（解决的主要問題，突破的關鍵技術）
	通信和儲能系統用高溫型閥控密封式鉛酸蓄電池所突破的關鍵技術包括:新型板栅和金耐高溫、耐腐蝕；電池外殼材料提高耐高溫特性；調整正負極活性物質配方，增加氫氣和氧氣吸附化和能力，减少失水，提高電池高溫環境下使用壽命。
通過結構、材料和工藝的全面、系統的改良設計，解决的主要問題如下：
（1）適用溫度範圍廣，可以在-15—60℃範圍使用；
（2）在35—45℃的高溫環境下使用無需使用空調，比普通電池在通信機站全部配備空調，節約基站空調耗電量50%以上；
（3）在35—45℃的高溫環境下的使用壽命比普通閥控電池延長1倍。
（4）電池安全性、可靠性顯著提高，杜絕了電池泄露、鼓脹等現象。
高溫型閥控密封式鉛酸蓄電池降低了對基站或電池室內的空調能耗，達到節能减排的目的。該技術産品在全國全面推廣後，預計年可减少通信基站用電量35.8—71.7億度電，减少二氧化碳排放量約358—714萬噸，减少二氧化硫排放量63—127萬噸。

	
	技術性能指標
	（1）首次容量達到額定容量C10的110%；（2）適用溫度：-15—60℃；（3）壽命：60%DOD，2000次；（4）節能：减少50%運行電量；（5）端電壓均衡性：開路狀態≤15mV，浮充狀態≤30mV；（6）容量保存率≥99%（28天）；（7）容量一致性≤2%；（8）內阻一致性≤5%；（9）深度放電恢復能力≥98%C10實際容量；（10）充電效率≥97%；（11）密封反應效率≥99%；（12）電池無泄漏、無鼓脹。

	
	創新點
	（1）采用耐腐的板栅合金；（2）采用新型的耐高溫殼體和隔板材料；（3）采用高强度活性物質配方和生産工藝；（4）采用氫氧催化裝置，使産品具有了耐高溫性能，延長了蓄電池在高溫條件下的使用壽命。

	
	先進性
	□國際領先  ■國際先進  □國內領先  □國內先進

	
	已經推廣應用情况
	高溫型閥控密封式鉛酸蓄電池技術已經産業化，其産品適用于環境溫度相對較高的基站，已經在湖北、海南、廣西、廣東、上海、雲南、湖南等多個省市通信基站推廣應用。

	
	已取得的經濟社會效益
	高溫型閥控密封式鉛酸蓄電池技術所生産的電池産品，目前主要應用于通信市場，該系列産品已銷售30萬kVAh，銷售收入2.7億元，利稅6500萬元。

	
	技術適用領域
	適用于通信、儲能等市場領域

	獲獎獎項名稱、等級、時間
	

	鑒定單位、時間
	2013年12月20日，通過山東省經濟和信息化委員會組織的鑒定


	技術名稱
	鉛蓄電池板栅清潔生産設備

	內
容
簡
介
	技術內容（解决的主要問題，突破的關鍵技術）
	連鑄連軋生産綫及連續沖網、擴展網生産技術及裝備，采用冷加工工藝，消除了重力澆鑄板栅生産過程中産生的鉛塵和鉛渣，减少三廢的處理，對環境無污染，對操作者無傷害，實現了極板製造的清潔生産，同時可節約人力80%，節能20%-40%,節鉛20%以上。
主要關鍵技術有節能型一體化密閉鉛爐設計技術、帶寬380mm鉛合金液爐內循環及連續鑄帶控制技術、精密多級冷軋機設計技術、沖孔式板栅及其製造方法和裝備、沖孔式板栅异型粗化技術與設備、多功能拉網板栅製造技術與設備等。

	
	技術性能指標
	鉛帶連鑄連軋生産綫，可生産寬度爲90mm、110mm、140mm、160mm、200mm、285mm、380mm多種鉛帶，軋帶速度可達30m/min，滿足沖擴網（拉網）綫、衝壓網綫以及捲繞電池板栅應用，覆蓋鉛酸蓄電池各種類的極板製造，其基本技術參數如下：
鑄帶寬度：90mm-400mm； 軋帶寬度：≤380mm（最終尺寸根據用戶需求確定）；軋帶速度：15m/min、20m/min、25m/min（按基本厚度1 mm計算）；鉛帶厚度範圍：≥0.6mm；沖擴網（拉網）速度：18—25m；沖孔（網）速度：≥15m

	
	創新點
	1 節能型熔鉛爐設計製造技術：熔鉛爐有電和燃氣（油）兩種加熱形式，其中燃氣（油）加熱節能型熔鉛爐屬于專有技術。
2 鉛液爐內循環及連續鑄帶控制技術：連鑄連軋工藝可以將鉛液精確地控制在接近熔點的溫度範圍，（327~340度），然後經快速冷却以獲得結晶細化的金屬結構；後續的連續壓軋和金屬加工過程都是在室溫下進行。
3 連軋機設計製造技術：設計了5+2連軋機，5級初軋，2級精軋，分別控制，同時增加鉛帶厚度在綫監測系統，使鉛合金帶厚度精度得到保證的同時，提高了合金帶的緻密性，提高了耐腐蝕性能。在軋機結構上設計了新穎的冷却系統，既滿足了軋機冷却需要，又同時滿足環保要求，避免了操作人員與重金屬的接觸。
4 沖擴網與沖網設備設計製造技術

	
	先進性
	□國際領先  □國際先進  □國內領先  □國內先進

	
	已經推廣應用情况
	2005年首台套連鑄連軋生産綫在廣州交付使用，2006年至2010年間，又向印尼PT Nipress公司、美美電池公司等提供多套連鑄連軋生産綫，2011年以來，分別與淄博火炬能源有限責任公司、山東聖陽電源股份有限公司、雙登集團股份有限公司、華北蓄電池有限公司、深圳市吉克電池有限公司等建立合作關係，爲各公司提供連鑄連軋、沖網、擴展網等清潔生産設備。

	
	已取得的經濟社會效益
	2013年全年取得經濟效益近3000萬。采用拉網式、沖孔式、連鑄連軋等先進板栅和極板製造工藝基本無鉛烟排放（工作溫度爲常溫及350℃以下），可以控制鉛渣＜3%，設備操作人員的數量降到1/10。實現極板清潔生産。

	
	技術適用領域
	鉛酸蓄電池行業。

	獲獎獎項名稱、等級、時間
	

	鑒定單位、時間
	


	技術名稱
	塗覆型長效流滴消霧功能農用大棚膜關鍵技術

	內
容
簡
介
	技術內容（解决的主要問題，突破的關鍵技術）
	塗覆型長效流滴消霧功能農用大棚膜系具有世界先進水平的設施農業最新覆蓋材料。采用“一種微量塗擦裝置”及“一種吹塑薄膜界面分子膜配方及其生産工藝”等12項專利技術將聚合物基子納米複合塗液，在綫生産直接塗在薄膜的表面。
采用塗敷工藝生産塗敷型長效流滴消霧功能膜投放市場五年的實踐表明：該産品的潤濕達到鏡面狀態的時間短、效果好，與一般國産內添加型功能膜以及挂滴和水鱗片現象明顯的進口塗敷功能膜相比，棚室的透光率提高3-7百分點，優勢明顯，已成爲高端進口功能膜的替代産品。

	
	技術性能指標
	性能類別
	性能指標

	
	
	扣棚後形成鏡面時間，h
	20

	
	
	塗敷功能膜最大寬度，m
	13

	
	
	塗敷液用量，g/㎡
	7

	
	
	基膜加工厚度，mm
	≥0.07

	
	
	塗層特點
	塗層薄、易固化且烘乾不變形，無粘連現象


	
	
	塗敷功能膜的親水性能
	多次開、閉棚後
	快速形成完整水膜，呈鏡面效果。

	
	
	
	0～4℃條件下
	無异常

	
	創新點
	（1）成功抑制納米粒子團聚，在高固含量時也呈現透明的乳藍色丁達爾效應，穩定儲存期長；
（2）其塗層能在棚膜表面快速固化，可實現短距離在綫塗敷；
（3）形成塗層後，其功能塗層鏡面化進程快且持效久。這種塗敷功能膜能够在扣棚20小時內被水汽潤濕呈現鏡面效果且無挂滴現象，在幹濕交替再潤濕成鏡面效果的過程短暫也無挂滴現象。

	
	先進性
	□國際領先  ■國際先進  □國內領先  □國內先進

	
	已經推廣應用情况
	2008年至2013年底，産品累計銷售1.5萬噸，累計覆蓋棚室面積180萬畝，得到二十餘個省市自治區廣大農戶的認可。

	
	已取得的經濟社會效益
	項目實施以後，改進了原來的生産工藝，節省了不必要的原料損耗，降低了成本，節支效果非常的明顯。2011年的利潤同2010年相比新增56萬， 2012年的利潤同2011年相比新增124萬，2013年的利潤同2012年相比新增412萬。項目産品得到二十餘個省市自治區廣大農戶的認可，應用單位普遍反映：該塗敷型功能膜膜上午扣棚下午就看到鏡面效果，棚內無滴無霧，透明度極高，蔬菜長勢旺盛，成熟期提前1-2周。

	
	技術適用領域
	設施農業溫室大棚

	獲獎獎項名稱、等級、時間
	2011年，科技部“國家重點新産品”稱號
2013年，中國輕工業聯合會技術發明獎一等獎
2014年，塑料加工業優秀成果獎一等獎

	鑒定單位、時間
	2012年12月28日，通過山東省科技廳組織的鑒定

	技術名稱
	　　　　新型無孔透濕防水功能薄膜關鍵技術　　　　　　

	內
容
簡
介
	技術內容（解决的主要問題，突破的關鍵技術）（200-500字）
	新型無孔透濕防水功能薄膜采用熔融共混合金化改性技術，以聚醯胺6、親水性聚合物等改性TPEE，采用相容和擴鏈技術，得到兼具聚酯、聚醚、聚醯胺優點，耐熱性和水解穩定性優良的新型改性TPEE材料，同時可加入抗菌母料、抗靜電母料、抗黴劑、紫外光吸收劑等製備某一種功能特別突出的TPEE改性料，使聚醚酯的功能進一步延伸。該類改性TPEE經熔融流延等工藝可製備不同規格、外觀的無孔透濕防水功能薄膜，實現TPEE類功能薄膜品種多樣化和高性能化。該類功能薄膜材料耐摩擦、耐腐蝕、耐水洗，可回收重複加工使用，比較單純的TPEE膜性能提高，成本下降。

	
	技術性能指標
	技術項目
指標
技術項目
指標
拉伸强度(縱/橫)
≥10MPa/10MPa
潤濕張力
≥33dyn/cm
斷裂伸長率(縱/橫)
≥350％/300％
透濕率
≥2200 g/m2/24hr
拉伸模量(縱/橫)
≥15MPa/15MPa
耐撕裂(縱/橫)
≥1400/1200 mN
膜/金屬摩擦係數
≤1
耐水壓
≥5000mmH2O


	
	創新點
	1）通過熔融共混改性等手段，在TPEE基體中引入更親水的聚乙二醇或聚氧化乙烯和更拒水的聚醯胺6，親水性和拒水性同時增加，兼具聚酯、聚醚、聚醯胺優點。成本低，强吸水性和超透氣性，耐熱性和水解穩定性好，加工容易，可以回收使用。 

2）在合金化改性的同時,改善材料的抗菌性、抗靜電性、抗紫外綫性能、抗老化性能等。 

3）薄膜加工采用流延的同時直接後處理工藝，無須拉伸步驟，獲得更好手感，且厚度均勻、收卷控制簡單，這些工藝上的創新和改進使得新型TPEE無孔透濕防水薄膜不僅在功能上獲得優勢，在加工成本上也有很大的優勢。

	
	先進性
	□國際領先  □國際先進  ■國內領先  □國內先進

	
	已經推廣應用情况
	項目技術與産品已推廣應用三年。廣泛應用于服裝、背包、帳篷、睡袋、防潮墊、鞋等行業。

	
	已取得的經濟社會效益
	 三年累計銷售超過1000萬元，利潤率高達20%，幷實現出口創匯200多萬美元，爲社會創造就業178人。

	
	技術適用領域
	主要應用于：高强度複合産品、服裝面料、醫用材料、鞋材、手套、襪子、壁紙、裝潢傢具、食品包裝、椅套、廣告氣球、建築用。

	獲獎獎項名稱、等級、時間
	2014年，中國輕工業聯合會科學技術進步獎二等獎。

	鑒定單位、時間
	2012年12月26日，通過廣東省科技廳組織的鑒定


	技術名稱
	　低壓聚乙烯强力交叉複合膜（SDM强力薄膜）

	內
容
簡
介
	技術內容（解决的主要問題，突破的關鍵技術）
	低壓聚乙烯强力交叉複合膜的生産工藝過程爲：HDPE共擠吹膜→二次加熱拉伸→45°螺旋分切→90°斜交複合。首先，由三層共擠吹膜機吹出FB (First blow) 膜，再在拉伸機上經過二次吹脹SB（Second blow）加熱拉伸，然後螺旋分切SD（Spiral divide），最後進行交叉複合CCT(Cross Compound technology)。

	
	技術性能指標
	幅 寬（mm）:950、970、1000、1100
厚 度（mm）:0.08、010、0.12、0.16
低溫柔性(℃):-40℃
最大拉力延伸率(%):200%—500%
斷裂延伸率(%):200%—500%
拉伸强度(MPa/50mm,拉伸速度100mm/min）:30、40、60
最大拉力(N/50mm,拉伸速度100mm/min）:200、250、300
釘杆撕裂强度(N,拉伸速度100mm/min）:60、110
耐溫性：130℃

	
	創新點
	（1）膜薄强度高：低壓聚乙烯强力交叉複合膜通過二次加熱拉伸工藝設置的牽引力和多張膜熱複合工藝，可以降低膜的厚度幷顯著提高拉伸强度。普通的HDPE膜爲0.14～0.16mm，拉力爲150N~200N/50mm，拉伸强度爲25~30MPa；而低壓聚乙烯强力交叉複合膜厚度僅爲0.09～0.11mm，拉力可達350N/50mm，拉伸强度可達50~65MPa。
（2）抗形變能力强：低壓聚乙烯强力交叉複合膜通過二次加熱拉伸工藝去除了屈服點前的延伸，其延伸率低于普通HDPE膜50%以上。在同樣的外部條件影響下，要一個較大的力才能使SDM强力薄膜産生變形。
（3）各向同性：低壓聚乙烯强力交叉複合膜通過螺旋分切以及交叉複合生産，其橫縱向强度、延伸基本一致，即各向同性。
（4）徹底解决了防水卷材施工後，HDPE類面膜易變形的問題。
（5）更好的耐熱性： SDM强力薄膜以軟化點高的HDPE爲主，國外的强力薄膜則以軟化點較低的LDPE爲主，所以，同厚度下SDM强力薄膜比國外强力薄膜重10~18g/m2，120℃的耐熱性也好于國外的强力薄膜。

	
	先進性
	□國際領先  ■國際先進  ■國內領先  □國內先進

	
	已經推廣應用情况
	項目成果已在湖北藍盾、河南金拇指、湖南耐滲、廣西金雨傘、天津禹紅、廣州麗天及深圳美斯達等30多家企業推廣應用。

	
	已取得的經濟社會效益
	平均年産值11700萬元。

	
	技術適用領域
	適用于建築防水行業、包裝行業、醫藥行業等領域。

	獲獎獎項名稱、等級、時間
	

	鑒定單位、時間
	2013年6月27日，通過中國輕工業聯合會組織的鑒定


	技術名稱
	再生聚苯乙烯製備環保裝飾板材關鍵技術　　　　　　

	內
容
簡
介
	技術內容（解决的主要問題，突破的關鍵技術）
	    以廢弃聚苯乙烯泡沫爲原料，配以少量的發泡劑等助劑，通過特創的模具、微發泡雙層共擠技術生産了藝術仿木裝飾板材。通過材料的多層共擠出技術，形成三層結構，內部爲微發泡的再生聚苯乙烯泡沫材料，外部爲高抗沖聚苯乙烯（HIPS）新料包覆，最外層形成轉印藝術花紋設計層，徹底消除客戶使用再生材料的心理障礙，確保産品性能健康、安全、可靠。根據産品要求進行獨特的藝術設計，在保護森林資源的同時加大了産品的性能設計、外觀設計以及藝術設計的空間；藝術仿木裝飾建材較傳統木質産品具有環保、耐腐蝕、質輕、美觀、防水、防蛀等優點。項目將廢弃聚苯乙烯泡沫的應用推廣至藝術裝飾板材領域，提出了從美學設計、藝術設計的角度進行資源循環利用的全新概念，形成了系統的理論。

	
	技術性能指標
	裝飾建材表觀密度  0.5-0.6g/cm3
懸臂梁衝擊强度    >2.5 kJ/m2
表面硬度          >8.5 N/m2

	
	創新點
	1、聚苯乙烯微發泡共擠技術；
2、微發泡泡孔控制技術；
3、精湛的表面微處理和熱轉印技術。

	
	先進性
	□國際領先  □國際先進  □國內領先  □國內先進

	
	已經推廣應用情况
	    該技術在上海英科實業有限公司、山東英科環保再生資源股份有限公司成功實現了産業化，兩家公司應用該項目技術年可再生了5萬噸聚苯乙烯廢弃泡沫，生産了10萬立方米的仿木裝飾建材，産品可完全替代傳統的木質産品。

	
	已取得的經濟社會效益
	    上海英科實業有限公司、山東英科環保再生資源股份有限公司應用該技術，年銷售額達8億元人民幣，創造2000多萬稅收，相當于節省20萬噸石油資源、10萬立方米的森林資源（相當于約100萬棵五年的成年樹木），减少二氧化碳排放15萬噸，提供了2000多個就業崗位，經濟效益、生態效益、社會效益顯著。

	
	技術適用領域
	塑料資源再生循環利用領域。

	獲獎獎項名稱、等級、時間
	2012年，中國資源綜合利用協會科學技術獎二等獎
2013年，中國技術市場協會金橋獎
2013年，上海産學研合作優秀項目獎三等獎

	鑒定單位、時間
	


	技術名稱
	按壓式真空密封保鮮容器關鍵技術　　　　　　

	內
容
簡
介
	技術內容（解决的主要問題，突破的關鍵技術）
	1、結構改造：
1）將容器盒蓋的構造設計爲以圓弧形爲主體，提高産品的空氣擠壓量，保鮮效果比市場上常見的産品高20%左右；
2）在盒蓋和真空閥的交接點設置一個止彈機構，提高手動按壓過程中的負壓值；防止因震動等原因導致真空閥下落，形成密封體系而在微波加熱時造成爆炸的危險；
3）將多功能密封膜設計成一個包括環狀膜片體和柔性變形膜的真空密封顯示膜，保證有效密封和延長使用周期，且能表明真空狀態；
4）將真空閥結構設計成扣型形狀，通過延長力矩减少了解除真空狀態時所需的力度，更加省力和節約原料。
2、優化工藝：將密封膜矽的硫化工藝分兩個階段進行，在模壓硫化下進行加熱定型後，再將半成品在烘箱中高溫硫化，以進一步穩定硫化膠各項物理性能；注塑方面，采用分段射膠，减少生産過程中産品飛邊、超重、困氣等不良現象。
3、改良設備：采用高速注塑機，單件産品的注塑時間縮短5秒以上，提高了17%的效率，節能20%。

	
	技術性能指標
	1、衛生要求：各材料均需滿足食品接觸器材的衛生要求，包括常規的蒸發殘渣留量、高錳酸鉀消耗量、重金屬含量檢測等；
2、容量偏差：盈滿容量與額定容量的差額占額定容量的百分比，要求≤5%；
3、感官指標：色澤正常，無异味、無异嗅、無异物；
4、耐溫性：盒體和盒蓋按標稱溫度做高低溫試驗後應無明顯滲漏或變形；
5、真空度：在常溫條件下，通過特定裝置抽出真空保鮮盒內大部分空氣後，真空保鮮盒中的真空度應不大于-4kPa。

	
	創新點
	項目産品在結構、工藝和設備等方面進行改良，幷獲得了發明專利。

	
	先進性
	□國際領先  ■國際先進  □國內領先  □國內先進

	
	已經推廣應用情况
	真空密封保鮮容器系列産品遠銷全球100多個國家。

	
	已取得的經濟社會效益
	系列産品新增年産值約7058萬元。

	
	技術適用領域
	食品包裝及儲藏技術

	獲獎獎項名稱、等級、時間
	2014年，揭陽市科技進步一等獎

	鑒定單位、時間
	 2012年，通過廣東省科技廳組織的鑒定


	技術名稱
	　　 　聚烯烴輻射交聯軟管生産關鍵技術　　　　　

	內
容
簡
介
	技術內容（解决的主要問題，突破的關鍵技術）
	采用先進的橡塑共混技術，通過密煉機將聚乙烯、POE彈性體、乙丙橡膠以及相關的助劑等進行密煉，各種膠料共混後造粒。POE彈性體、乙丙橡膠有效地降低聚乙烯的結晶度，提高擠出成型後管材的柔韌度。采用無芯成型擠管方法，改進了定徑套內叠片的結構，减少管胚與定徑套的摩擦力，實現連續穩定地擠出管材，擠出速度達到15米/min。最後通過計量的控制，實現軟管的交聯，交聯度達到70%以上，耐熱性和抗壓性有明顯的提高。

	
	技術性能指標
	性能
項目
要求
爆破壓力
20℃，最小爆破力≥ 1.0MPa
無滲漏
無破裂
95℃，最小爆破力≥ 0.3
無滲漏
無破裂
耐靜液壓
20℃0.8MPa環境下，1000h
無滲漏
無破裂
交聯度
——
≥70%
衛生性能
GB/T 17219
各項符合


	
	創新點
	1. 彈性體的密煉擠出：使用密煉機將塊狀的三元乙丙橡膠、彈性體、聚乙烯以及相關的助劑進行共混塑化，塑化均勻後經單螺杆擠出造粒。
2. 實現彈性體的輻射交聯：通過改變輻射劑量和輻射氣氛，實現了乙烯-辛烯共聚物的輻射交聯。
3. 高彈性聚烯烴輻射交聯管優越的衛生性能：高彈性聚烯烴輻射交聯管選用食品級的原料，配合抗氧劑經密煉共混造粒後擠出成型，交聯方式是采用電子束輻射交聯，製備的過程沒有引入有毒物質，加工環境潔淨衛生，通過了德國W270的認證測試，完全符合歐洲的飲用水用材質要求。
4. 高彈性聚烯烴輻射交聯管突出的耐熱性：通過電子束的輻射交聯，實現了聚烯烴軟管的交聯，交聯度達到80%以上。軟管未交聯前僅能在70℃以下保持形態，經過輻射交聯後，軟管能在100℃下保持原有的形態，大大提高了軟管的使用範圍。 

	
	先進性
	□國際領先  □國際先進  ■國內領先  □國內先進

	
	已經推廣應用情况
	項目技術與産品已推廣應用二年。廣泛應用在編織軟管使用的內管，直接用于淨水器、純水機等衛生性能高的連接管。

	
	已取得的經濟社會效益
	聚烯烴輻射交聯軟管年銷售額150萬元，新增利稅65萬元。

	
	技術適用領域
	高彈性聚烯烴輻射交聯管主要應用于鋼絲編織管的內管，以及衛生要求高的連接管和龍頭管領域。

	獲獎獎項名稱、等級、時間
	2010年3月，廣東省科學技術三等獎，

	鑒定單位、時間
	2013年11月7日，通過廣東省科技廳組織的鑒定


	技術名稱
	大口徑超高分子量聚乙烯管材開發技術

	內
容
簡
介
	技術內容（解决的主要問題，突破的關鍵技術）
	由于UHMW-PE熔融狀態的粘度高達108Pa·s，流動性極差，其熔體指數幾乎爲零，所以加工困難。UHMWPE管材加工在我國首先是推壓法取得成功，20世紀90年代初，阜新紅旗塑料機械廠在引進德國聚四氟乙烯立式推壓機的基礎上改進、開發成功系列超高分子量聚乙烯管材立式推壓機，可以生産最大直徑400mm的UHMWPE管材，現在國內大部分企業只能生産600mm以下口徑的UHMWPE管材。通過不斷摸索、調試已有能力生産內徑50mm到1200mm一系列超高分子量聚乙烯管材，幷擁有自主知識産權。
    創造性的關鍵技術：（1）研製特殊配方，保證大口徑超高分子量聚乙烯管材順利擠出；（2）研製特殊結構的模具，從而實現管材的順利成型擠出；（3）針對此配方、模具，設計專有工藝參數。

	
	技術性能指標
	(1)管材規格範圍：內徑d800mm～1200mm。
(2)管材物理性能：
拉伸屈服强度≥22Mpa；
拉伸斷裂伸長率≥250%；
簡支梁雙缺口衝擊强度(23℃)≥90KJ/m2；
縱向回縮率（23℃）＜3%；
氧化誘導時間（200℃）≥20min；
糙率爲0.0065。

	
	創新點
	通過不斷原材料配方調試、成型模具和工藝改進，已有能力生産內徑50mm至1200mm一系列超高分子量聚乙烯管材，幷擁有自主知識産權；其中內徑1000mm,1200mm的大口徑超高分子量聚乙烯管材是國內最大，乃至國際領先。大口徑超高分子量聚乙烯管材的研製成功及順利投産，解决了業內大口徑超高分子量聚乙烯管材不能生産的難題；填補了大口徑超高分子量聚乙烯管材的生産空白；大口徑超高分子量聚乙烯管材可作爲長距離供水、電力、市政供水、石油、礦山、糧食等系統優异輸送管材，可爲社會創造了良好的經濟效益。

	
	先進性
	■國際領先  □國際先進  □國內領先  □國內先進

	
	已經推廣應用情况
	項目産品已被國內上百家客戶使用，幷遠銷日本、馬來西亞、加拿大、南非、澳大利亞、印度、俄羅斯等國家。

	
	已取得的經濟社會效益
	  目前已實現銷售收入1億多元，利潤2000多萬元。

	
	技術適用領域
	超高分子量聚乙烯大口徑輸水管道

	獲獎獎項名稱、等級、時間
	2013年，中國石油和化學工業聯合會科技進步一等獎

	鑒定單位、時間
	2011年，通過中國電力企業聯合會組織的鑒定


	技術名稱
	太陽能光伏電池背板用PVDF薄膜製備技術

	內
容
簡
介
	技術內容（解决的主要問題，突破的關鍵技術）
	PVDF穩定吹膜技術：項目從材料配方、生産工藝、設備改造等方面進行了解决。配方方面，爲了穩定膜泡，在遮光處理、改善流動性、增韌改性、雙向性能平衡改性、表面消光幾方面進行了創新；生産工藝，爲了解决高結晶對膜泡穩定性的影響，對設備進行了改造。改造的目標是降低PVDF的結晶速率，從而减少結晶時材料特性的突變對膜泡穩定性的影響。
耐老化技術：爲了得到最優的耐老化性能，對原材料進行了優選，幷進行了配方優化。
機械性能兩向平衡技術：采用了創新的技術進行解决。老化後，也保持很好的兩向平衡性，增强了戶外使用的壽命。

	
	技術性能指標
	熔點（℃）：165～172；拉伸强度（MD）[MPa] ≧30；拉伸强度（TD）[MPa] ≧20；斷裂生長率（MD）[%]≧100；斷裂生長率（TD）[%]≧100；撕裂强度（MD）[gf] ≧5；撕裂强度（TD）[gf] ≧20；熱收縮率 [%]≦0.5；水蒸氣透過率(g/㎡•day) ≦80；黃變指數△b≦2

	
	創新點
	（1）首次開發了太陽能光伏電池用PVDF薄膜的專用料。
（2）首次開發了具有自粘性特性的PVDF薄膜，幷用于背板上。
（3）首次開發了PVDF的穩定吹膜工藝。
（4）首次開發了高熱氧穩定性聚偏氟乙烯PVDF組合物及其製備方法克服現有聚偏氟乙烯材料存在的熔融加工時的熱穩定性比較差，在進行注塑或擠出等熱塑加工時，製品容易變黃、發焦，製品外觀還容易出現黑斑、晶點和破孔等缺陷的問題。
（5）發明了創新性的配方，製備得到耐老化性能極其優异、性能平衡的PVDF薄膜。

	
	先進性
	□國際領先  □國際先進  □國內領先  □國內先進

	
	已經推廣應用情况
	已經在蘇州賽伍應用技術有限公司、昆山雅森電子材料科技有限公司、寧波保稅區潔宇新能源有限公司、蘇州尚善新材料科技有限公司、江蘇金瑞晨新材料科技有限公司、中天光伏材料有限公司等的光伏組件上使用，而且都取得了明顯的效果。在韓國，日本，臺灣，奧地利等地背板製造廠商也通過了測試。

	
	已取得的經濟社會效益
	産品自2011年進入市場以來，2011年銷售收入9.59萬元、2012年銷售收入87.67萬元、2013年銷售收入2065.17萬元、2014年1-5月銷售收入2574.25萬元，目前以高增長率繼續進行市場推廣。

	
	技術適用領域
	太陽能光伏電池組件廠

	獲獎獎項名稱、等級、時間
	

	鑒定單位、時間
	


	技術名稱
	汽車內飾用生態超細纖維合成革生産關鍵技術

	內
容
簡
介
	技術內容（解决的主要問題，突破的關鍵技術）
	超細纖維合成革系采用與天然皮革中束狀膠原纖維的結構和性能相似的聚醯氨超細海島纖維，製成具有三維網絡結構的非織造布，再填充聚氨酯樹脂，從性能結構及化學成分上達到天然皮革優良的觸感和舒適度，是替代天然皮革的理想材料。然而普通超纖皮革不阻燃、不耐磨、不耐光老化，存在低溫耐折、VOC、TVOC不達標及尺寸穩定性差等諸多問題，而無法達到在主機廠皮革上機使用要求，本項目通過超纖皮革原料優選，工藝優化，配方調整複配，設計出更合理的汽車生態超纖皮革研發技術，建立起了汽車內飾生態超纖皮革的科學生産工藝方案，實現了汽車主機廠用生態超纖皮革的技術突破，幷在阻燃、透氣透濕、强度、防水、防黴變、耐寒耐磨、耐鹼耐光、耐化學性等性能上全面超越真皮，同樣厚度單位質量僅是真皮的2/3，生産的生態超纖皮的各項性能達到國外同類産品標準。同時確保VOC及ELV達到國家標準，完全可以替代天然皮革，已申獲多項國家發明專利。廣泛應用于汽車、輪船、游艇等工業産品的衆多領域。

	
	技術性能指標
	克重：馬自達500-700g/m2；厚度：馬自達1.1-1.4mm；斷裂强度：馬自達≥500N/50mm；撕裂强度：馬自達≥80n；耐磨性：≥ 4級；耐光老化性：4級；燃燒性：GB8410≤10cm/min；VOC：馬自達ND；TVOC: 馬自達≤50ug/g

	
	創新點
	（1）海島超細纖維/聚氨酯/阻燃劑三組分複合材料製造技術：開發的三組分複合新材料，能够提高阻燃、透濕排濕性，和真皮媲美。
（2）聚碳酸酯/水性處理表面處理及塗層技術：在聚碳酸酯賦予塗層良好力學性能的同時，同時具有和天然皮革相類似的表面觸感。
（3）水性PU處理技術使表面更環保生態。達到汽車內飾空氣低VOC要求。
（4）專利防污抗菌技術，使産品易清潔且長期使用不發生黴變，環保生態。

	
	先進性
	□國際領先  □國際先進  ■國內領先  □國內先進

	
	已經推廣應用情况
	該技術已經在一汽海馬、鄭州海馬、長安汽車、吉利汽車、長城汽車、大衆汽車、天津夏利、江淮汽車、上海汽車等推廣應用。

	
	已取得的經濟社會效益
	截止2013年12月，本項目已經累計實現銷售2206萬元，淨利潤1018萬元，上繳稅收358萬元，利稅總額1376萬元，節約開支198萬元。

	
	技術適用領域
	汽車主機廠、輪船、飛機內飾真皮替代

	獲獎獎項名稱、等級、時間
	

	鑒定單位、時間
	2014年5月16日，通過福建省漳州市科技局組織的鑒定


	技術名稱
	　阻氧型PE-RT耐熱聚乙烯管道生産關鍵技術　　　　　　

	內
容
簡
介
	技術內容（解决的主要問題，突破的關鍵技術）（200-500字）
	耐熱聚乙烯（PE-RT）管是一種以乙烯和α烯烴共聚製成的特殊的綫性高密度或中密度乙烯共聚物，經擠出成型的熱塑性塑料加熱管，主要用于建築工程冷熱水系統，具有環保、節能、安裝方便等特點。但是，所有塑料管材都具有滲氧性，幷且隨著溫度的升高其滲氧性越發突出，這就會導致管道內的熱水中的含氧量隨著溫度升高而增加，將對管道系統中的金屬配件産生嚴重的腐蝕幷産生結垢現象，至使流通面積减小，從而降低熱能利用率，增加使用成本，使系統運行的可靠性、安全性下降及使用壽命大幅度降低。
本項目在PE-RT管的基礎上，通過先進的後塗覆法生産工藝，在管表面塗覆一種高阻隔（氧）性能的原料，使管道的阻氧性能大大提高，從而提高了配套使用系統的使用壽命。阻氧型PE-RT管采用世界先進的後塗覆法生産工藝，保證了塗層的均勻性及與內管的粘結性。

	
	技術性能指標
	性能
項目
要求
靜液壓强度
20℃，環應力10MPa，1h
無滲漏
無破裂
95℃，環應力3.55MPa，165h
無滲漏
無破裂
95℃，環應力3.5MPa，1000h
無滲漏
無破裂
熱穩定性
110℃，環應力1.90MPa，8760h
無滲漏
無破裂
縱向回縮率
——
＜3%
透氧率
——
≤0.1g/m3·d


	
	創新點
	1）通過塗覆法生産工藝，在管表面複合一種高阻隔（氧）性能的原料，從而增加了産品的性能；
2）生産工藝先進：采用世界先進的後塗覆法生産工藝，保證了塗層的均勻性及與內管的粘結性，生産速度可高達30~50m/min。

	
	先進性
	□國際領先  □國際先進  ■國內領先  □國內先進

	
	已經推廣應用情况
	項目技術與産品已推廣應用四年。主要應用于地板輻射取暖領域，同時也可用于住宅一戶一表給水系統、室內精裝修冷熱水系統及散熱器連接管道系統。

	
	已取得的經濟社會效益
	 四年累計銷售超過2000萬元，利潤率20%。

	
	技術適用領域
	主要應用于地板輻射取暖領域，同時也可用于住宅一戶一表給水系統、室內精裝修冷熱水系統、地暖及散熱器連接管道系統。

	獲獎獎項名稱、等級、時間
	2012年，禪城區科學技術二等獎

	鑒定單位、時間
	2012年12月26日，通過廣東省科學技術廳組織的鑒定


	技術名稱
	重烷基苯的噴射磺化裝置及工藝技術開發　

	內
容
簡
介
	技術內容（解决的主要問題，突破的關鍵技術）
	通過對重烷基苯族組成進行分離、分析及結構鑒定，幷對磺化條件、應用性能進行研究，開發了適宜于重烷基苯的SO3氣體噴射磺化裝置及工藝，解决了用膜式磺化反應器進行重烷基苯磺化時存在的磺化器頭部易結焦、開車周期短、産品質量穩定性差等問題。本項目的關鍵技術是SO3氣體噴射式磺化反應器的開發，以及通過對重烷基苯組成、磺化工藝及産品性能進行綜合研究，開發了用于三次采油的功能型重烷基苯磺酸鹽。

	
	技術性能指標
	重烷基苯磺酸鹽産品質量：
外觀：暗黃到褐色膏體
活性物含量：   50±2％
未磺化物含量：  ≤20％ （以100％活性物計）
無機鹽含量：    <10％  （以100％活性物計）

	
	創新點
	（1）本項目研究開發的SO3氣體噴射式磺化反應器結構簡單，操作彈性大，噴射磺化工藝制得的重烷苯磺酸鹽産品質量和應用性能重複性好，較膜式磺化工藝制得的産品更有利于降低原油/水界面張力。
（2）對重烷基苯組成、磺化工藝及産品性能進行綜合研究，開發用于三次采油的功能型重烷基苯磺酸鹽；

	
	先進性
	□國際領先  □國際先進  □國內領先  □國內先進

	
	已經推廣應用情况
	

	
	已取得的經濟社會效益
	

	
	技術適用領域
	精細化工領域，三次采油

	獲獎獎項名稱、等級、時間
	2009年，中國輕工業聯合會科學技術獎二等獎

	鑒定單位、時間
	


	技術名稱
	基于口腔護理科技的生物酶技術的應用

	內
容
簡
介
	技術內容（解决的主要問題，突破的關鍵技術）
	生物溶菌複合酶是一種高效蛋白酶，它能水解革蘭氏陽性細菌細胞壁的主要成份--聚肽糖，産生溶菌現象，從而殺死該細菌，避免細菌耐藥性的産生。然而它受溫度、PH值、重金屬離子、化學反應等各種因素的影響，存活性、可加工性能差。如何把它真正應用到消費品，特別是在口腔護理科技上實現突破，一直是困擾業界的難題。項目通過研製系列生物酶口腔護理産品設計、生産工藝和流程，攻克生物溶菌酶優化生産技術、各種口腔護理産品的複合技術、酶活性因子穩定性保持等核心關鍵技術，開發了達到國際先進水平的系列口腔護理産品。

	
	技術性能指標
	pH值   5.5～10.0；   菌落指數  ≤500CFU/g；    黴菌與酵母菌總數  ≤100CFU/g；  鉛（Pb）含量  ≤15 mg/kg；   砷（As）  ≤5mg/kg；   銅綠假單胞菌  不得檢出；   糞大腸菌群  不得檢出；   金黃色葡萄球菌  不得檢出。

	
	創新點
	1、生物溶菌酶高活性穩定技術：解决了生物溶菌酶在不同pH值、溫度等條件下的高活性保持；2、生物溶菌酶複合、配伍技術：解决了生物溶菌酶與口腔護理産品中的不同化合物的生化反應、作用機理及酶與底物濃度的關係；3、采用生物護理的科學方法與先進工藝，解决了高氟地區預防蛀牙的問題，避免了因氟的過量攝入而對身體和牙齒造成的傷害。

	
	先進性
	□國際領先  □國際先進  □國內領先  □國內先進

	
	已經推廣應用情况
	項目已形成了生物蛋白酶牙膏、生物蛋白酶口腔噴霧劑、生物蛋白酶漱口水等系列口腔産品。幷在鄭州三和百貨有限公司、黃山市華芳貿易有限公司、南昌市五華市場四合日化經營部等客戶推廣使用，同時産品通過大型商場、超市、TB天猫商場等渠道進行推廣，均取得了良好的經濟效益和消費者的良好反饋。

	
	已取得的經濟社會效益
	FE生物溶菌複合酶牙膏迎合國內牙膏發展的新潮流，産品産量、産品銷售近五年來每年以25%速度遞增，每年爲國家上交稅金超千萬元。

	
	技術適用領域
	消費品領域、口腔清潔護理保健

	獲獎獎項名稱、等級、時間
	

	鑒定單位、時間
	


	技術名稱
	　醇醚葡糖苷系列産品綠色製造及應用技術

	內
容
簡
介
	技術內容（解决的主要問題，突破的關鍵技術）
	1 推廣醇醚葡糖苷系列綠色表面活性劑的綠色製造技術，解决熱敏性、高粘度的多組分固液相反應難題。
2 推廣醇醚糖苷在衣用洗滌劑、功能性液體洗滌劑、化妝品和個人護理用品、消毒洗劑、工業助劑、工業清洗、農藥乳劑等領域的應用。

	
	技術性能指標
	産品指標：無色至淡黃色液體，活性物含量≥50%，産品pH值10-12，無機鹽灰份≤3%。

	
	創新點
	1 新一代綠色表面活性劑，以生物質資源葡萄糖作爲生産原料，緩解對石油産品的依賴。
2 先進的綠色製造技術，無廢水、廢氣、廢渣排放。
3 新型表面活性劑對已有配方産品的性能改善和升級。

	
	先進性
	□國際領先  □國際先進  □國內領先  □國內先進

	
	已經推廣應用情况
	已在河南安陽博奧生物新合成有限公司實現3000噸/年規模的産業化，正在江蘇海安萬琪生物科技有限公司實現10000噸/年規模的産業化。

	
	已取得的經濟社會效益
	推廣醇醚糖苷的綠色製造和應用技術對擴大綠色表面活性劑的應用規模、促進表面活性劑行業向綠色化轉型具有重要意義。

	
	技術適用領域
	日化行業、工業應用、農業應用

	獲獎獎項名稱、等級、時間
	

	鑒定單位、時間
	


	技術名稱
	　　環路反應工藝生産高雙酯含量酯基季銨鹽

	內
容
簡
介
	技術內容（解决的主要問題，突破的關鍵技術）
	利用環路反應器的高效傳質傳熱特性和氣相系統的自循環特性，開發了環路反應器製備高雙酯含量的酯基季銨鹽産品的新工藝，解决了釜式攪拌工藝存在的反應時間長、能耗大、向環境排放污染物以及産品中雙酯含量不高等缺點，有效縮短了反應時間、降低了能源消耗、實現了反應過程的零排放和清潔生産以及提高了酯基季銨鹽産品質量，是一種綠色的酯基季銨鹽生産工藝。

	
	技術性能指標
	酯胺：酸值≤2.5 mgKOH/g，單酯≥18%，雙酯≥65%；
酯基季銨鹽：固含量≥90%，活性物（mmol/g）：1.07～1.15，酸值≤12 mgKOH/g，胺值≤6 mgKOH/g，pH（5%异丙醇/水溶液）：2.5±0.5。

	
	創新點
	利用環路反應裝置强化反應體系的傳質傳熱效率，幷可根據實際工藝對體系的溫度和氣相循環量進行調整，反應體系爲一微正壓的密閉系統，保證了産品的色澤和質量，同時實現了反應過程的零排放。

	
	先進性
	□國際領先  □國際先進  □國內領先  □國內先進

	
	已經推廣應用情况
	中試産品得到了部分廠家的認可，幷與臺灣新日化股份有限公司簽訂了技術轉讓合同。

	
	已取得的經濟社會效益
	

	
	技術適用領域
	適用于紡織、日化、印染、皮革、合成纖維、造紙及機械等領域。

	獲獎獎項名稱、等級、時間
	

	鑒定單位、時間
	


	技術名稱
	　　雙烷基甲基羥乙基氯化銨製備技術　　

	內
容
簡
介
	技術內容（解决的主要問題，突破的關鍵技術）
	本産品爲新型結構的季銨鹽，屬于典型的功能性品種，是消殺類陽離子表面活性劑的升級換代産品。具有優良的消毒殺菌性能，生物降解性好，生態毒性低，和環境具有良好的相容性，且配伍性能良好。所用主要原料爲天然油脂衍生物，所采用的工藝無三廢排放，反應時間短，溫度、壓力低。本成果符合輕工業振興規劃中鼓勵的表面活性劑綠色化、功能化的發展方向。廣泛應用于日化、醫藥、農藥、油田、建材、水處理等領域，産品的産業化及應用推廣對表面活性劑行業及相關應用領域的發展都有很好的促進作用，具有良好的經濟效益和社會效益。

	
	技術性能指標
	外觀：淺黃色液體              活性物含量（%）：45±2%
未反應胺含量（%）：≤2         pH值（10%水溶液）：6.0~9.0

	
	創新點
	　本産品（DEQ）爲季銨鹽型陽離子表面活性劑，是雙烷基二甲基氯化銨的改進産品。在分子中加入羥乙基基團，提高了水溶性，改進了産品的殺菌性能及其他性能，同時可以避免傳統産品的耐藥性，是一種性能優良的殺菌劑新品種。

	
	先進性
	□國際領先  □國際先進  □國內領先  □國內先進

	
	已經推廣應用情况
	雙烷基甲基羥乙基氯化銨是一種全新的具有良好殺菌功能的季銨鹽陽離子表面活性劑，性能優于現有陽離子表面活性劑，且配伍性能良好，可以替代已有品種在日用化工及相關工業領域應用。該産品經小批量提供給北京綠傘化學有限公司，該公司研製的六個配方已經進入市場應用，具有良好的經濟效益和發展前景，期望在油田、工業水處理等領域得到廣泛的應用。

	
	已取得的經濟社會效益
	

	
	技術適用領域
	各種行業的消毒殺菌

	獲獎獎項名稱、等級、時間
	

	鑒定單位、時間
	


	技術名稱
	　　　　天然油脂乙氧基化物催化合成工藝技術

	內
容
簡
介
	技術內容（解决的主要問題，突破的關鍵技術）
	開發出高效地新型均相和非均相的催化劑，完成萬噸級的工業化生産，具備成熟的産業化技術條件，開發出性價比較高的産品應用配方。1．合成棕櫚油、棕櫚仁油、菜籽油、大豆油、棉籽油、橄欖油、茶油等不同EO加合度産品的合成工藝。2．完成工業化生産，取得相關的工藝參數，完善天然油脂乙氧基化工藝，實現産品的産業化生産。3．研究中試及工業化生産産品的物化性能（潤濕、乳化、去污力、表面張力、粘度等）、生物降解性及毒性實驗。4．研究油脂乙氧基化物在餐具洗滌劑等方面的應用，得到等價高效或等價低活性物的餐具洗滌劑配方，實現産品的商品化。

	
	技術性能指標
	主要指標：（以大豆油—10EO爲例）
催化劑單耗≤5Kg/噸 ，
催化活性≥2.5gEO/g Cat.•min，
外觀：無色或淡黃色液體，
未反應油脂含量≤1%
活性物含量≥96%
水分≤1% 

	
	創新點
	1、開發特殊的酯基插入型均相和非均相乙氧基化催化劑，完善催化劑製備工藝，一步法合成了新型綠色非離子表面活性劑—天然油脂乙氧基化物（OE），産品性能溫和，無毒性，環境相容性及皮膚相容性優异，工藝路綫簡短，反應過程屬于原子經濟反應，無三廢産生，屬于綠色生産工藝。2、該催化劑具有用量少、催化活性高、副産物少等優點，突破了無活潑氫三甘油酯的直接乙氧基化的技術問題及催化活性問題。3、建立相應的儀器分析方法，對于三甘油酯乙氧基化物這種結構複雜的物質進行表徵和分析，幷開發其應用性能。

	
	先進性
	□國際領先  (國際先進  □國內領先  □國內先進

	
	已經推廣應用情况
	該項目在撫順石化、天津浩元、金山石化等公司進行了産業化，産品各項指標均達到預期的要求。産品在北京綠傘化學股份有限公司和南風化工集團股份有限公司進行了應用，表明此類産品適于低泡型洗滌産品。

	
	已取得的經濟社會效益
	該項目無論從産品本身還是生産製備過程，均具有綠色環保的意義，有利于促進表面活性劑的綠色化、功能化進程。充分利用天然可再生資源來生産油脂乙氧基化物，其産品在餐具洗滌劑中替代LAS不僅可以提高産品去油力，降低餐具洗滌劑的刺激性與毒性，而且可以節約日趨緊張的石油資源。對油脂乳化增溶能力尤其是對礦物油的優异的乳化增溶能力使其在許多行業如農藥乳化劑、工業清洗等方面可以部分替代TX-10，此點將爲大多數企業面臨的TX-10禁用問題提供優异的解决方案。

	
	技術適用領域
	精細化工領域

	獲獎獎項名稱、等級、時間
	

	鑒定單位、時間
	2013年07月18日，通過山西省知識産權局組織的鑒定


	技術名稱
	“油改水”在乙氧基化生産工藝中的應用

	內
容
簡
介
	技術內容（解决的主要問題，突破的關鍵技術）
	目前，國內普遍使用的乙氧基化生産工藝，均采用外循環式反應工藝，用導熱油作爲中間介質帶走反應熱量。這樣的工藝使乙氧基化反應的拆熱過程無相變、生産過程比較平穩，但也有兩個缺點：1、反應熱先傳遞給導熱油，再由導熱油傳遞給其他可吸收熱量的介質，反應熱再利用的程度低；2、導熱油有其壽命周期，需要定期更換，更換下來的導熱油作爲廢物需要處理。
爲此，項目在使用導熱油的生産工藝的基礎上，開發出了“帶壓水”來移走反應熱量的生産工藝，根據乙氧基化的反應溫度來設計“帶壓水”的壓力，由于水比油傳熱係數更高， 使得反應熱的傳熱效率更佳。幷且能副産部分蒸汽或“高溫水”用于原料的加熱，其工藝具有1、費用低；2、反應熱利用程度高，降低了生産蒸汽的消耗；3、不産生廢物。

	
	技術性能指標
	1、可節省項目投資50萬元/條生産綫；
2、使用“油改水”工藝後還能降低産品蒸汽噸耗30%。

	
	創新點
	1、節省乙氧基化項目的部分投資費用；
2、减少污染物的排放，“帶壓水”系統由水爲介質的密閉系統，不與其他有有機物接觸，無污染。
3、生産過程中能副産部分蒸汽或“高溫水”用于原料的加熱，降低生産能耗。
4、可以精確地控制反應溫度，産品的質量高，生産工藝的産能和安全性能高。。

	
	先進性
	□國際領先  □國際先進  □國內領先  □國內先進

	
	已經推廣應用情况
	已在中輕日化科技有限公司1萬噸/年的乙氧基化生産裝置中應用該新技術，目前該項目已經即將安裝完畢。

	
	已取得的經濟社會效益
	節省了投資成本。

	
	技術適用領域
	適用于乙氧基化外循環生産工藝及其他類似需要精確控制反應溫度的生産工藝。

	獲獎獎項名稱、等級、時間
	

	鑒定單位、時間
	


	技術名稱
	　洗衣粉料漿配料罐結構形式的改進

	內
容
簡
介
	技術內容（解决的主要問題，突破的關鍵技術）
	    將原單純槳式攪拌料漿配料罐改進爲新型內筒＋螺旋推進式料漿配料罐。縮短了料漿配製時間，提高了工作效率；提高了料漿的總固體濃度，相應地降低了噴粉過程中的能源消耗；改善了個別固體物料不易混入料漿中以及料漿不均勻的情况；原單純槳式攪拌料漿配料罐生産時需要兩台或三台配料罐，改進後只需要一台，降低了設備的一次性投資。

	
	技術性能指標
	配料時間：由20-25分鐘縮短爲12-15分鐘。
總固體濃度：由60-65%，提高到65-70%。
配料罐個數：由原來的兩台或三台改變爲只需要一台。

	
	創新點
	提高了料漿質量和工作效率、降低了能源消耗和噴粉塔尾氣排放量。

	
	先進性
	□國際領先  □國際先進  □國內領先  □國內先進

	
	已經推廣應用情况
	已應用于立白洗衣粉生産車間、廣州浪奇日用品南沙生産基地洗衣粉生産車間、安徽安慶南風整體搬遷洗衣粉生産車間。

	
	已取得的經濟社會效益
	使用該技術後洗衣粉單位産品能耗明顯降低，單位産品尾氣排放量明顯减少。

	
	技術適用領域
	適用于洗衣粉料漿配料領域

	獲獎獎項名稱、等級、時間
	

	鑒定單位、時間
	


	技術名稱
	　烷基苯反應器雙段進料技術

	內
容
簡
介
	技術內容（解决的主要問題，突破的關鍵技術）
	    全球85%的洗滌劑用烷基苯生産均來自美國UOP的技術，本世紀初UOP公司不再推薦HF法生産技術，而改用固定床烷基化(Detal)工藝，Detal工藝可節省設備投資約15%，烷基苯産率約提高3%，2-苯基烷含量約爲30%(烯烴//HF酸工藝生産的烷基苯中2-苯基烷含量約爲15%)。而且由于省去與HF有關的設備，提高了對環境和人員的安全性。
    由于HF法生産烷基苯的技術在國內比較成熟，可以不再向UOP公司購買工藝包，即可完成裝置建設，因此，近幾年新建或改建的烷基苯裝置均采用HF法生産，目前國內共有7套采用HF法生産技術的烷基苯生産裝置，設計生産能力88萬噸/年。
    近年來，隨著日益激烈的市場競爭，各裝置在原設計的基礎上不斷改進，以維持烷基苯的優質高産，降低原材料及能源消耗。目前國內的烷基苯裝置大多采用了烯烴/苯一次進料。目前在烷基苯産品市場競爭激烈的情况下，節能降耗是降低生産成本，提高産品的市場競爭力的一個重要手段。烷基苯反應器雙段進料技術是在國內HF法生産烷基苯的技術發展起來的，在國外的HF法生産烷基苯裝置均沒有采用，屬于國際先進技術。

	
	技術性能指標
	在保證苯烯比（8:1）的前提下，使裝置循環苯的用量减少43%，節省脫苯塔的熱油需要量，可節約16~20kg標油/噸烷基苯。 

	
	創新點
	原料苯和烷烯烴分別以不同的物流，按固定的摩爾比進入反應器，首先進入1/2的烷烯烴，加入過量的原料苯進行烷基化反應，保證反應的苯烯比維持不變，多餘的苯再與剩餘的1/2烷烯烴進行反應，同時補充少量的苯，維持苯烯比，大大减小系統苯的循環量，同時降低脫塔的熱負荷。

	
	先進性
	□國際領先  □國際先進  □國內領先  □國內先進

	
	已經推廣應用情况
	已在金陵石化公司烷基苯廠，中國石油撫順石化公司洗滌劑化工廠，金桐石油化工有限公司，江蘇金桐石化有限公司，江蘇金桐表面活性劑有限公司推廣應用。

	
	已取得的經濟社會效益
	按單套生産10萬噸烷基苯/年的生産裝置計算，總的綜合能耗2000噸標油/年，降低生産成本700萬元。

	
	技術適用領域
	直鏈烷基苯生産裝置

	獲獎獎項名稱、等級、時間
	

	鑒定單位、時間
	


	技術名稱
	　烷基苯裝置換熱流程的優化

	內
容
簡
介
	技術內容（解决的主要問題，突破的關鍵技術）
	    全球85%的洗滌劑用烷基苯生産均來自美國UOP的技術，本世紀初UOP公司不再推薦HF法生産技術，而改用固定床烷基化(Detal)工藝，由于HF法生産烷基苯的技術在國內比較成熟，可以不再向UOP公司購買工藝包，即可完成裝置建設，換熱流程的優化技術是在UOP原工藝包的基礎上，對原裝置的換熱流程進行優化設計，比較明顯的有兩個方面：一是氫氟酸再生塔進料加熱器的熱油由原來的熱油改用烷烯烴，節約熱油的使用，屬于能量的二次利用；二是脫氫裝置的進料采用脫烷烴塔頂的熱量，降低空冷器的負荷及循環水的用量。
    烷基苯裝置換熱流程的優化是在國內HF法生産烷基苯的技術進行優化設計。近年來，隨著日益激烈的市場競爭，各裝置在原設計的基礎上不斷改進，以維持烷基苯的優質高産，降低原材料及能源消耗。

	
	技術性能指標
	規模爲10萬噸/年烷基苯生産裝置，可降低能耗2.767MMcal/h。 

	
	創新點
	1、利用脫氫裝置過來的一部分烷烯烴作爲熱源加熱、汽化再生氫氟酸，再生氫氟酸走管程，熱源烷烯烴走殼程。維持氫氟酸進料加熱器的熱負荷不變，節約降低導熱油加熱爐的熱負荷。
2、利用烷基苯裝置脫烷烴塔頂的熱量，對脫氫裝置的進料-新鮮烷烴進行預熱，提高脫氫裝置的進料溫度。

	
	先進性
	□國際領先  □國際先進  □國內領先  □國內先進

	
	已經推廣應用情况
	已在金陵石化公司烷基苯廠推廣應用。

	
	已取得的經濟社會效益
	按單套生産10萬噸烷基苯/年的生産裝置計算，總的綜合能耗2213.6噸標油/年，降低生産成本774.76萬元。

	
	技術適用領域
	直鏈烷基苯生産裝置

	獲獎獎項名稱、等級、時間
	

	鑒定單位、時間
	


	技術名稱
	　磺化裝置餘熱回收系統

	內
容
簡
介
	技術內容（解决的主要問題，突破的關鍵技術）
	利用磺化裝置硫磺燃燒和SO2-SO3轉化過程中産生的化學反應熱之熱空氣進行飽和蒸汽或熱水製備，用于裝置中熔硫系統硫磺熔化及保溫或相關介質的加熱和保溫，餘熱再用于裝置空氣乾燥系統的矽膠再生。當裝置開車正常後所回收的餘熱可維持裝置的正常運行，外圍熱源（供汽）可切斷。工藝流程中采用熱水自循環，省去熱水循環泵及相關部件，簡化流程節約投資及能耗。

	
	技術性能指標
	    用于3t/h及以上規模的磺化裝置， 按生産裝置的設計規模計可産壓力爲0.6MPa，165kg/t.h飽和水蒸氣。

	
	創新點
	餘熱回收，用熱水自循環。

	
	先進性
	□國際領先  □國際先進  □國內領先  □國內先進

	
	已經推廣應用情况
	國內磺化裝置中已有40%進行餘熱回收，工藝流程中采用熱水自循環的不足10%。

	
	已取得的經濟社會效益
	按3t/h磺化設計能力計，每小時可産飽和蒸汽約500公斤。每年生産天數按300天計，每噸汽按200元計，每年産生經濟效益72萬元人民幣。

	
	技術適用領域
	日用化工行業SO3磺化裝置或在正常生産中産生有熱空氣的行業或裝置。

	獲獎獎項名稱、等級、時間
	

	鑒定單位、時間
	


	技術名稱
	洗衣粉氣提尾氣布袋除塵器細粉噴射回塔

	內
容
簡
介
	技術內容（解决的主要問題，突破的關鍵技術）
	在洗衣粉的原有生産中氣提尾氣布袋除塵器産生的細粉是采用自流，通過噴粉塔的負壓來抽吸細粉回塔，經常發生細粉結塊堵塞管道的現象；或通過自流進細粉料車，通過轉運進轉筒與成品粉混合，增加了人工及機械，使生産成本上升；采用文丘裏噴射器後，細粉輸送流暢，提高了生産效率。

	
	技術性能指標
	提高了生産效率及噴粉塔的收粉率（約4-5%）

	
	創新點
	通過采用鼓風機流經文丘裏噴射器産生的吸力，抽吸位于噴射器上方的細粉，幷使之在正壓氣體輸送狀態下輸送細粉，在噴粉塔噴槍下一定高度，以一定的角度進行噴射，有助于噴粉塔內的氣流漩渦轉動，提高細粉回塔的輸送效率、解决細粉回塔時的黃焦粉現象、提高噴粉塔收粉率。

	
	先進性
	□國際領先  □國際先進  □國內領先  □國內先進

	
	已經推廣應用情况
	目前除寶潔公司采用類似技術外，其他洗衣粉生産企業均未采用類似技術。寶潔北京與成都工廠通過技術改造，應用此技術回收細粉，細粉輸送流暢，提高了生産效率。

	
	已取得的經濟社會效益
	寶潔成都工廠通過細粉回收技改，運行穩定，細粉回收管道故障率明顯降低，産品色澤質量也有明顯提高，提升了銷量，銷售額相比往年也有明顯提高，創造了不錯的經濟社會效益。

	
	技術適用領域
	洗衣粉行業噴粉塔底部基粉氣提尾氣經過除塵器後細粉再回塔的輸送

	獲獎獎項名稱、等級、時間
	

	鑒定單位、時間
	


	技術名稱
	　液體洗滌劑自動化配料系統

	內
容
簡
介
	技術內容（解决的主要問題，突破的關鍵技術）
	液體洗滌劑自動化配料系統具有先進的控制理念來滿足工藝生産的要求，自動控制系統的定位是：高精度、高可靠性、先進的配料控制方式和滿足自動化管理系統的要求，可實現工藝生産過程參數的自動檢測、自動調節、自動稱重配料、程序控制、參數控制、參數越限報警、設備故障報警、安全聯鎖、數據記錄管理和生産報表打印的自動化和全方位的可追溯性，爲科學化生産和管理提供可靠的保證和依據，自動化水平達到國內同行業領先水平。
目前國內液體洗滌劑采用的普通配料控制系統或人工操作，配料精度低，生産效率低，操作人員多，産品質量差，技術質量指標不穩定，安全性能差。
采用液體洗滌劑自動配料系統，配料精度高，生産效率高，液體洗滌劑配製由原來的每批≥100分鐘，縮短爲≤80分鐘。每條生産綫節省操作人員4人以上，减少了操作人員，提高了産品質量和産量，降低了生産成本，確保了安全生産，提高了管理水平。

	
	技術性能指標
	原來每條生産綫的配製周期大于100分鐘，使用了該技術後，配製周期少于80分鐘，縮短了20分鐘以上，提高了配料精度、産量和質量。

	
	創新點
	配料精度高，自動化配料水平高，配料生産過程全自動控制。

	
	先進性
	□國際領先  □國際先進  □國內領先  □國內先進

	
	已經推廣應用情况
	目前已通過運行調試

	
	已取得的經濟社會效益
	

	
	技術適用領域
	液體洗滌劑生産綫和洗衣粉前配料/後配料生産綫

	獲獎獎項名稱、等級、時間
	

	鑒定單位、時間
	


	技術名稱
	　高安全性AES製備關鍵技術

	內
容
簡
介
	技術內容（解决的主要問題，突破的關鍵技術）
	    隨著人們生活水平的提高，人們對各類與人體接觸的産品配方中表面活性劑的安全性和溫和性投入越來越多的關注。脂肪醇聚氧乙烯醚硫酸鈉（簡稱AES）生産過程中會産生一定量的1,4-二噁烷。1,4-二噁烷對皮膚、粘膜有刺激性，具有化學致癌風險，國內外已對AES的1,4-二噁烷做限量要求。
    項目通過國內外AES生産中1,4-二噁烷脫除裝置的調研比較，設計開發合真空中和裝置，購置了真空中和裝置和自動化控制系統等設備裝置，建立AES中1,4-二噁烷含量的檢測方法，解决了AES現有生産工藝副産物1,4-二噁烷多、後期1,4-二噁烷脫除效率低，AES中1,4-二噁烷含量檢測方法繁瑣等行業關鍵技術難題。形成了1,4-二噁烷含量≤20mg/kg的AES産品。  

	
	技術性能指標
	建成一條年産5萬噸高安全性AES的生産綫，産品的1,4-二噁烷含量≤20 mg/kg。

	
	創新點
	 1、自主設計開發了AES循環脫除1,4-二噁烷真空中和裝置和工藝技術，脫除後AES産品的1,4-二噁烷含量≤20 mg/kg；該裝置和技術二噁烷脫除效率高、系統自動控制、運行穩定，且具有能耗低、投資省的特點。
2、開發了氣相色譜內標法檢測AES中1,4-二噁烷的含量方法，建立簡單、快捷測定AES中1,4-二噁烷的含量的有效方法；

	
	先進性
	□國際領先  □國際先進  □國內領先  □國內先進

	
	已經推廣應用情况
	    年産5萬噸AES生産裝置生産的産品經納愛斯集團、廣州立白集團等公司在香波中應用表明，刺激性低、泡沫豐富，配方穩定。與行業巨頭寶潔公司、聯合利華、歐萊雅、安利簽訂了長期采購協議。 項目研究成果已推廣到公司下屬生産基地及加工點共10套AES生産裝置，幷實施了真空中和裝置和高安全性AES生産技術的橫向技術轉讓2項。

	
	已取得的經濟社會效益
	    應用項目技術裝置生産新型高安全性表面活性劑産品AES，促使我國表面活性劑行業升級，提升産品品質，增强産品競爭力以積極應對國際表面活性劑企業的挑戰和競爭；同時也提升下游洗滌劑、化妝品産品的安全性水平。年均實現銷售收入過億元，利稅超千萬元，産生了良好的社會經濟效益。

	
	技術適用領域
	AES生産。

	獲獎獎項名稱、等級、時間
	

	鑒定單位、時間
	


	技術名稱
	能量陶瓷新技術

	內
容
簡
介
	技術內容（解决的主要問題，突破的關鍵技術）
	能量瓷是在骨質瓷的坯體和釉料中同時添加定量的“多功能健康陶瓷材料”，充分研磨至適合粒徑後，再經梯度高溫燒制而成。能量瓷按其功能可分爲抗菌陶瓷、活水陶瓷和易潔陶瓷等産品。
利用添加在陶瓷釉料和瓷泥中的新技術材料的能量，使釉面和坯體産生超强遠紅外能量波，與水分子團産生共振，將大的水分子團裂變成較小的水分子團，同時清除水分子團環形凝聚結構中包藏的污物，使水更具有滲透力、溶解力、代謝力，出現了活水能量瓷。
目前，能量瓷正處于發展和上升的階段，大部分的研發都集中在單一功能的功能性陶瓷，多功能能量瓷目前較少，市場潜力巨大。

	
	技術性能指標
	負離子平均增加量爲1127個/s·cm2；抗菌活性值＞5.5；鉛<0.05；鎘<0.01

	
	創新點
	1、突破單一功能性的限制，將負離子、遠紅外、抗菌、易潔、活水能功能合爲一體，生産出多功能能量瓷。
2、突破了以往此類産品要在陶瓷原料中加入能够産生遠紅外綫的粉末，原料和加工成本高，難以推廣使用的缺陷，將極大滿足人們對保健功能的陶瓷餐具的需求
3、遠紅外綫餐飲器具加工設備，在加工時，不用加入任何粉料，既保持了陶瓷餐具原有的配方，且工藝簡單便于操作，製造成本更低。

	
	先進性
	□國際領先  □國際先進  □國內領先  □國內先進

	
	已經推廣應用情况
	該能量瓷産品已經研發成功幷應用。

	
	已取得的經濟社會效益
	與同類産品提高了20%的産品檔次和價值，符合了消費者的需求，快速占領市場，大幅度地提升了公司的生産和銷售效益。

	
	技術適用領域
	陶瓷行業

	獲獎獎項名稱、等級、時間
	

	鑒定單位、時間
	


	技術名稱
	高速鐵路客運專綫時間同步系統

	內
容
簡
介
	技術內容（解决的主要問題，突破的關鍵技術）
	1、采用高速鐵路旅服集成管理平臺統一監控，實現全高速鐵路網時鐘同步。
2、對高速鐵路不同客運專綫及廠家設備實現數據交換功能，統一了接口標準。設備兼容性强，擴容能力强。通過網管計算機對終端顯示器進行配置，對任一終端的照明區間進行設置幷根據需要修改。
3、多種標準時間源互爲備份，可接收GPS、北斗或上層網時間信號，幷且以自身的主備高穩恒溫晶振作爲無外部時間源時的時間基準。計時精度高，滿足高速鐵路客運專綫對時間精度的要求。

	
	技術性能指標
	中央控制系統
晶振穩定度：                 <1(10-9
同步計時精度：               ±50ns(納秒)
計時準確度：                 <1(10-8
脫開同步時的日波動：         <1(10-8

	
	創新點
	（1）時間同步系統的監控功能：時間同步系統的網管終端用于管理各時間同步設備，實時監測中心設備各模塊、終端顯示器的工作狀態，當發生故障時，可實時接收故障警示信號，顯示故障發生的節點和具體設備。
（2）互聯互通的兼容性能：同步時間系統設備具有標準的接口和規範協議，各種接口如E1，以太網、RS422/485等，規範協議多樣化如NTP、RS422/485串口協議、IRIG-B等，可與其它系統的設備實現數據交換、互連互通，保證高鐵客運專綫交通網絡時間的統一。
（3）多種標準時鐘源的互爲備份：時間同步系統可接收GPS標準時間信號、北斗衛星時間信號或者上層網時鐘信號，兩者互爲備份，幷且以自身的主備高穩恒溫晶振作爲無外部時鐘源時的時間基準。
（4）計時精度高：時間同步系統設備計時精度高，滿足高速鐵路客運專綫對時間精度的要求。
（5）終端顯示器的功能改進：通過網管計算機對終端顯示器進行配置，對任一終端的照明區間進行設置幷根據需要修改

	
	先進性
	□國際領先  ■國際先進  □國內領先  □國內先進

	
	已經推廣應用情况
	自 2009 年開始該系統在高鐵甬台溫綫、成灌綫、溫福綫、海南東環綫、寶成綫、太原南站、青島站等工程中得到成功應用，至今已承接高鐵工程時間同步系統合同幾十個，已供貨設備運行平穩、自動化程度高，幷且所提供設備技術質量指標均達到工程方要求。

	
	已取得的經濟社會效益
	近五年（2009-2013 年）累計實現銷售收入5320 萬元，利稅1057 萬元。

	
	技術適用領域
	産品技術先進自動化程度高,節約資源便于維護，適用于高速鐵路、城際鐵路等需要統一、精確計時的範圍較大的場合。

	獲獎獎項名稱、等級、時間
	2013年2月，中國輕工業聯合會科技進步二等獎，
 2013年12月，烟臺市科技進步獎，


	鑒定單位、時間
	2011年12月，通過山東省科技廳組織的鑒定


	技術名稱
	陀飛輪高檔機械鐘

	內
容
簡
介
	技術內容（解决的主要問題，突破的關鍵技術）
	    陀飛輪是鐘錶擒縱裝置中一種特殊的增設部件。陀飛輪的工作原理是將鐘錶的擺輪游絲調速系統、擒縱機構固定在一框架內，如一個籠子圍繞著中心做360°的旋轉。當發條的動力由擒縱裝置推動齒輪計時的同時，也帶動陀飛輪擒縱裝置本身做360°公轉，通過框架的旋轉，擺輪就會不停的變換方位，减小“擺”處于與地面垂直位置時産生的走時誤差。陀飛輪的作用平均補償了地心引力對擒縱系統造成的誤差。
    本項目陀飛輪鐘采用了均力輪動力機構，在鐘前後夾板之間安裝一均力輪，在均力輪與條盒上安裝了拉索，拉索與條盒內發條相連接。發條輸出最大力和最小力時分別與均力輪最小半徑和最大半徑連接。均力輪表面曲綫接近發條力矩衰减曲綫，因此，傳遞力矩接近直綫，大大提高了發條輸出力矩的平穩性。時鐘走時誤差小（15～20s/d），精確度比普通時鐘提高一個檔次。

	
	技術性能指標
	1）延續走時：≥ 7天 ； 2）實走日差：± 20秒/天 ； 3）累計誤差：± 2 分4）其他指標達到 GB/T 22772-2008《機械擺鐘》國家標準要求。

	
	創新點
	1、陀飛輪是一種特殊的擒縱機構——旋轉調速器，其擺輪系統、擒縱機構都固定在一個能做360°旋轉的框架內。
2、、采用了均力輪動力機構，大大提高了發條輸出力矩的平穩性，時鐘走時誤差小（15～20s/d），精確度比普通時鐘提高一個檔次。
3、陀飛輪鐘錶將計時功能與設計美學觀念進行了完美的結合，既給人們提供了精准的計時又給人們展現了動感的藝術美。  

4、陀飛輪鐘可視的外觀設計，將時鐘擒縱裝置外露安裝在鐘面外面，工作時從時鐘正面可看到擒縱裝置不停地轉動顯示動感，提高了時鐘的觀賞性。
5、設計采用不銹鋼S型發條經多次實驗，解决了發條力矩平穩性的問題。
6、鐘殼外觀精選高檔紅木，漆面采用生漆處理工藝，機芯鑲嵌多枚鑽石，表面鍍24K純金，采用單件加工、手工打磨等手段，極具觀賞和收藏價值。

	
	先進性
	□國際領先  □國際先進  ■國內領先  □國內先進

	
	已經推廣應用情况
	已應用推廣到國內時鐘産品、裝飾品、收藏品市場的近百家銷售用戶，得到廣大消費者的青睞。

	
	已取得的經濟社會效益
	自2009年8月份批量投産以來，銷售2370多台，實現産值1520余萬元。

	
	技術適用領域
	高檔機械鐘錶行業

	獲獎獎項名稱、等級、時間
	2012年3月中國輕工業聯合會科技進步三等獎
2013年12月烟臺市科技進步獎，


	鑒定單位、時間
	2009年12月，通過山東省經貿委組織的鑒定


	技術名稱
	　　　　　物聯網時鐘同步系統關鍵技術

	內
容
簡
介
	技術內容（解决的主要問題，突破的關鍵技術）
	針對物聯網應用中時間同步系統存在的體系架構不完善、時鐘服務器配置不合理和同步安全性能不高等問題，提出基于物聯網的時鐘同步體系架構、時間服務器優化配置方法、基于D-S理論的時鐘同步方法和基于冗餘投票競爭的時鐘同步安全技術，完善了體系架構，提高了同步精度的適應性，加强了同步安全性。

	
	技術性能指標
	① 對時精度達到1us之內；② 支持保密通信；③ 能抵禦惡意攻擊；④ 擴展性和組織管理性良好；⑤ 通訊負擔輕等。

	
	創新點
	1、國內首次提出鐘聯網架構，在時間同步系統領域，實現從系統到終端設備的全覆蓋統一集中管理；2、國內首創對時間同步系統終端設備和終端服務器進行實時監控的創新模式；3、研發PPS推後補償精確時間同步技術，母鐘同步誤差小于1µs。

	
	先進性
	□國際領先  □國際先進  √國內領先  □國內先進

	
	已經推廣應用情况
	采用本核心技術的時間同步系統産品已成功應用于地鐵、高鐵、機場、核電等行業，用戶反映良好。

	
	已取得的經濟社會效益
	該技術創新性强，打破國外壟斷，形成自主知識産權，處于國內領先地位。通過物聯網時鐘同步系統産品的産業化應用，經濟效益顯著，對促進我國物聯網事業的發展具有重大意義。

	
	技術適用領域
	可廣泛應用于智慧城市、智能電網、智能交通等需要時間服務的行業領域。

	獲獎獎項名稱、等級、時間
	2011年，山東省計算機應用優秀成果二等獎

	鑒定單位、時間
	2012年12月，通過了山東省科技廳組織的鑒定


	技術名稱
	MEMS技術在機械手表中的應用

	內
容
簡
介
	技術內容（解决的主要問題，突破的關鍵技術）
	1、通過對無卡度擺輪和矽游絲的成功研發與設計，實現了矽游絲在高檔機械表中的應用，矽游絲與無卡度結構完美結合的精密陀飛輪機械表，達到平均月産300只，年産3000只的生産能力，實現了産業化目標。
2、基于DRIE光刻技術完成了以擒縱叉爲代表的多層矽的刻蝕工藝技術的研發，創造性的研發出一種單層刻蝕、且采用正反對準曝光的方法，通過對側壁曝光時間的最小化，實現提高其側壁加工質量的目的。
3、基于UV-LIGA電鑄技術，自主研發出一種固化的SU8光刻膠薄片加工方法和一種多層機構微部件的加工方法。兩種新加工方法的使用，避免了傳統電鑄技術的弊端，實現了不規則的微結構。

	
	技術性能指標
	應用了矽材料的無卡度結構精密陀飛輪機械表，走時精度得到進一步提高，瞬時日差值達到-7s～+7s，2012年該系列産品通過天津市産品質量監督檢測技術研究院驗證，使用可靠性、延時、綜合指標等性能指標均達到優等水平。

	
	創新點
	1、利用MEMS微加工的優勢，通過微型化、集成化的新工藝及新材料在手錶中的應用等途徑探索新原理、新功能的元件在手錶中的應用技術，提高産品的競爭力。
2、針對手錶零件的特點，充分利用矽的質量輕、慣量小、硬度高、低摩擦係數、不受磁等特性，研究矽材質手錶零件的加工工藝技術。
3、對游絲的工作原理及瓶頸進行深入研究，充分利用DRIE的優越性提出了雙臂S游絲的概念，該設計可以完美解决目前游絲延展時受力不同從而引起走時誤差的問題。

	
	先進性
	□國際領先  □國際先進  □國內領先  □國內先進

	
	已經推廣應用情况
	通過MEMS技術在機械手表中的成功應用，形成了一批搭載矽材料手錶零件及無卡度結構的陀飛輪機械手表産品，包括矽游絲無卡度同軸陀飛輪機械手表、無卡度偏心單陀飛輪機械手表等高端機械手表産品，該産品現已上市，主要面對國內高端機械手表消費市場。

	
	已取得的經濟社會效益
	已實現銷售收入2.0178億元，淨利潤4121.22萬元，上繳稅金3392.66萬元。

	
	技術適用領域
	該項目在醫療器械、航空儀錶、機械手、模具製造中微型機構、微型傳感器、微型儀器等方面應用有廣泛的市場。

	獲獎獎項名稱、等級、時間
	

	鑒定單位、時間
	


	技術名稱
	縫製設備直驅一體化技術

	內
容
簡
介
	技術內容（解决的主要問題，突破的關鍵技術）
	1、 設備采用直驅結構，得益于大功率伺服電機的小型化，欲研製的微型大功率交流伺服電機，具有大功率和大扭矩驅動力，可控性能優良、控制精度高，是縫製設備更新換代的首選。
2、直驅電機的特點：反應迅速、更加節能(比普通下挂電腦系統節能約25%)；振動有明顯的下降(比普通平縫機下降約50%)；速度波動更加平穩(速度波動率爲普通下挂電腦機型的50%)。
3、整機現場安裝方便，結構緊凑。同時隨著電子集成化程度的提高，整個控制器與設備高度集成，减少聯接及信號傳遞環節，可使故障率大大降低，降低成本，提高工作效率。

	
	技術性能指標
	    設備驅動方式經歷了從離合電機皮帶傳動到伺服電機直驅化4個階段，實現了驅動電機和控制系統與主軸高度集成，驅動電機主軸與設備上軸一體化，形成新型的電機傳動形式，傳動鏈大大縮短。

	
	創新點
	    直驅化：隨著電機技術的發展，高精度控制的伺服電機在體積方面大大縮小，是直驅化的前提，根據縫紉機自身的需求設計出高精度大扭矩的微型電機，同時在控制算法方面進一步優化，建立高度集成化的平縫機驅動系統，提高縫紉機的轉速，對現有直驅化存在的缺陷進行改進，將會有效降低能耗。

	
	先進性
	□國際領先  ■國際先進  □國內領先  □國內先進

	
	已經推廣應用情况
	直驅一體化技術將會逐步應用到公司全系列産品。

	
	已取得的經濟社會效益
	C6730A-MD3直驅一體化自動縫紉機截止2013年12月31日實現銷售5282台，銷售平均單價：4850元/台，銷售收入2562萬元，新增利潤640萬元，新增稅收：205萬元。

	
	技術適用領域
	適用于縫製機械行業

	獲獎獎項名稱、等級、時間
	2013年9月，GC1918-MDZ直驅微油自動剪綫上差動送料平縫機，國家重點新産品；
2013年9月，GC6930MD3直驅微油自動剪綫平縫機，CISMA2013優秀新産品三等獎；
2013年2月，GC6280系列新型直驅電腦平縫機，中國輕工業聯合會科學技術進步二等獎；
2014年2月，GC9750HD3直驅電腦雙針平縫機，中國輕工業聯合會科學技術進步二等獎

	鑒定單位、時間
	2014年3月，通過中國輕工業聯合會組織的鑒定


	技術名稱
	　　　　全自動模板縫製技術

	內
容
簡
介
	技術內容（解决的主要問題，突破的關鍵技術）
	1、結合模板縫製工藝的特殊需求，模板CAD可直接將裁片數據計算轉化成模板加工數據，供給模板加工單元。
2、模板加工單元，充分考慮設備工作過程中的防腐創新，同時最大限度的采用降低模板加工過程中産生的烟塵影響工作環境的創新設計。專門針對PVC、PC等材料切割加工進行特殊防腐及排烟處理，增加了工作臺上、下的抽風機裝置，能够及時排出在激光切割過程産生的烟霧和熱量，且排出的烟霧在抽風機裝置中得到過濾，减少在流動過程中的污染。
3、模板縫製單元，機架結構從傳統的單頭實現可多頭同時縫製，提高産品的一致性，提高了工作效率與産品質量， 將複雜工序簡單化、標準化，降低品質不良率。可獨立控制的多頭設計，最大可省去約60%左右的人工，大大解决技術工種用工難的問題，縫製面積由原來縫紉機彎臂內側的單側移框變成了前後的無制約移框，使理論上的縫製面積大幅增加。

	
	技術性能指標
	規格：1-6頭；最高轉速：2200rpm；標準轉速：1800rpm；最大縫製面積：1200*1200；綉框驅動：伺服系統

	
	創新點
	1、將服裝CAD與模板加工單元無縫結合的産品創新，模板縫製系統的功能實現是通過軟件與兩個機械硬件無縫對接完成的。
2、模板CAD根據裁片數據可自動産生模板加工數據和模板縫製綫迹數據，模板加工單元和自動模板縫製單元共享模板CAD的數據，完成利用模板功能的自動縫製任務。
3、模板加工單元，突出了對機器本身及工作環境的保護，新産品通過對關鍵部件的防護以及改變原有激光切割機的材料，使機器使用壽命大大增加。能及時排出在激光切割過程中産生大量的烟霧和熱量，幷具有過濾、抽風、耐酸腐蝕性的功能。
4、模板縫製單元：機架結構從傳統的單頭創新爲可多頭同時縫製，縫紉面積由原來縫紉機彎臂內側的單側移框變成了前後的無制約移框，使理論上的縫製面積增大，最大可省去約60%左右的人工。
5、自創自動綫迹生成技術運用；自創模板快速裝卡控制技術運用；自創高速縫框不停車控制技術運用。

	
	先進性
	■國際領先  □國際先進  □國內領先  □國內先進

	
	已經推廣應用情况
	産品已銷往國內多個地區，已有部分項目産品出口到歐美地區，上海翡瑞登工貿有限公司、天津天石休閑用品有限公司、深圳鴻鋒服裝有限公司、印度/APN Auto Innouators、葡萄牙/Artbor等均對該産品有很好的評價。

	
	已取得的經濟社會效益
	2013年該技術産品銷售收入2200萬元，新增利潤330萬元，新增稅收341萬元，創收外匯161萬美元。

	
	技術適用領域
	紡織服裝高端裝備領域

	獲獎獎項名稱、等級、時間
	2013年9月，CISMA2013優秀新産品一等獎、
2013年9月，天津市中小企業專精特新産品

	鑒定單位、時間
	2013年8月，通過天津市寶坻區科學技術委員會組織的鑒定


	技術名稱
	　　　　步進電機直驅剪綫技術

	內
容
簡
介
	技術內容（解决的主要問題，突破的關鍵技術）
	1、剪綫系統是電腦刺綉機控制系統中一個重要的子系統，是否具備自動剪綫功能，是區分電腦刺綉機自動化程度的重要評價標準。而剪綫效果的好壞直接影響綉品質量以及刺綉機的生産效率。
2、超多頭刺綉機隨著機頭數的增加，每個機頭配備一個剪刀，剪刀驅動的負載也成倍增加，傳統的電磁鐵剪綫方式已經不能滿足其功能要求。本電控系統全面改進了傳統刺綉機的電磁鐵剪綫方式，實現了步進電機剪綫技術。此兩種新型剪綫技術都是使用電機直驅剪綫機構，從而使剪綫機構脫離主軸系統不受主軸負載和轉速的影響，從而實現剪綫過程穩定、噪聲低、剪綫長度合適、起針收綫效果好、綉品質量高的特點。
3、步進電機剪綫方式通過控制步進電機的驅動運動曲綫代替剪綫凸輪的運動曲綫即電子凸輪的效果。可以根據每台綉花機的裝配誤差，通過參數化調整步進電機的驅動曲綫，得到最佳的控制效果。

	
	技術性能指標
	相比傳統剪綫方式最多支持40頭刺綉機剪綫功能，步進電機直驅剪綫可以支持最大90頭刺綉機完成剪綫功能。

	
	創新點
	應用步進電機驅動技術到刺綉機剪綫技術中，通過控制步進電機的驅動運動曲綫代替剪綫凸輪的運動曲綫。實現剪綫過程穩定、噪聲低、剪綫長度合適、起針收綫效果好、綉品質量高的性能改進。

	
	先進性
	□國際領先  □國際先進  □國內領先  □國內先進

	
	已經推廣應用情况
	此技術已經成功廣泛應用于超多頭電腦刺綉機上

	
	已取得的經濟社會效益
	應用該技術的超多頭電腦刺綉機數控系統近3年累計銷售超過2萬台，新增銷售額24671.96萬元，新增利潤8635.18萬元，新增稅收1233.58萬元。

	
	技術適用領域
	適用于各種類型的電腦刺綉機

	獲獎獎項名稱、等級、時間
	2012年，國家重點新産品計劃項目戰略性創新産品，國家級。
2013年，中國縫製設備協會CISMA2013優秀新産品一等獎。

	鑒定單位、時間
	


	技術名稱
	　　　　刺綉設備雙換色技術

	內
容
簡
介
	技術內容（解决的主要問題，突破的關鍵技術）
	1、超多頭機器的開發以及應用過程中，由于換色系統的材質以及聯動系統等因素，有時會出現換色位置偏差的現象。這樣會造成換色後跑花或某些針位太靠近針板孔邊緣，容易斷綫或斷針。
2、超多頭刺綉機專用電控系統配備了雙交流換色箱控制技術，以提高超多頭機器的換色精度。
3、在機械機構方面，雙換色箱控制的換色系統要求有2個換色箱，分別置于機頭的左端以及右端，將換色連杆從中間斷開，兩個換色箱各驅動一半的機頭，兩個換色箱使用兩個交流電機獨立工作，可實現幾乎同時換色的效果。這樣的機械結構就將一台超多頭刺綉機的換色難題一下就簡化爲控制2台普通頭數刺綉機的換色問題了。機械上降低了複雜度，就需要電控系統增加控制複雜度來彌補。
4、在電控系統方面，雙換色箱控制的換色系統可以同時分別控制兩個換色箱的換色驅動，同時系統要求每個換色箱配備一套針位置檢測裝置，以保證每個換色箱各自的換色精度。

	
	技術性能指標
	相比傳統換色方式最多支持40頭刺綉機，引用該技術可以支持最大120頭刺綉機完成換色。

	
	創新點
	　應用該技術將一台超多頭刺綉機的換色難題一下就簡化爲控制2台普通頭數刺綉機的換色問題，機械上降低了複雜度，就需要電控系統增加控制複雜度來彌補。

	
	先進性
	□國際領先  □國際先進  □國內領先  □國內先進

	
	已經推廣應用情况
	此技術已經成功廣泛應用于超多頭電腦刺綉機上

	
	已取得的經濟社會效益
	應用該技術的超多頭電腦刺綉機數控系統近3年累計銷售超過2萬台，新增銷售額24671.96萬元，新增利潤8635.18萬元，新增稅收1233.58萬元。

	
	技術適用領域
	適用于各種類型的電腦刺綉機

	獲獎獎項名稱、等級、時間
	2012年，國家重點新産品計劃項目戰略性創新産品，國家級。
2013年，中國縫製設備協會CISMA2013優秀新産品一等獎。

	鑒定單位、時間
	


	技術名稱
	　　　　多軸縫製設備數控技術

	內
容
簡
介
	技術內容（解决的主要問題，突破的關鍵技術）
	1、在以特種工業縫紉機的通用嵌入式控制平臺，構建多軸控制的多CPU工作的協同運算機制，以上、中、下位機的模式將HMI、EMI濾波系統、電源系統和主控系統、主軸伺服驅動、從動軸驅動和控制、通用輸入輸出組合起來，通過硬件接口和軟件功能的變更，可適應不同的特種縫紉機的控制需求。
2、主控軟件采用可搶先的多任務系統，將縫製的控制抽象成不同的任務予以模塊化描述，幷將同步協調控制策略引入多軸縫製控制中，多軸系統的同步控制策略采用主從式策略，采用框架進給軸的位置補償和速度補償，保證合成綫迹的軌迹軸的運動同步，幷關注其他輔助軸之間的運動控制有機協調起來，完成一個縫紉循環，需要設計滿足能耗、振動和針長指標綜合的全局性能指標，最優化這個全局指標是系統控制的最終目的，减少由于在系統各執行機構中缺少同步協調性而引起執行機構受力不平衡，從而减少整機設備的過度磨損。

	
	技術性能指標
	1、軸間指令響應時間誤差：1ms
2、軸間同步隨動誤差：1個指令脉衝
3、最大支持同步軸數：16軸

	
	創新點
	1、將單軸隨動誤差最小的的控制約束條件擴展至多軸軸間隨動誤差差异最小的耦合控制約束條件。
2、軸間同步指令響應技術。

	
	先進性
	□國際領先  □國際先進  □國內領先  □國內先進

	
	已經推廣應用情况
	項目技術已應用在特種工業縫紉機、縫製單元等複雜多軸縫製設備上。

	
	已取得的經濟社會效益
	2013年銷售電子套結機、花樣機、鎖眼機和曲折縫電控系統15,000台，銷售額7000萬。

	
	技術適用領域
	多軸特種縫紉機、縫製單元、多種刺綉機

	獲獎獎項名稱、等級、時間
	2013年，中國縫製設備協會CISMA2013優秀新産品二等獎

	鑒定單位、時間
	


	技術名稱
	　　　　刺綉機機頭分組組合刺綉控制技術

	內
容
簡
介
	技術內容（解决的主要問題，突破的關鍵技術）
	項目技術突破性的發展了傳統隔頭綉的功能，通過刺綉機控制系統根據花樣的需要，自動開關機頭，能够實現：
1、分組刺綉，擴大幅面。所有刺綉頭任意分組，組內頭輪流刺綉，實現組內個頭綉作的花樣拼接，實現大幅面花樣的綉作。
2、分組刺綉，擴充針杆數。針對超多頭刺綉機機頭針杆數最多爲6針的特點，通過將相鄰的2個頭組合，實現擴充針杆數的功能。從而實現在一個刺綉面積下，3針實現6色刺綉，6針機型實現高達12色刺綉。
3、分組刺綉，擴充針杆的基礎上，擴大幅面。綜合<1><2>的功能，實現在擴充針杆的基礎上實現擴大幅面。
以上功能可以充分利用超多頭刺綉機頭數多，綉框大的特點，實現有特色的綉品效果和普通刺綉機無法實現獨特的綉作工藝。組合刺綉功能實現了在不增加廠家機械製造成本的基礎上實現了整機功能性的增值。爲推動電腦刺綉機的大型化多頭化發展起到了重要的作用。滿足了人們對大幅面多顔色的綉品的需求。

	
	技術性能指標
	支持最多120頭電腦刺綉機機頭分組，分組數量不限，分組頭數組合任意

	
	創新點
	可以充分利用超多頭刺綉機頭數多，綉框大的特點，實現有特色的綉品效果和普通刺綉機無法實現獨特的綉作工藝。

	
	先進性
	□國際領先  □國際先進  □國內領先  □國內先進

	
	已經推廣應用情况
	此技術已經成功廣泛應用于超多頭電腦刺綉機上

	
	已取得的經濟社會效益
	近3年應用該技術的超多頭電腦刺綉機數控系統累計銷售超過2萬台，新增銷售額24671.96萬元，新增利潤8635.18萬元，新增稅收1233.58萬元。

	
	技術適用領域
	適用于各種類型的電腦刺綉機

	獲獎獎項名稱、等級、時間
	2012年，國家重點新産品計劃項目戰略性創新産品
 2013年，中國縫製設備協會CISMA2013優秀新産品一等獎

	鑒定單位、時間
	


	技術名稱
	　　　　柔性面料激光自動裁剪技術　　　　　　

	內
容
簡
介
	技術內容（解决的主要問題，突破的關鍵技術）
	1、高速多功能激光裁床是將激光、計算機技術成功應用于輕紡面料的裁剪、切割、雕花的高新技術産品。充分利用激光聚焦性高，照射光斑纖細，熱擴散區小極適合紡織纖維面料的切割、速度快，成本低、加工面料廣泛、切口平滑無飛邊、自動收口不變型、不受複雜圖形限制等特點，適合在各種成分面料上雕花、切邊、打孔、鏤花的激光一體機。
2、該設備的最大特點是采用飛行光路和雙Y軸結構即大車背小車的結構（一個爲主軸，一個爲從軸），通過雙Y軸來分擔移動部件的重量，進而實現大幅面和超高速切割，切割速度可達1200mm/S，這一技術問世爲較厚材料的大幅面切割提供了全新的解决方案。
3、對大幅面的面料加工時當完成一整幅面料加工，大車移動時激光器也隨著一起移動至下一加工幅面，爲了保證在有效的範圍內激光束的均勻一致性，采用最佳光程飛行光路的設計原理，在設備加工的近端和遠端，使小車重量大大减輕可以實現靈活、高速、高效的加工幷保證光斑大小幾乎不變，這樣切縫小而且均勻不易産生過燒現象。在進行連續送料裁剪時，還可對長度超過切割幅面的超長版面進行排版和整版的完整裁剪。
4、該送料裝置的關鍵是送料滾和收料滾之間保持平行，特別設計了調整裝置，保證兩個輥軸之間的平行度幷且可進行張力的調整，防止送料産生偏差，導致首尾不能相接。

	
	技術性能指標
	切割速度範圍：0～72000mm/min （根據材料的成分、厚度及激光功率的不同而不同）；重複定位精度：≤0.1mm/m

	
	創新點
	    采用飛行光路和雙Y軸結構即大車背小車的結構（一個爲主軸，一個爲從軸），通過雙Y軸來分擔移動部件的重量，進而實現大幅面和超高速切割，切割速度可達1200mm/S。

	
	先進性
	□國際領先  □國際先進  ■國內領先  □國內先進

	
	已經推廣應用情况
	目前高速激光裁床已形成批量生産能力，能滿足不同的客戶需求。産品已占領了國內50 %以上的市場份額。

	
	已取得的經濟社會效益
	2012年-2013年新增銷售額2,896萬元；新增利潤319萬元；新增稅收52萬元；創收外匯348萬美元。

	
	技術適用領域
	適合服務紡織行業加工衣片，特別擅長處理服裝輔料上極細小的細節部分。例如：極其細小複雜的鏤空圖案等。適用于服裝行業、柔性面料的定制生産和中小批量生産。

	獲獎獎項名稱、等級、時間
	

	鑒定單位、時間
	2014年，通過武漢市科技局組織的鑒定 


	技術名稱
	“R版”系列創新技術的鋼琴　　

	內
容
簡
介
	技術內容（解决的主要問題，突破的關鍵技術）
	“R版”系列創新技術的鋼琴，在鋼琴鑄鐵板上清晰鑄有“Real Harmony Piano”，應用多項專利技術爲國內首創。（1）以真空鑄造技術生産的鑄鐵板表面光滑，可清晰地鑄出浮雕式的花紋圖案、幷在每片上鑄出一個編碼號可爲品質跟踪編碼也可作爲防僞的標識；（2）在鑄鐵板的高音區沿著弦枕最高點處鑄造出一條半徑爲1.25㎜的半圓形凹槽，鑲嵌一根2.5㎜直徑的不銹鋼條作爲弦枕；（3）在高音區弦枕分成幾組，延長弦枕之後琴弦的無效弦長，使琴弦在有效振動發音時，産生與有效振動頻率諧和的倍頻諧波，形成音響雙泛音效果，從而豐富了高音區的音色；（4）爲實現高音區音響雙泛音的更好效果，將傳統的壓弦條的縱截面半圓形，改爲“V”型，該“V”型與琴弦接觸的壓弦點爲圓弧形；（5）完全實現了三角琴的中踏瓣選擇延音功能在立式鋼琴中的應用，突破了立式鋼琴製造與彈奏的局限性，極大地豐富了立式鋼琴的音樂表現力；（6）動作靈活、可靠、操作方便，可有效地避免少兒與初學者彈奏時，因誤踩中踏瓣引起弱音呢動作而影響彈奏效果；（7）人性化的鍵盤不改變擊弦機、鍵盤的結構，僅僅在鍵盤的下端裝上可調節配重的裝置，就可以適應不同人群彈奏不同曲目的需求；（8）共鳴鐘安裝在琴背架背面高音處，鐘內與鑄鐵板有一螺栓連接，傳導鑄件振動波産生共鳴，改善高音音響效果。

	
	技術性能指標
	“R版”系列創新技術的鋼琴，各項技術性能指標符合國家標準

	
	創新點
	突破了立式鋼琴製造與彈奏的局限性，極大地豐富了立式鋼琴的音樂表現力。

	
	先進性
	□國際領先  □國際先進  □國內領先  □國內先進

	
	已經推廣應用情况
	“R版”系列創新技術的鋼琴已經批量生産投放市場，獲得消費者認可。

	
	已取得的經濟社會效益
	“R版”系列創新鋼琴在社會上獲得較好的反響，其不僅僅是視覺感官上的審美，更主要是鋼琴的聲學品質很好，音色優美，清澈悠揚，其彈奏的手感舒適良好。尤其是新的專利“一種立式鋼琴鍵盤手感調節裝置”這一人性化鍵盤的應用，可適合不同人群彈奏的手感。

	
	技術適用領域
	鋼琴製造業

	獲獎獎項名稱、等級、時間
	2013年，中國輕工業聯合會科技進步獎三等獎

	鑒定單位、時間
	


	技術名稱
	　　　光敏漆結合木吉他靜電噴塗技術

	內
容
簡
介
	技術內容（解决的主要問題，突破的關鍵技術）
	光敏漆結合木吉它靜電噴塗技術的運用攻克了木吉它不導電技術、適應UV面漆的塗裝工藝技術、UV供漆系統技術、木吉它靜電噴塗塗技術等； UV靜電噴塗技術包括吊挂式運輸軌道、自動靜電除塵裝置、手補噴漆室、靜電噴漆系統，送風系統、供漆系統、排風系統等；供漆系統采用壓力桶供漆，保證在供漆過程中不被紫外光污染變質，不會出現供漆過程中磨擦引發變質的問題，在吉它噴塗裝行業屬首創；靜電噴漆室采用三面水簾設計，有利于保護自然資源或生態環境，减少排放的效果；UV靜電噴塗系統的無塵級別爲1萬級，封閉空間的溫度爲25±3℃，封閉空間的濕度＜75%，封閉空間的送風量比抽風量大20%左右等，使噴塗環境的潔淨度達到最高級別，無需拋光也可以達到出貨要求；木吉它工件的濕度控抽制在8%∽10%，以保證靜電噴塗油漆的利用率及噴塗質量；吉它靜電噴UV技術，油漆固化不需1分鐘，固化快，生産效率高；而普通PU面漆固化不少于2天，而且還要拋光等工序，生産周期明顯縮短。

	
	技術性能指標
	油漆的利用率從45%提高到90%；木吉它塗飾一次合格率從86%提高到98%；生産效率從原先的每小時生産120把/小時，提高到250把/小時；一條生産綫産生廢油漆由原先的600公斤縮减到100公斤。

	
	創新點
	項目實現了靜電噴塗技術、光敏漆與木吉它的完美組合，縮短了生産周期，提高了塗裝的生産效率和塗裝的一次合格率，提高油的利用率，改善了勞動環境，符合國家産業的發展方向。

	
	先進性
	□國際領先  □國際先進  □國內領先  ■國內先進

	
	已經推廣應用情况
	目前已在佛山市順德區金朗格木業有限公司、廣州埃士頓樂器有限公司等安裝該系統，幷且運行良好。

	
	已取得的經濟社會效益
	項目正式投入生産使用後，大大提高了企業的生産效率和一次性合格率，改善了勞動條件，减輕了勞動强度，提高了勞動生産率，同時有效節約人工、用電量、排污費等，取得可觀的經濟和社會效益。在多家企業投産後，至今已累積取得經濟效益和社會效益合計約2800萬元。

	
	技術適用領域
	吉他等小樂器行業、傢具行業、音箱行業等。

	獲獎獎項名稱、等級、時間
	2012年2月18日，中國輕工業聯合會科學技術進步獎三等獎

	鑒定單位、時間
	2012年2月18日，中國輕工業聯合會


	技術名稱
	鋼琴音質和音板振動模態分析技術

	內
容
簡
介
	技術內容（解决的主要問題，突破的關鍵技術）
	使用振動模態分析技術，測量好音質鋼琴音板的振動模態，通過對相關物理參數（如機械阻抗、輻射頻率特性、頻率響應特性、動力響應特性、衰變特性、音板的剛度及其剛度分布等）的分析，尋找出好音質鋼琴音質和音板振動的相互關係的規律。另外，利用有限元分析方法，通過理論建模及分析，研究影響音板振動模態的决定因素（如共鳴板、肋木、弦碼、張弦等）。在測量和理論分析的基礎上，我們可以改變音板的結構，使它的振動模態和測量鋼琴的相同或接近，從而獲得好的鋼琴的音質。

	
	技術性能指標
	項目已申報關于音板結構分析的專利軟件1項。應用項目技術對UH系列共鳴系統進行設計改進，使采用UH系列共鳴系統的鋼琴産品其聲學品質有較大提高，達到國際先進水平。

	
	創新點
	本技術通過使用有限元分析軟件ANSYS和邊界元分析軟件SYSNOISE這兩個計算機輔助設計與分析工具，對鋼琴音板的振動與聲輻射做了深入的研究，得到了音板的模態頻率和模態振型，幷對比了兩者之間的差异。在此基礎上，進一步通過改變鋼琴音板的音板厚度、樹種類型、音板密度等因素，分析了這些因素對鋼琴音板模態基頻的影響。另外，結合ANSYS中建立的鋼琴音板有限元模型和提取計算得到的模態數據，在SYSNOISE中建立了鋼琴音板振動時的自由聲場模型。同時對音板、不帶肋木和馬橋的光板做了振動-聲耦合分析，得到幷比較了輻射聲壓、輻射效率、輻射功率等計算結果，從而總結出鋼琴音板不同于一般木板的振動聲輻射特性。
    爲了驗證模擬計算技術的正確性和可靠性，修正模擬計算技術中忽略的因素，本技術還使用模態測試方法和聲功率測量方法，對模擬計算結果和其他一些與音質密切相關的聲學參數進行了實際測量。

	
	先進性
	□國際領先  ■國際先進  □國內領先  □國內先進

	
	已經推廣應用情况
	    利用音板結構分析軟件，對鋼琴共鳴系統的音板進行了改進，幷開發了愷撒堡藝術家KA系列鋼琴、改進了UH系列和PRT三大系列立式琴。

	
	已取得的經濟社會效益
	2011-2013年累計新增利潤35901萬元，新增稅收11589萬元，出口創匯702萬美元。

	
	技術適用領域
	鋼琴音質和音板振動模態分析技術項目屬于技術應用領域，是鋼琴製造的先進技術，能顯著促進了國內鋼琴製造技術水平的整體提升。

	獲獎獎項名稱、等級、時間
	2013年 8月21日，廣東省輕工業協會科技進步獎一等獎
2014年 2月18日，中國輕工業聯合會科學技術進步獎三等獎  

	鑒定單位、時間
	  2013年12月12日，通過了廣州市科技和信息化局


	技術名稱
	　　　鉛筆板變性處理方法

	內
容
簡
介
	技術內容（解决的主要問題，突破的關鍵技術）
	該技術在密封的軟化罐先采用高溫高壓蒸汽對鉛筆板進行軟化處理，蒸汽初步軟化處理後不需乾燥，直接加入含軟化劑、染料、乳化蠟的混合液，在高溫高壓條件下使混合液中軟化劑、染料、乳化蠟一同滲透至經初步軟化處理後木材內部，實現變性處理。對照現有技術，其軟化、染色、浸蠟一步完成，得到的鉛筆板材質鬆軟且具有一定脆性，大大提高了木材收縮膨脹的穩定性，生産周期短，成本低、質量穩定，適用範圍廣，可軟化處理多種材質，如椴木、秋木、楊木、松木等，大大擴展了鉛筆板的選擇範圍，操作簡便、可靠。
利用自行研發的燃燒裝置——木糞燃燒爐，充分燃燒生産中産生的木材下角料，加熱冷空氣，形成熱風，通入盛放軟化濕板的烘乾窑內，幷不斷循環，從而大大地節省了能源，降低了成本，又可最大限度地利用廢料，真正達到了資源的重複使用，同時做到了無烟塵排放，保護了環境。

	
	技術性能指標
	1.軟化後的鉛筆板材質鬆軟且具有一定脆性，提高了木材收縮膨脹的穩定性，質量穩定，適用範圍更廣。
2.利用自行研發的燃燒裝置——木糞燃燒爐，充分燃燒生産中的木材下角料進行加熱，真正做到節能降耗。
3.利用自動控制系統，使生産過程精確高效。

	
	創新點
	1.鉛筆板變性處理技術，軟化、染色、浸蠟一步完成。
2.利用生産中的廢料作爲乾燥過程中的燃燒介質。
3.用現代電子控制技術進行過程控制。

	
	先進性
	□國際領先  □國際先進  □國內領先  □國內先進

	
	已經推廣應用情况
	利用該技術生産的軟化板高級鉛筆、彩筆、彩妝筆，主要銷往歐美、日本、韓國、香港、臺灣等發達國家和地區，形成了較爲穩定的客戶銷售體系，滿足中、高檔國際鉛筆、彩妝筆市場的需求。

	
	已取得的經濟社會效益
	應用該技術處理的鉛筆板色澤均勻；彎翹板率由烤板工藝的11%降至3%左右；紅板、黑板染色染透率均可達到98%以上；刨削性能大大提高，由原來的磨一次刀刨削600片，提高到3000片；削尖效率也提高爲原來的10倍以上。經該技術軟化的鉛筆板，含蠟均勻，可减少油漆向木質中的滲入，萬支筆油漆耗用量可降低1公斤以上；該技術的實施使生産中産生的下角料得到了充分的利用，使其通過特殊的燃燒裝置，轉變爲熱能，這樣可使軟化板的乾燥時間縮短4—5天，從而生産效率提高40%，節約生産成本30%，年可節省標準煤7800噸，約合470萬元，年節約用電56000度，約合5萬元，年節約木材640立方米，約合64萬元。

	
	技術適用領域
	木杆筆生産企業

	獲獎獎項名稱、等級、時間
	 2010年3月18日，中國輕工業聯合會科學技術發明獎二等獎

	鑒定單位、時間
	


	技術名稱
	NNW水性顔料墨

	內
容
簡
介
	技術內容（解决的主要問題，突破的關鍵技術）
	項目采用獨特的高效粉碎技術、微包膠技術、精細化工技術、裝備技術和自動控制技術，實現顔料墨的超微粉碎幷得到具有高度分散穩定性的色漿，再采用獨特的化學配方，將有機顔料製成高濃度和流動性、穩定性良好的超細水性顔料墨。在不污染環境的同時，充分發揮顔料著色劑特有的耐曬性和耐水性的優點，在國內首創將超細顔料墨運用于書寫和辦公用墨領域。

	
	技術性能指標
	指標
傳統技術
本項目技術
國際水平
核心技術原理
三棍軋機和碾磨
高能量液態瞬間撞擊粉碎
耐曬性
3級
8級
3級
耐高溫氧化性
400℃
800℃
500℃
耐水性
綫條水化，不光潔，色變淺，變淡。
墨迹在水中長期浸泡不褪色，與未浸水基本一致
綫條水化，不光潔，色變淺，變淡
生産效率
低下
高
顆粒徑離散性
400~4000nm
20~40nm
成本
高
低
污染
嚴重
無污染


	
	創新點
	技術創新：a.高效粉碎技術，b.微包膠技術
工藝創新：a. 精細化工技術，b. 裝備技術
應用創新：采用自動控制技術，幷配備相應的檢測裝置，使NNW超細水性顔料墨體系非常穩定，杜絕變質、凝結和沉澱，可以長期保存

	
	先進性
	□國際領先  □國際先進  □國內領先  □國內先進

	
	已經推廣應用情况
	已與溫州天豐制筆有限公司、天驕、飛達，廣東的寶克、中柏、盛怡、東益、博登、肇慶斯塔，寧波的貝發、成路、得力、文都、成功、上海樂美、寧波貝發集團建立了長期供貨關係，另外向樂美、文誠、金萬年、成路、愛好、天驕、微亞達、晨光、飛達等一批骨幹企業開始批量供貨，目前正在進行國際市場的拓展。

	
	已取得的經濟社會效益
	2013年銷量額達到1205萬元，運用該技術的産品有水性白板墨水，水性顔料墨水等，項目産品已逐步在市場上建立起了很好的品牌知名度和産品美譽度。

	
	技術適用領域
	精細化學工程領域

	獲獎獎項名稱、等級、時間
	2013年2月18日，中國輕工業聯合會科學技術進步獎三等獎。

	鑒定單位、時間
	


	技術名稱
	　　方型鉛芯活動鉛筆

	內
容
簡
介
	技術內容（解决的主要問題，突破的關鍵技術）
	傳統的2B考試專用鉛芯都是圓形柱體，書寫時需要卷筆刀或專用刀片反復削尖。方型鉛芯在使用過程中，一直保持與考試塗卡區域形狀一致的方型，使用者無需削鉛芯。由于是采用活動鉛筆匹配該鉛芯，一支筆杆可以反復使用。鉛芯直接製成方型，無需削鉛芯，避免了鉛芯無功損耗，筆杆反復使用較一般木杆考試筆的使用壽命大大延長。

	
	技術性能指標
	産品符合相關標準要求。

	
	創新點
	鉛芯直接製成方型，無需削鉛芯，避免了鉛芯無功損耗

	
	先進性
	□國際領先  □國際先進  □國內領先  □國內先進

	
	已經推廣應用情况
	運用于考試專用塗卡鉛筆，在該類産品的市場上具有優勢地位

	
	已取得的經濟社會效益
	考試專用塗卡筆在市場同類産品的銷售占比超過60%，反響和口碑居同類産品之首，幷且獲得多個省、市教委指定專用。

	
	技術適用領域
	

	獲獎獎項名稱、等級、時間
	2011年3月18日，中國輕工業聯合會科技優秀獎


	鑒定單位、時間
	


	技術名稱
	自來水筆用新型系列書寫墨水

	內
容
簡
介
	技術內容（解决的主要問題，突破的關鍵技術）
	自來水筆用新型系列書寫墨水的推出，賦予了墨水産品更新的理念和技術性能，該項目不僅采用獨特的電解性化學牢固劑和環保安全的防腐新材料，同時避繞植物砍伐保護生態環境，以其獨特的技術攻破了染料型墨水墨迹堅牢度差不宜永久保存的技術壁壘。項目的關鍵技術在于墨水中加入强電解性化學牢固劑來達到書寫墨水耐水、耐曬的關鍵技術性能，同時優選國際上認可的環保、安全、無毒的新型防腐劑和國內質優價廉的原材料，合理進行配方設計，使墨水具有色澤鮮艶、書寫流利、耐水耐曬、墨迹堅牢、穩定性强、安全可靠的使用效果，分以不同顔色和不同性能，適宜灌注各種自來水筆書寫記錄、標記存檔盡在其中，能够滿足各界人士使用。

	
	技術性能指標
	①色度：≥0.30；②不溶物（mm2）：≤2.0；③耐水性：綫迹清晰；④ pH 值：≥1.7；⑤間歇書寫（min）：≥30；⑥耐曬性：綫迹清晰；⑦擴散度（級）：≤3；⑧穩定性：不應出現黴斑异味；⑨墨水外觀：表面無懸浮物、無异味。

	
	創新點
	克服了傳統鞣酸鐵型藍黑墨水製造上技術工藝的不足，也避開了以往鞣酸型墨水的不直接顯現顔色的不足，采用加入强電解性化學牢固劑來達到書寫墨水直接明色，幷使其耐水、耐曬的關鍵技術性能，同以往的鞣酸型墨水性能相同，均達到QB/T1745-1993自來水筆用墨水要求，使産品具有一般書寫記錄和檔案長期保存的特殊要求。同時研究新型環保防腐材料來改變産品結構，推出安全可靠、無毒無害的新型書寫墨水是該項目的關鍵。

	
	先進性
	□國際領先  □國際先進  □國內領先  □國內先進

	
	已經推廣應用情况
	該項目的推出不僅能滿足國內廣大用戶的需求，同時也打開了國際市場的大門，使産品走向國際市場競爭。特別是目前出口産品的環保安全要求比較嚴格，推出環保安全的墨水産品是與國際市場競爭戰略中邁出的第一步。截至目前自來水筆用系列書寫墨水在國內市場的占有率爲25%。

	
	已取得的經濟社會效益
	采用的釩酸鐵鹽牢固劑形成墨水的主要技術，既取材方便，工藝可控性强，又改變染料型墨水耐水、耐曬牢度差的不足，同時避繞植物砍伐，保護生態環境，其廣普應用于墨水當中，已成爲墨水製造行業的領先技術。2013年實現銷售收入780萬元，徵稅總額70萬元，創淨利潤20萬元。

	
	技術適用領域
	日用化工領域

	獲獎獎項名稱、等級、時間
	      2012年2月18日，中國輕工業聯合會科技優秀獎


	鑒定單位、時間
	


	技術名稱
	特種系列動漫繪畫用墨及製造方法

	內
容
簡
介
	技術內容（解决的主要問題，突破的關鍵技術）
	特種系列動漫繪畫用墨是基礎動漫繪畫墨水的新一代延伸産品，從不同角度解决了不同繪畫用墨的實際要求。
1、彩色圓珠筆用耐水墨采用顔料作爲水基墨的主要著色劑，其技術關鍵是應用試驗多色系的彩色顔料，運用新型高效分散劑做好顔料的超細研磨分散（1μ以下），幷使用萘磺酸聚合物類的表面活性劑和輕型樹脂來確保墨水體系長期穩定，滿足了灌注圓珠筆超細筆頭纖維導水出墨的特殊要求和耐水用墨性能。
2、彩色馬克筆用溶劑墨，試驗醇溶基體系用墨，關鍵技術在于尋找應用多色彩、高溶解度的醇溶性染料，和應用在高潔度材料的粘結樹脂，多級色彩齊全，達到青少年兒童漫繪的安全使用要求，幷滿足專業漫畫人士的個性張揚，灌注馬克筆中，其寬大刷型筆頭適合在各種基材上的重叠漫畫繪畫。
3、彩色儲水毛筆用光亮墨適合灌注儲水毛筆，采用最新産品結構，克服以往的顔料墨不够光亮、色彩單一、牢度欠佳的問題。試驗加入增亮劑，同時輔配加入氧化劑，使其在膠化過程中，膠原蛋白在水中的締合作用下，與氧化劑和增亮劑同步反應，可使墨色亮度大大提高，同時采用先進的顔料分散研磨工藝，控制各色顔料的有效細度（5μ以下）。

	
	技術性能指標
	①彩色圓珠筆耐水墨，劃綫400米以上，綫迹無明顯斷綫、變淡現象；②彩色馬克筆溶劑墨，初寫性能100mm內出墨正常，間歇書寫≥120min；③彩色儲水毛筆光亮墨沉澱量≤80mg，毛細均勻，中心無色斑。

	
	創新點
	特種系列動漫繪畫用墨是專業性細化的套系産品：
（1）創新采用顔料爲著色劑，試驗適用于各種顔料的分散劑，幷采用棒銷式砂磨研磨機新工藝，製造出超細色漿體系。
（2）醇溶基體系用墨，使用無毒醇基溶劑與幾十個醇溶染料相匹配，調配出213種不同色度套系産品，幷應用無毒高粘性樹脂相輔配，突破其關鍵技術。
（3）光亮動漫彩墨，增加各色系産品14種，幷加入增亮劑，氧化劑，提高其亮度牢度。

	
	先進性
	□國際領先  □國際先進  □國內領先  □國內先進

	
	已經推廣應用情况
	項目成果轉化已經産業化生産。

	
	已取得的經濟社會效益
	從項目開始至今實現銷售收入20萬元

	
	技術適用領域
	文化用品

	獲獎獎項名稱、等級、時間
	

	鑒定單位、時間
	


	技術名稱
	提升水性墨水保濕性能技術研發

	內
容
簡
介
	技術內容（解决的主要問題，突破的關鍵技術）
	1、在染料溶解過程中加入超强染料溶劑，這種超强染料溶劑是新型的氧氮雜環烷烴類，也是一種潤濕表面活性劑，對染料粒子具有超强的溶解力，對染料能迅速起到溶解分散作用，幷在染料粒子的表面産生一層吸濕作用的保護膜，具有高效的潤濕性、分散性、乳化性、抑制染料的再鹽析，根本保證了墨水純淨度的使用效果。
2、加入新型保濕劑聚氧乙烯多元醇醚類保濕劑，大大提高墨水保濕性能，對防止筆頭幹沚有一定的效果，極大限度的拉長了水性圓珠筆脫帽時間，有效的提高了墨水的使用性能。
3、加入金屬潤滑劑采取合理的配方結構，有效配合新型保濕劑效能發揮，使墨水筆頭能够合理配合出墨，幷使墨水墨迹飽滿、均勻，劃綫長度極大提升。

	
	技術性能指標
	①黏度：2~20mpa.s；②表面張力：20~45mN/m；③pH：6~10；④書寫性能：室內自然溫度25±5℃，連續書寫≥500m，間歇書寫≥20天；⑤滲透性：≥24h，書寫紙背面無明顯痕迹；⑥乾燥性：≤20s，覆蓋紙應無墨迹；⑦複印性：複印綫迹保持可見；⑧耐水性：≥24h，綫迹保持可見；⑨耐光性：≥72h，綫迹保持可見。

	
	創新點
	1、技術方面：①在染料溶解過程中加入一種新型的氧氮雜環烷烴類溶劑，它也是一種潤濕表面活性劑，對于染料粒子具有超强的溶解力，將染料迅速分散，幷在染料粒子的表面産生一層吸濕作用的保護膜，具有高效的潤濕性、分散性、乳化性、抑制染料的再鹽析，根本保證了墨水純淨度的使用效果；②加入新型保濕劑聚氧乙烯多元醇醚類保濕劑，能够大大提高墨水保濕性能，對防止筆頭幹沚有一定的效果，特別是極大限度的拉長了水性圓珠筆脫帽時間，有效的提高了墨水的使用性能；③加入金屬潤滑劑采取合理的配方結構，有效的配合新型保濕劑的效能發揮，使墨水筆頭能够合理配合出墨，幷使墨水墨迹飽滿、均勻，劃綫長度極大提升。
2、工藝方面：傳統的墨水配製工藝是對所有原料的充分溶解，然後一步步合成配製，本項目的工藝特點是：①采用染料預處理的方法，用超强染料溶劑對染料充分溶解，其他鹽份雜質采用序絮凝方法進行老化，然後進行鹽分雜質的過濾處理，使得染料得到提純後再行輔配；②采用三維過濾技術使墨水更純，細度達到使用要求。

	
	先進性
	□國際領先  □國際先進  □國內領先  □國內先進

	
	已經推廣應用情况
	

	
	已取得的經濟社會效益
	

	
	技術適用領域
	制筆行業

	獲獎獎項名稱、等級、時間
	

	鑒定單位、時間
	


	技術名稱
	　　高檔環保功能型聚乳酸纖維家居地毯研製開發　　　　　　　　

	內
容
簡
介
	技術內容（解决的主要問題，突破的關鍵技術）
	項目采用聚乳酸纖維（以下簡稱PLA纖維）這種非石油資源的可生態降解纖維與羊毛纖維、棉纖維混紡複合。利用其天然抗菌且易于降解的共同特性，將PLA纖維的合纖性、棉纖維的柔軟性以及羊毛的豐滿、韌糯性有機結合起來，優選混紡比例，創新紗綫結構，達到纖維性能優勢互補、紗綫結構新穎獨特、地毯風格具有時代感的特點。幷利用不同的纖維染色效應，達到獨特的混色效果。研製的産品具有優良的抗靜電性和可生物降解性。經阻燃後處理具有優异的阻燃性能。爲降低固體廢弃物排放，開發可持續發展型鋪地紡織品的實現開拓了一條新路。

	
	技術性能指標
	1. 優异的生物降解性能。                                                                              

2. 優异的抗靜電功能:表面電荷數6.2X1010 , 靜電壓1615 , 半衰期：0.8。
3.優异的難燃性能阻燃指標：烟發生量≤63m3/Kg，燃燒自熄性≤2分鐘。
4.PLA/羊毛/棉： 混紡比爲60/32/8。
5.紗綫密度爲：847.7TEX   斷裂强度爲：64.1N。  

6.地毯色牢度爲：幹磨:4級  濕磨：3級  日曬牢度：3級。

	
	創新點
	　  該地毯産品既可保持與化纖地毯相似的性能優勢，還具有天然纖維抗菌性和阻燃功能，幷且可降解，也不會對生態環境造成危害。其工藝合理，適合工業化生産。該産品填補了國內空白，工藝技術水平達到了目前國際先進水平。該産品的主要特點是：(1)根據要達到的最終産品風格要求，優選適當的纖維原料配比。根據半精梳毛紡的特點，PLA纖維擬采用毛型纖維的長度、細度搭配，以期達到良好的成紗條件、成紗風格、染色風格和最終産品風格。 因此選用了10D短纖，爲了達到輕質、柔軟、豐富色彩、降低成本的目的，選用了純棉紗與PLA/羊毛混紡紗複合，取得了獨特的風格效果。本項目利用10D的PLA短纖與新西蘭羊毛混紡，再與純棉紗複合，達到柔順觸感、豐滿厚實、减少掉毛、提高彈性、豐富色彩、降解環保、降低成本的目的。

	
	先進性
	□國際領先  □國際先進  □國內領先  □國內先進

	
	已經推廣應用情况
	該技術在高檔地毯製造方面獲得了很好的應用推廣，市場前景廣闊。

	
	已取得的經濟社會效益
	每年可生産高檔環保功能型聚乳酸纖維家居地毯100萬平方米，年新增銷售收入11200萬元，利潤1800萬元，稅金700萬元，創匯300萬美元。

	
	技術適用領域
	地毯製造

	獲獎獎項名稱、等級、時間
	

	鑒定單位、時間
	


	技術名稱
	電動自行車結構動態設計方法

	內
容
簡
介
	技術內容（解决的主要問題，突破的關鍵技術）
	1、利用有限元法建立了電動自行車整車主要構件及整機的有限元模型，對整車結構進行了有限元靜力學分析，對主要構件進行了結構材料的壁厚對模態頻率的靈敏度分析及整車的諧響應分析與壁厚的靜力學優化分析；其關鍵技術爲相對運動部件有限元模型的建立。
2、建立了多自由度的整機動力學分析模型及采用人體模型的整機剛體及剛柔耦合模型；建立了基于標準路譜的隨機激勵路面輸入模型和模擬路障的路面模型，幷進行了動力學性能分析與優化比較；其關鍵技術爲人—車—路模型的構建方法。
3、通過動力學分析數據，建立了主要結構件的拓撲優化模型。根據拓撲優化模型加工製造的主要結構件的動態性能得到了提高。通過對整車車架的尺寸優化，獲得了輕量化的車架結構。其關鍵技術爲結構拓撲優化模型的建立及動力學數據的融合。

	
	技術性能指標
	减輕質量；减小最大應力；提升主要結構部件的動態安全性能指標；降低産品的不合格率。

	
	創新點
	電動自行車結構研究的唯一性；電動自行車結構研究的系統性。

	
	先進性
	□國際領先  □國際先進  ■國內領先  □國內先進

	
	已經推廣應用情况
	項目成果已在天津歐文斯電動科技有限公司生産應用。

	
	已取得的經濟社會效益
	提升了電動自行車行業的技術水平，提高了我國電動自行車行業的競爭力。

	
	技術適用領域
	電動自行車整車及車架生産企業

	獲獎獎項名稱、等級、時間
	2012年2月18日，中國輕工業聯合會科技進步獎二等獎

	鑒定單位、時間
	2010年12月6日，通過北方技術交易市場組織的鑒定


	技術名稱
	電動自行車用冬季充電保溫系統的研究與應用

	內
容
簡
介
	技術內容（解决的主要問題，突破的關鍵技術）
	該系統裝置由電池盒、電加熱裝置、加熱指示和超溫保護裝置組成，能够在電池充電時提供源源不斷地熱環流恒溫墻，解决低溫環境中電池充放電飽和度低的問題，可提高電動自行車在冬季的續行里程。同時該系統還具備超溫保護功能，防止電池過熱。經過大量實驗證明，-15℃的環境下，配備此系統的電動車相比普通電動車能够有效延長續行里程30%。

	
	技術性能指標
	電壓220V；超溫保護溫度40℃；超溫工作電流：2A；加熱綫總成功率：42.5±3W；電源工作電流：0.2A；絕緣電阻：≥100M；-15℃環境下電池充電容量相比普通充電系統下電池容量提升30%。

	
	創新點
	1、將恒溫熱輻射技術用于電動車：設計了電動車恒溫熱輻射技術，改變電池的低溫充電環境，提升電池的充電容量，從而延長續行里程和電池使用壽命，在-15℃的環境下，配備此系統的電動車相比普通電動車能够有效延長續行里程30%。2、設計了超小型雙組分溫控開關：該雙組分溫控開關體積小、安裝靈活，有效地感知溫度敏感部位，控溫精確。3、采用五芯新結構充電結構，用戶端無需220V高壓輸入，即可實現加熱體工作。4、采用高耐磨長壽命PET電熱膜，提高了熱輻射效率；通過高可靠溫控技術，爲電池營造室溫環境，提升電池的充電容量，延長續行里程和電池壽命；增加特殊金屬反射墻，持續保持溫度，進一步提升放電容量，延長續行里程。

	
	先進性
	■國際領先  □國際先進  □國內領先  □國內先進　

	
	已經推廣應用情况
	該技術從2011年已廣泛應用于電動自行車産品，滿足了冬季用戶對電動車的騎行需求，促進了冬季電動車銷量的提升，有效推動了電動車行業的科技進步及産業升級。

	
	已取得的經濟社會效益
	經濟效益：2011年-2013年以來， 年均銷量11.1萬輛，年均銷售收入24126.4萬元，年均利潤1507.8萬元，年均稅金885.4萬元；
社會效益： 此成果可使電池冬季充電飽和度提高，對電池壽命有好處，可延長電池的壽命，减少用戶更換電池的頻率。

	
	技術適用領域
	助動自行車領域

	獲獎獎項名稱、等級、時間
	2011年11月，山東省2011年度輕工業科學技術進步獎二等獎
2013年8月，青島經濟技術開發區2011-2012年度科學技術進步獎二等獎

	鑒定單位、時間
	2010年11月12日，通過青島市科技局組織的鑒定 


	技術名稱
	滿足國際自行車先進標準的自行車成套系列測試設備

	內
容
簡
介
	技術內容（解决的主要問題，突破的關鍵技術）
	采用計算機控制，通過高精度傳感器檢測，應用計算機技術對數據信號處理實現快速采集分析，建立數學模型模擬，將動態運動試驗控制過程中的動態力、動態頻率信號及時反饋到計算機控制系統中，形成閉環控制系統。
應用先進的計算機技術對數據信號處理實現快速采集分析，建立模型模擬路况、控制模擬輸出。應用伺服跟踪氣動系統技術與計算機控制技術解决控制系統在動態伺服加載過程中的載荷控制精度技術，達到國際標準要求的測試精度。

	
	技術性能指標
	1.控制系統施加載荷的動態力測試精度達到國際上0-5%的標準。
2.研製試驗機的計算機控制系統試驗工藝台，采用計算機傳感動態檢測技術後，在振動和剛性試驗上大大提高了試驗機加載器的平均壽命，使自行車部件疲勞試驗機加載器壽命達到5000萬次，突破了國際同類産品的標準。
3.滿足自行車電動自行車部件規格變化的模塊化組合設計技術。

	
	創新點
	1.采用計算機控制技術
2.達到國際標準要求測試精度有效控制在0-5%
3.自行車部件疲勞試驗機加載器壽命提高到5000萬次
4.滿足自行車部件規格變化的模塊化組合設計技術

	
	先進性
	□國際領先  ■國際先進  ■國內領先  □國內先進

	
	已經推廣應用情况
	應用此技術已研發出多種自行車、電動自行車檢測設備，國內外多家實驗室已購進幷使用這些設備，反映良好。

	
	已取得的經濟社會效益
	已經取得了上千萬的收入，推動了我國自行車産品質量的提升和擴大出口。

	
	技術適用領域
	自行車、電動自行車檢測

	獲獎獎項名稱、等級、時間
	

	鑒定單位、時間
	2009年3月19日，通過天津市科學技術信息研究所組織的鑒定   




	技術名稱
	帶參數設定功能的電動自行車顯示儀錶

	內
容
簡
介
	技術內容（解决的主要問題，突破的關鍵技術）
	1、制定通訊協議規範，實現電動車儀錶、控制器、電池管理系統之間的信息高速傳遞。
2、設計了多種戶外電子産品IP67防水結構。
3、實現了遠程參數設定、修改，提供了一種通用USB電源升壓法標定電動車配件參數點的硬件與軟件平臺。
4、搭建了超低功耗多節點無綫通訊技術軟件與硬件平臺。
5、通過解决鋼化玻璃與液晶屏貼合技術，設計了一種6mm超薄戶外全天候液晶顯示器。
6、設計了一種零功耗待機電路，有效的防止了電動車電池駐車深度放電，延長了電池使用壽命。

	
	技術性能指標
	符合EN15194，CE，ROHS等相關標準要求。

	
	創新點
	1、多種防水結構均獲得國家專利，産品返修率低于千分之二。
2、無綫供電結合超低功耗無綫信號傳輸實現電動車頭完全無綫

	
	先進性
	□國際領先  □國際先進  □國內領先  □國內先進

	
	已經推廣應用情况
	産品已在德國、荷蘭、法國等幾十個國家銷售，占領歐洲市場35%的市場份額。

	
	已取得的經濟社會效益
	三年累計實現産值9000萬元，利稅4000萬元。持續發展能力强，社會和經濟效益較大。

	
	技術適用領域
	　高端電動自行車配套産品

	獲獎獎項名稱、等級、時間
	

	鑒定單位、時間
	


	技術名稱
	新型雙螺杆磨漿機（雙螺旋搓絲機）的開發 

	內
容
簡
介
	技術內容（解决的主要問題，突破的關鍵技術）
	    項目解决的主要技術問題有：提高了螺杆的可靠性，防止螺杆扭斷；提高了螺杆和機筒的耐磨性，延長使用壽命；通過專用拆卸裝置，使螺杆套快速拆卸；通過傳動箱的優化設計和潤滑冷却系統，提高傳動系統的可靠性；進料系統的優化設計提高了進料的均勻性；通過變頻調速和控制系統的改進，可以减少磨漿能耗。

	
	技術性能指標
	用于機械漿粗磨，比盤磨機節能15%～20%；螺旋套與機筒耐磨瓦片使用壽命在1500～2000h（根據不同的漿料） 。

	
	創新點
	    在消化吸收法國Clextral公司雙螺旋磨漿機的基礎上，對雙螺杆的齒形進行了簡化，使其便于加工，解决了雙螺杆磨漿機螺杆設計計算、主電機功率選擇等理論問題，可根據我國的情况開發不同規格（螺杆直徑240～400mm）的雙螺杆磨漿機。

	
	先進性
	□國際領先  ■國際先進  □國內領先  □國內先進

	
	已經推廣應用情况
	已經在天津靜海縣重科造紙機械公司投入小批量生産。

	
	已取得的經濟社會效益
	已生産銷售雙螺杆磨漿機20餘台，生産提供雙螺杆磨漿機易耗件30多套，企業獲得直接經濟效益約200萬元。

	
	技術適用領域
	    楊木片、棉杆、麥秆等機械漿的粗磨。

	獲獎獎項名稱、等級、時間
	2011年，天津市技術發明三等獎， 


	鑒定單位、時間
	2010年6月17日，通過天津市科委組織的鑒定 




	技術名稱
	　　　　　　低溫噴霧乾燥技術

	內
容
簡
介
	技術內容（解决的主要問題，突破的關鍵技術）
	（1）生産過程中物料水份.瞬間汽化蒸發，沸騰分離問題；
（2）熱風分配均勻問題；
（3）低溫噴霧乾燥問題；
（4）保護産品中營養成分與生物活性因子受破壞問題；
（5）負壓區産生壓力大小問題。

	
	技術性能指標
	（1）進風溫度：100-135℃  （2）排風溫度：55-80℃
（3）塔內溫度：50-65℃     （4）物料濃度：40-50%
（5）進料量：100-300ml/min   （6）水    份：3-5%
（7）塔內負壓：150-280pa   （8）空氣壓力：0.3-0.5Mpa
（9）固定床溫度：40-60℃   

	
	創新點
	（1）低溫雙流體下噴霧逆流乾燥法
（2）保護了産品中營養成分與生物活性因子受破壞
（3）水份瞬間汽化蒸發，沸騰分離。

	
	先進性
	□國際領先  □國際先進  □國內領先  □國內先進

	
	已經推廣應用情况
	2011年應用于新加坡超級集團；
2012年應用于無錫超科食品有限公司。

	
	已取得的經濟社會效益
	産品累計銷售額720萬，利潤120萬，稅金100萬

	
	技術適用領域
	技術適用于化工、輕工、醫藥、食品、農業、林業等行業

	獲獎獎項名稱、等級、時間
	  2011年8月，國家重點新産品    
2012年12月，哈爾濱科學技術進步三等獎  

	鑒定單位、時間
	


	技術名稱
	糖汁錘度在綫檢測裝置 

	內
容
簡
介
	技術內容（解决的主要問題，突破的關鍵技術）
	本儀器分三部分組成，一部分爲帶傳感器的進料裝置，一部分爲主機，一部分爲遠程顯示。該儀器傳感器采用非接觸的方法，使用壽命長，誤差範圍在1.0°Bx以內，積垢干擾小，不需要特別的預處理，不消耗樣品，幷且速度快，操作簡單，具有實時在綫檢測的功能。系統設計還增加了自動采樣及自動清洗裝置以克服糖漿內雜質過多，常堵塞采樣管路等問題，系統軟件設計增加采用CRC校檢功能，不受工業現場惡劣環境影響。主機部分由西門子PLC及控制部分組成，它將采集進來的傳感器電壓信號由PLC進行信號處理，同時在觸摸屏上可以顯示幷控制。觸摸屏上面還可顯示溫度、溫度補償值、更正錘度，同時設置有控制進料電磁閥及排底電磁閥開關功能。儀器通過PLC可對外圍設備加以控制，可輸出4~20mA錘度（密度）對應控制電流，幷配有485接口和計算機串口聯接，實現計算機監控。

	
	技術性能指標
	（1）測量數據以光折射儀測量的數據做參照，誤差範圍爲0.3-1.00Bx。（2）數據的輸出顯示速度爲：20s/次。

	
	創新點
	（1）以惠斯通電橋傳感器感應糖汁錘度的變化，通過杠杆效應發大電信號，後經過AD模數轉換成數字信號，由PLC或單片機處理數字信號。（2）傳感器采用非接觸式，此外系統在軟件上添加自動校準功能，具備抗積垢干擾功能。

	
	先進性
	□國際領先  □國際先進  ■國內領先  □國內先進

	
	已經推廣應用情况
	糖汁錘度在綫監測裝置先後在廣西農墾集團防城港精製糖廠、金光糖廠使用，,效果良好。

	
	已取得的經濟社會效益
	該裝置自2012年投入市場以來，共推廣銷售10台套，爲本企業新增銷售收入80萬元，新增利潤36萬元。同時也爲使用該裝置的制糖企業帶來可觀的經濟效益。

	
	技術適用領域
	甘蔗制糖領域

	獲獎獎項名稱、等級、時間
	

	鑒定單位、時間
	2013年7月15日，通過南寧市科技局組織的鑒定     





	技術名稱
	大補償量柔性聯軸器 

	內
容
簡
介
	技術內容（解决的主要問題，突破的關鍵技術）
	該聯軸器安裝于齒輪箱與壓榨輥之間，電機帶動齒輪箱轉動，齒輪箱通過該聯軸器帶動壓榨輥轉動，使設備正常運行。
該柔性聯軸器采用左右半聯軸器加中間浮動塊通過鋼絲繩連接的結構形式，允許軸綫偏移±50mm，有效地消除了各種原因引起的齒輪箱與壓榨輥之間的軸綫不對中，從而使設備正常運行，其獨特的先進性和可靠性可以取代以往糖廠上所使用的普通聯軸器。

	
	技術性能指標
	(1) 傳遞扭矩 0 ~ 2500 kN.m
(2) 允許軸綫偏移±50mm
(3) 連續正常使用一個榨季以上 

	
	創新點
	(1) 壓榨輥的頂輥需要向上浮動，一般來說，浮動量不超過30mm，而該柔性聯軸器的軸綫允許偏移，完全可以消除頂輥浮動對齒輪箱和聯軸器的影響
(2) 當運行中超載時，可通過鋼絲繩的斷裂來保護齒輪箱和電機

	
	先進性
	□國際領先  □國際先進  □國內領先  □國內先進

	
	已經推廣應用情况
	國內外共計30餘台，全部運行良好（一個榨季以上）

	
	已取得的經濟社會效益
	    目前，該産品已經在國內外多家糖廠成功正常運行幷獲得一致好評。運行期間，由于柔性聯軸器獨特的保護作用，無一起齒輪箱、電機、聯軸器損壞現象。爲企業節約了大量維修時間及維修費用，提高了生産效率，爲提高日榨量起到了關鍵作用。

	
	技術適用領域
	適用于制糖機械領域

	獲獎獎項名稱、等級、時間
	2013年7月，重慶市重點新産品

	鑒定單位、時間
	





	技術名稱
	工業用太陽能納米電加熱散熱裝置

	內容簡介
	技術內容（解决的主要問題，突破的關鍵技術）
	   該項技術是以太陽能集熱設備爲主，以矽導納米高效節能設備爲輔，以太陽能、納米高效電能兩種能源交替互補使用，幷集加熱、烘乾等功能爲一體的節能裝置。該裝置率先改變了太陽能集熱多用于采暖和洗浴的局限性，填補了工業應用的空白。與光伏、風能等自然能相比具有成本低、不受廠區條件限制、使用壽命長、自動化程度高等優點；尤爲突出的是：操作簡便，安全可靠，節能减排，綠色環保。 

	
	技術性能指標
	   該項技術用于塑料印刷行業全年節能高達60%；用于其它工業加熱、烘乾蒸煮、汽熨等，節能平均在50%以上。

	
	創新點
	   太陽能作爲自然能，只要有陽光照射就能够集熱而獲得能量；矽導納米電加熱裝置以耐高溫陶瓷管及內壁上的矽導納米鍍膜取代了普通金屬加熱管，從而達到高效節能和安全耐用的效果。

	
	先進性
	□國際領先   □國際先進   ■國內領先 □國內先進

	
	已經推廣應用情况
	   2008年以來，該項技術先後在大連、山東、安徽、浙江、江蘇、雲南、廣東等地幾十個廠家安裝了數百條裝置。

	
	已取得的經濟社會效益
	   平均年銷售收入1000萬元以上

	
	技術適用領域
	   該項技術主要適用于塑料印刷、食品藥品、服裝針織、竹木製品、農副産品等工業生産領域的加熱烘乾、蒸煮汽熨等。

	獲獎獎項名稱、等級、時間
	2013年11月，大連市金州新區科技局政策行的基金獎勵。

	鑒定單位、時間
	2012年8月16日，通過大連輕工業聯合會組織的鑒定 





	技術名稱
	         太陽熱源泵裝置

	內容簡介
	技術內容（解决的主要問題，突破的關鍵技術）
	太陽熱源泵裝置是一種高效節能設備，集供暖、製冷、供熱水三大系統與一身。它采取采用盤管殼式冷凝器，高壓輸出穩定，運轉平順，綜合能效高，低溫工作效果好。冷凝器內銅管厚度爲1.0-1.3mm，內槽深度增加到0.3-0.4mm，內部無焊接，100%通過6mpa壓力測試，梯形深槽內螺紋銅管，不宜積水、不宜積灰，具有優良的親水性和抗腐蝕能力，保持高換熱比，大大增加了換熱面積，提高了換熱效率。而且改善了液體在管表面的濕潤性和分布均勻性，防止盤管結水垢和爆裂。受熱面積是普通銅管的5倍，換熱效率高。

	
	技術性能指標
	   太陽熱源泵運行費用是普通電熱水器的1/4，燃氣熱水器的1/3，燃油熱水器的1/3，燃煤鍋爐1/2，太陽能熱水器的2/3。

	
	創新點
	   凝器內銅管厚度爲1.0-1.3mm，內槽深度增加到0.3-0.4mm，內部無焊接，100%通過6mpa壓力測試，梯形深槽內螺紋銅管，具有優良的親水性和抗腐蝕能力，保持高換熱比，大大增加了換熱面積，提高了換熱效率。

	
	先進性
	□國際領先  □國際先進  ■國內領先  □國內先進

	
	已經推廣應用情况
	    太陽熱源泵當前主要應用于工廠、別墅、醫院、農家樂等場所，每個用戶的使用規模少則1-2噸熱水，多則30-40噸熱水。

	
	已取得的經濟社會效益
	    太陽熱源泵是繼燃氣熱水器、電熱水器及太陽能熱水器之後出現的第4代熱水器,具有節能、環保、安全及經濟等優勢,其能源利用效率遠遠高于其他類型的熱水器,太陽熱源泵熱水器勢頭强勁。

	
	技術適用領域
	    工廠、賓館、酒店、學校、醫院、桑拿浴室、美容院、游泳池、洗衣房、工礦等

	獲獎獎項名稱、等級、時間
	

	鑒定單位、時間
	2012年8月16日，通過了大連輕工業聯合會組織的鑒定




	技術名稱
	塑料動態成型加工節能技術

	內
容
簡
介
	技術內容（解决的主要問題，突破的關鍵技術）
	將振動力場引入塑料塑化成型加工全過程，變傳統塑料純剪切穩態塑化輸運機理爲振動剪切動態塑化輸運機理，達到縮短熱機械歷程、降低能耗、提高質量的目的。

	
	技術性能
指    標
	1、加工成型溫度降低最大達20℃，能耗降低30%-60%；
2、機器噪音减少到77分貝以下；
3、塑化效果好，製品質量高：標準試樣拉伸强度、彎曲强度等提高10%以上；
4、生産效率及製品精度提高：重複精度≥99%；
5、對物料的適應性廣：不需要更換螺杆等硬件，即可加工所有熱塑性塑料。

	
	創新點
	1、針對塑料擠出製品包括管材、棒材、片材、薄膜、各種异型材等高效節能加工的需要，將振動力場引入塑料塑化擠出全過程，實現了動態固體壓實、動態熔融塑化和動態熔體輸送等基本技術原理，變傳統的“穩態”塑化擠出成型爲周期性的動態塑化擠出成型，發明幷研製出塑料動態塑化擠出成套技術裝備。
2、根據成型外形複雜、尺寸精確的塑料注射成型製品高效節能加工的需要，將振動力場被引入物料的塑化、注射、持壓和冷却全過程，實現了動態塑化計量、動態注射、動態持壓和冷却，即塑料塑化注射成型全過程均處于周期性振動狀態，發明幷研製出塑料動態塑化注射成套技術裝備。

	
	先進性
	□國際領先  □國際先進  □國內領先  □國內先進

	
	已經推廣應用情况
	該技術已經在廣州一道注塑機械有限公司惠州分公司、東莞市正新包裝製品有限公司推廣應用。

	
	已取得的經濟社會效益
	與傳統設備相比，新設備具有物料熱機械歷程縮短30%左右、加工溫度降低最大達20℃、加工能耗降低30%以上、混煉效果及製品性能提高、噪聲降至77分貝以下、對物料適應性廣等顯著特點，解决了傳統技術存在的能耗大、噪音大、對物料適應性窄、塑化效果及製品質量難以控制等國際上一直未能很好解决的問題。新技術使塑料成型加工原理和概念實現了由“穩態”到“動態”的變革，打破了我國引進、跟踪、低水平仿製的局面，推動了塑料成型裝備産業技術進步和塑料製品加工業的可持續發展。目前該技術可實現節能量24萬tce/a，减排約63萬tCO2/a。

	
	技術適用
領    域
	主要應用于塑料製品加工領域

	獲獎獎項名稱、等級、時間
	國家技術發明獎二等獎、國家科學技術進步獎二等獎、中國專利發明創造金獎、中國高校科學技術進步獎一等獎、廣東省科學技術進步獎特等獎、廣東省科學技術獎勵一等獎、教育部科技進步一等獎等。

	鑒定單位、時間
	


	技術名稱
	高光快速注塑成型技術

	內
容
簡
介
	技術內容（解决的主要問題，突破的關鍵技術）
	高光快速注塑成型技術可快速提升模溫到 100-120℃（普通模具只有30-60℃） ，提高熔體填充時的流動能力，减小注塑壓力，從而减小注塑機的輸出功率（ 8%左右）；同時快速加熱、快速冷却的技術特點，可縮短成型周期50%以上。采用該技術，可一次注射成型表面完全無熔痕、高光澤度的塑件，直接作爲成品使用，取消噴塗等加工環節，省去再加工所需要的能耗。

	
	技術性能
指    標
	1．注塑周期可縮短 50%以上，提高了注塑效率； 

2．産品合格率由 90%提高到 97%以上，减少無效能耗； 

3．在注塑過程整體節能率在 30%以上； 

4．避免噴塗環節的苯、甲苯、二甲苯排放，污水指標（ COD、氨氮、懸浮 物）降低。

	
	創新點
	（1）通過模具內部布局合理的加熱、冷 却管路，提高了加熱（冷却）過程的熱交換效率，滿足模具溫度精確快速控制的 要求；控制型腔表面粗糙度 Ra<0.01μm(普通模具 Ra=2.5μm)，成型産品表面光 澤度由 80%提升到 95%左右。 

（2）通過自主開發的模溫控制系統，將蒸汽和冷水交替引入模具內部，實現模具溫度快速變化，可實現快速加熱、快速冷却，提高生産效率。

	
	先進性
	□國際領先  □國際先進  □國內領先  □國內先進

	
	已經推廣應用情况
	已經在海信（黃島）産業園建成快速熱循環注塑生産綫 31 條（台），達到年産 1000 萬件的生産能力；同時在海信（江門）産業園建成快速熱循環注塑生産綫 14 條（台），達到年産 300 萬件的生産能力。此外，已累計研製生産高光模具 1000 餘套，幷出口到韓國、日本、土耳其等國家。

	
	已取得的經濟社會效益
	在海信（黃島）産業園和海信（江門）産業園建成的高光技改項目的年綜合經濟效益爲1.33億元。

	
	技術適用
領    域
	輕工行業、家電、汽車等對塑件外觀要求較高的行業。

	獲獎獎項名稱、等級、時間
	2010年，獲得國家科學技術進步二等獎

	鑒定單位、時間
	2011年，通過山東省科技廳組織的科技成果鑒定。


	技術名稱
	秸秆清潔制漿及其廢液肥料資源化利用技術

	內
容
簡
介
	技術內容（解决的主要問題，突破的關鍵技術）
	針對秸秆纖維特點，通過錘式備料、亞氨法置換蒸煮、機械疏解-氧脫木素工藝，實現木素高效脫除、降低黑液粘度幷提高黑液提取率，形成適于秸秆的本色紙漿及紙製品製造技術；同時，制漿産生的黑液經蒸發濃縮、噴漿造粒工藝生産黃腐酸有機肥，實現廢液的資源化利用和秸秆科學還田。

	
	技術性能
指    標
	1. 噸漿耗水 22m3；2. 細漿得率 56%；3. 耐折度 62 次；4. 抗張力 40.2N；
5. 本色漿生産過程無 AOX 的産生；6. 黃腐酸含量≥30%；7. 有機質≥40%

	
	創新點
	（1）草漿置換蒸煮技術：利用草漿最佳蒸煮終點，使用大液比全液相蒸煮工藝和帶有中央施放管的草漿立鍋連續蒸煮器，改進鍋內濾板的結構、增大過濾面積，實現蒸煮黑液置換和循環使用；
（2）機械疏解-氧脫木素技術：應用疏解機解離纖維新工藝，將疏解機運用于制漿主流程，把機械疏解、氧脫木素技術連用，獲得低硬度漿。可根據需求采用單段氧脫或多段連續氧脫木素；
（3）本色漿技術：漿中的纖維性塵埃通過物理方法（篩選淨化）除掉，不采用化學漂白方式加以去除，本色漿勻度好、色相穩定，生産過程無 AOX 産生；
（4）制漿黑液制有機肥技術：以制漿黑液爲原料，對其進行蒸發濃縮、噴漿造粒生産黃腐酸有機肥，在廢液資源化綜合利用的同時實現了秸秆的科學還田

	
	先進性
	■國際領先  □國際先進  □國內領先  □國內先進

	
	已經推廣應用情况
	已在山東建立了示範項目，年産精製本色草漿 40萬噸、本色紙製品 60 萬噸和黃腐酸有機肥 60 萬噸。在建項目包括山東年處理 150 萬噸秸秆制漿造紙綜合利用項目，吉林德惠、黑龍江佳木斯正建設秸秆綜合利用項目等，未來將逐步在全國秸秆富産區進行産業化推廣。

	
	已取得的經濟社會效益
	减排量爲224萬 tCO2，年經濟效益1.6億元。

	
	技術適用
領    域
	造紙行業、農業秸秆綜合利用、農田施肥及土壤改良領域

	獲獎獎項名稱、等級、時間
	2009年，中國輕工業聯合會科學技術發明一等獎
2012年，國家技術發明二等獎

	鑒定單位、時間
	2015年3月，通過了中國輕工業聯合會技術成果鑒定。

	 技術名稱
	基于翅片式換熱結構的節能型炊具技術

	內
容
簡
介
	技術內容（解决的主要問題，突破的關鍵技術）
	在不銹鋼炊具底部加裝翅片式換熱裝置，選用高導熱金屬材料，與不銹鋼本體牢固焊接，增加炊具與火焰的受熱面積，增大換熱强度，有效提高炊具的能源利用效率，與傳統炊具相比，實現節氣、省時達30%以上。

	
	技術性能
指    標
	1. 與傳統炊具相比，節氣率大于 30%；
2. 與傳統炊具相比，節時率大于 30%。

	
	創新點
	（1）翅片優化設計技術
翅片設計爲曲綫形狀，成輻射狀排列，根據灶頭各部火力大小布置相應的翅片面積，使加熱與受熱合理匹配，中心的局部高溫會沿著翅片向四周傳遞，避免局部高溫造成的糊底現象。
（2）均熱片複合技術
在翅片與炊具之間複合一層導熱良好的均熱片，局部高溫通過均熱片向四周迅速擴散，進一步减少糊底現象。

	
	先進性
	□國際領先  □國際先進  □國內領先  □國內先進

	
	已經推廣應用情况
	已建成年産12萬件翅片炊具生産綫，已在上萬戶居民中使用。

	
	已取得的經濟社會效益
	太原市燃氣用戶，每年可節能750tce，减排1980tCO2；年節能經濟效益1700萬元，投資回收期約1個月。

	
	技術適用
領    域
	適應于明火燃燒的燃油燃氣炊具

	獲獎獎項名稱、等級、時間
	

	鑒定單位、時間
	


	技術名稱
	高濃度糖醇廢水沼氣發電技術

	內
容
簡
介
	技術內容（解决的主要問題，突破的關鍵技術）
	澱粉糖生産産生的有機廢水在處理過程中産生大量沼氣，利用沼氣發電，同時燃氣發電機組産生的餘熱可以帶動餘熱鍋爐生産熱水或蒸汽，組成熱電冷三聯供系統，使得能源利用率達到 80%。

	
	技術性能
指    標
	每除去 1kgCOD 産生 0.35m3甲烷，可發電 0.58kWh。

	
	創新點
	澱粉糖生産産生的有機廢水在處理過程中産生大量沼氣，利用沼氣發電，同時燃氣發電機組産生的餘熱可以帶動餘熱鍋爐生産熱水或蒸汽，組成熱電冷三聯供系統，使得能源利用率達到 80%。
1、UASB 厭氧反應；
2、沼氣發電。

	
	先進性
	□國際領先  國際先進  □國內領先  □國內先進

	
	已經推廣應用情况
	該技術已經在禹城福田藥業有限公司推廣應用。

	
	已取得的經濟社會效益
	目前該技術可實現節能量 4 萬 tce/a，减排約 11 萬 tCO2/a。

	
	技術適用
領    域
	輕工行業澱粉糖生産企業及生産過程中産生大量有機廢水的行業

	獲獎獎項名稱、等級、時間
	

	鑒定單位、時間
	


	 技術名稱
	鍋爐烟道氣飽充技術

	內
容
簡
介
	技術內容（解决的主要問題，突破的關鍵技術）
	利用鍋爐烟氣中的CO2與糖汁中的石灰反應生成CaCO3沉澱吸附非糖份，代替石灰窑煆燒石灰石，節省對石灰石 10%的焦碳。提高了産量、質量，也降低了能耗。

	
	技術性能
指    標
	CO2 吸收率≥60%；糖汁純度差≥5。

	
	創新點
	利用鍋爐烟氣中的CO2與糖汁中的石灰反應生成CaCO3沉澱吸附非糖份，代替石灰窑煆燒石灰石，節省對石灰石 10%的焦碳。提高了産量、質量，也降低了能耗。

	
	先進性
	□國際領先 □國際先進  □國內領先  □國內先進

	
	已經推廣應用情况
	2005 年在廣東省湛江地區産業化試驗成功，開始向廣西糖業試驗推廣，節能效果均顯著。

	
	已取得的經濟社會效益
	6500t 甘蔗糖廠，每年新增利潤 80 萬元，節煤 800t。
目前該技術可實現節能量 136 萬 tce/a，减排約 359 萬 tCO2/a。

	
	技術適用
領    域
	輕工行業精煉糖廠、甘蔗糖廠和甜菜糖廠

	獲獎獎項名稱、等級、時間
	

	鑒定單位、時間
	


	技術名稱
	管束乾燥機廢汽回收綜合利用技術

	內
容
簡
介
	技術內容（解决的主要問題，突破的關鍵技術）
	將玉米深加工中的管束乾燥機産生的廢氣進行收集，經淨化加壓處理後用于玉米漿濃縮，能源充分利用。

	
	技術性能
指    標
	汽耗約 1.67t/h；電耗總裝機功率 317kW。

	
	創新點
	1、回收幷洗滌淨化廢氣 。
2、廢氣三效蒸發器的設計。 

3、成套蒸發器優化設計。

	
	先進性
	□國際領先  □國際先進  □國內領先  □國內先進

	
	已經推廣應用情况
	該技術已在山東、遼寧、陝西、河南、四川應用，以完成推廣8台套，最早從2007年開始，平穩運行至今。

	
	已取得的經濟社會效益
	2013年我國的玉米澱粉及澱粉糖行業耗玉米約5000萬t，最初在管束乾燥過程中會産生大量的廢氣，這些能源都直接排入大氣， 造成極大浪費。自采用“管束乾燥機廢氣回收綜合利用技術”後，取得了顯著的效果，年産15萬t澱粉日節蒸汽可達到80t，年可取得經濟效益 153 萬元。2007年完成技改以來，設備運行平穩，爲企業節省了大量的能耗，取得了顯著的經濟和社會效益。
目前該技術可實現節能量13萬tce/a，减排約34萬tCO2/a。

	
	技術適用
領    域
	適用于玉米澱粉生産企業

	獲獎獎項名稱、等級、時間
	以該技術爲核心構成的《玉米澱粉糖生産過程節能减排工藝技術及應用》獲山東省科技進步二等獎。

	鑒定單位、時間
	


	技術名稱
	高效雙盤磨漿節能技術

	內
容
簡
介
	技術內容（解决的主要問題，突破的關鍵技術）
	應用高效傳動裝置，配用高性能長壽命造紙打漿磨盤和先進的自動控制系統，實現恒功率或恒能耗控制。傳統的老式磨漿機能耗情况爲針葉木漿 12-13kWh/t.SR；闊葉木漿 9-10kWh/t.SR；廢紙漿 6-8kWh/t.SR。目前該技術可實現節能量 10 萬 tce/a，减排約 26 萬 tCO2/a。

	
	技術性能
指    標
	1、系列産品的技術參數：磨盤直徑 Φ450-Φ1100；生産能力 8-800t/d；功率範圍90-1800kW；適用濃度 3%-5%。
2、系列産品的應用能耗情况：針葉木漿 10-11kWh/t.SR；葉木漿 7.5-8.5kWh/t.SR；廢紙漿 4-5kWh/t.SR。

	
	創新點
	1、高性能長壽命造紙打漿磨盤；
2、國際領先的自動控制系統。

	
	先進性
	□國際領先  □國際先進  □國內領先  □國內先進

	
	已經推廣應用情况
	該技術已經在山東華金紙業、山東博匯紙業、山東貴和紙業、山東華泰紙業等推廣應用。

	
	已取得的經濟社會效益
	山東博匯紙業30萬t牛卡紙項目，節能量 5100000kWh/a，節能經濟效益295萬元。
山東華金紙業萬噸紙項目，節能量 800000 kWh/a，節能經濟效益48 萬元。 

	
	技術適用
領    域
	通用技術適合造紙行業、化纖行業化學木漿、機械漿、廢紙漿等漿種的連續打漿工序。

	獲獎獎項名稱、等級、時間
	

	鑒定單位、時間
	


	技術名稱
	谷氨酸生産過程中蒸汽餘熱梯度利用技術

	內
容
簡
介
	技術內容（解决的主要問題，突破的關鍵技術）
	采用高熱冷凝水爲製冷機組提供動能；改造結晶罐加熱系統，增大加熱面積，充分利用蒸汽餘熱；利用冷凝水熱能烘乾谷氨酸鈉；澱粉乳二次液化閃蒸餘熱再利用。

	
	技術性能
指    標
	1、溴化鋰製冷機組工序技改後，噸味精可節約 2.85t 蒸汽；
2、味精結晶工序技改後，噸味精可節約 1.65t 蒸汽；
3、味精烘乾工序技改後；噸味精可節約 0.1t 蒸汽；
4、三效降膜蒸發器濃縮工序技改後，噸味精可節約 0.7t 蒸汽。
該技術噸味精共節約 5.3t蒸汽。

	
	創新點
	1、采用蒸汽冷凝水替代蒸汽爲溴化鋰製冷機組提供熱能；
2、改造結晶罐加熱系統，增大加熱面積，充分利用蒸汽餘熱；
3、利用冷凝水熱能替代蒸汽烘乾谷氨酸鈉；
4、澱粉乳二次液化閃蒸餘熱再利用。

	
	先進性
	□國際領先  □國際先進  □國內領先  ■國內先進

	
	已經推廣應用情况
	該技術已經在河南蓮花天安食業有限公司應用，效果良好。

	
	已取得的經濟社會效益
	河南蓮花天安食業有限公司年産8萬t味精生産綫改造項目，生産噸味精可節約 5.3t 蒸汽，每年節約蒸汽總量42.4萬t，折合約4.2萬 tce，取得節能經濟效益 2544 萬元。
目前該技術可實現節能量 40 萬 tce/a，减排約 105 萬 tCO2/a。

	
	技術適用
領    域
	輕工、化工等行業

	獲獎獎項名稱、等級、時間
	

	鑒定單位、時間
	谷氨酸生産過程蒸汽餘熱梯度利用技術、低溫乾燥谷氨酸鈉技術已通過河南省科學技術廳成果鑒定。


	技術名稱
	機械式蒸汽再壓縮技術

	內
容
簡
介
	技術內容（解决的主要問題，突破的關鍵技術）
	利用高能效蒸汽壓縮機壓縮蒸發系統産生的二次蒸汽，提高二次蒸汽的焓，提高熱焓的二次蒸汽進入蒸發系統作爲熱源循環使用，替代絕大部分生蒸汽，生蒸汽僅用于補充熱損失和補充進出料溫差所需熱焓，從而大幅度降低蒸發器的生蒸汽消耗，達到節能目的。

	
	技術性能
指    標
	以 40t/h 發酵液蒸發量機械再壓縮式蒸發器爲例，其主要技術指標如下：蒸發量：40t/h；耗汽量：1t/h；循環水量：45t/h；裝機容量：900kW。

	
	創新點
	機械式蒸汽再壓縮蒸發器的工藝和設備配套選型設計、系統的自控設計、壓縮風機的設計等。

	
	先進性
	□國際領先  □國際先進  □國內領先  □國內先進

	
	已經推廣應用情况
	該技術已經在安徽豐原生物化學股份有限公司、河南省焦作市華康糖醇科技有限公司應用。

	
	已取得的經濟社會效益
	安徽豐原生物化學股份有限公司年産32萬t 燃料乙醇項目，年節能1.4萬 tce，年節能經濟效益 1764 萬元。
河南省焦作市華康糖醇科技有限公司年産10000t 木糖項目，年節能 1.1 萬 tce，年節能經濟效益1100萬元。
我國發酵行業總産量約1600萬 t，汽耗約 1.28 億 t，其中，濃縮工段能耗約占總能耗的 40%，用于濃縮工藝的汽耗約 5000 萬 t，折約 500 萬 tce，通過采用機械式蒸汽再壓縮技術，可有效降低噸産品汽耗，實現節能减排的目標。
目前該技術可實現節能量 41 萬 tce/a，减排約 109 萬 tCO2/a。

	
	技術適用
領    域
	輕工行業  生化和化工等行業料液和廢水的濃縮

	獲獎獎項名稱、等級、時間
	

	鑒定單位、時間
	


	技術名稱
	聚能燃燒技術

	內
容
簡
介
	技術內容（解决的主要問題，突破的關鍵技術）
	在燃燒之前，燃氣與空氣實現全部預混，燃燒所需求的空氣全部通過低壓燃氣的能量引射吸入到燃燒器腔體內，幷經充分的混合，過剩空氣係數 α=1.03-1.06，燃氣-空氣的混合物在金屬蜂窩體中間進行燃燒。約 50-60 秒後，當板面溫度上升到800-900℃時達到平衡進行輻射傳熱，將燃燒所得到的熱能轉化爲紅外綫，幷以紅外輻射傳遞爲主的形式對鍋體進行傳熱。聚能型鍋支架設計使鍋支架與金屬板燃燒器的凹面結構形成一個整體聚能凹面，擴大了聚焦的效果，將熱量集中在鍋的底表面進行加熱，將散失的熱量又聚合起來反射給鍋底吸收，大大减少了熱量物理損失，使得熱效率更高。

	
	技術性能
指    標
	1、燃燒方式：全預混三元催化無焰燃燒；
2、熱負荷：≥3.5kW； 

3、幹烟氣中 CO 濃度：≤0.02%；
4、幹烟氣中 NOX 含量：≤0.004%；
5、熱效率：  ≥65%。

	
	創新點
	1、采用金屬蜂窩體燃燒技術，提高熱量輻射效率；
2、采用催化燃燒材料噴塗金屬蜂窩體表面，加快燃燒反應速度；
3、采用金屬蜂窩體作爲發熱體，增大火孔面積，提高熱負荷；
4、采用具有聚能的護圍結構，减少熱量損失，提高熱效率；
5、采用多層隔熱結構，降低灶具內部溫度；
6、采用雙針合一點火感應結構，降低成本，减少故障率。

	
	先進性
	■國際領先  □國際先進  □國內領先  □國內先進

	
	已經推廣應用情况
	該技術已經在重慶一能公司應用。

	
	已取得的經濟社會效益
	重慶一能公司16768 台聚能燃燒型爐具系統，按每台灶每天省 0.23kgce 計算，總節能量爲每日 3856.64 kgce，年可取得節能經濟效益 500 萬元。
目前，國家標準中家用燃氣灶具的熱效率只有 50%-55%，普通大氣式燃氣灶具的熱效率僅僅高出國家標準 2%-3%，熱效率較低。
應用該技術可實現節能量 12 萬 tce/a，减排約 32 萬 tCO2/a。

	
	技術適用
領    域
	輕工行業  燃氣具産品、工業燃燒加熱工序

	獲獎獎項名稱、等級、時間
	

	鑒定單位、時間
	2010 年，通過廣東省科學技術廳成果鑒定。


	技術名稱
	高强度氣體放電燈用大功率電子鎮流器新技術

	內
容
簡
介
	技術內容（解决的主要問題，突破的關鍵技術）
	用電子鎮流器取代高壓鈉燈及金鹵素燈上使用的電感鎮流器，提高用電效率，使低頻變高頻，達到節能的效果。

	
	技術性能
指    標
	1、電壓範圍： 120-240V； 2、電源頻率 50/60Hz； 3、功率因數＞0.99； 4、燈電流波峰比＜1.7；5、電流總諧波＜10%；6、環境溫度-10-+40℃；7、啓動時間 5min；8、輸出燈功率變化＜2%；9、抗干擾的最大距離是 0.6m；10、可使用燈：HPS（鈉燈）/MH（金鹵燈）11、可變頻調光 600W、750W、1000W。

	
	創新點
	1、芯片和電子模塊的優化設計；
2、變頻調光；
3、高壓鈉燈和金鹵燈電子鎮流器的通用性；
4、寬電壓（102-240V）輸入。

	
	先進性
	□國際領先  □國際先進  □國內領先  □國內先進

	
	已經推廣應用情况
	該技術在部分省市的市政高壓鈉燈上實施應用，節能效果良好。
荊州市城區更換 3000 盞路燈照明，規格包括 200 台 250W 高壓鈉燈、2500 台 400W 高壓鈉燈、800 台 250W金鹵燈、500 台 400W 金鹵燈。

	
	已取得的經濟社會效益
	荊州市城區節能技改項目，每年可節能 406tce，取得節能經濟效益約 40 萬元。

	
	技術適用
領    域
	輕工行業   道路、交通、公共場所、農業、工業、航空、軍事等方面的照明

	獲獎獎項名稱、等級、時間
	湖北省科技廳認定爲湖北省重大科學技術成果。

	鑒定單位、時間
	


	技術名稱
	新型生物反應器和高效節能生物發酵技術

	內
容
簡
介
	技術內容（解决的主要問題，突破的關鍵技術）
	被加熱的空氣作爲烘乾發酵菌渣的加熱劑。發酵罐的內冷却管替代外盤管，可以提高傳熱效率。利用二次補氣發酵技術改善發酵環境，縮短發酵時間降低單罐能耗。

	
	技術性能
指    標
	以容積爲 800m3的發酵罐爲例，一級冷却循環水量爲 724m3/h，按補充新鮮水量爲 1%計算，每天節約水量 170m3。蒸汽消耗由每罐 320t 降低到每罐 292t，電耗由每罐 29593kWh 降低到每罐 19391kWh。發酵冷却時間從 18h 降到 3.5h，减少了 14.5h；每立方米料液需要空氣量由 1m3降至 0.78m3，空氣利用率提高22%。

	
	創新點
	1、發酵用壓縮空氣新型冷却及能量利用技術；
2、新型氣升式二次補氣發酵技術。

	
	先進性
	□國際領先  ■國際先進  □國內領先  □國內先進

	
	已經推廣應用情况
	該技術已經在山東志誠化工有限公司年産 300t 阿維菌素生産綫中應用。

	
	已取得的經濟社會效益
	該技術使噸阿維菌素節能 95.4tce，按年 300t 阿維菌素生産能力，年節能 28621tce，年可取得節能經濟效益 2290 萬元。

	
	技術適用
領    域
	輕工行業  發酵和化工等行業

	獲獎獎項名稱、等級、時間
	相關工藝設備和技術已申報幷受理專利 12 項。

	鑒定單位、時間
	該技術已通過山東省科技廳組織的科技成果鑒定。


	技術名稱
	鉛蓄電池高效低能耗極板製造技術

	內
容
簡
介
	技術內容（解决的主要問題，突破的關鍵技術）
	采用鉛帶連鑄連軋、擴展式板栅與沖孔（網）式板栅相結合的新型金屬冷加工技術，可大幅度减少鉛烟、鉛渣的産生和排放，同時大幅度降低能耗和鉛耗。

	
	技術性能
指    標
	1、鑄帶寬度：90-400mm；
2、軋帶寬度：≤380mm；
3、軋帶速度：15m/min、20m/min、25m/min（按基本厚度 1mm 計算）；
4、鉛帶厚度範圍：≥0.6mm；
5、拉網速度：≥15m；
6、沖孔（網）速度：≥15m；
7、塗膏速度：≥15m。

	
	創新點
	1、鉛帶連鑄連軋技術；
2、連續擴展網板栅製造技術；
3、連續沖孔（網）板栅製造技術；
4、實現鉛渣、鉛烟零排放或微排放的清潔製造設計。

	
	先進性
	□國際領先  □國際先進  □國內領先  □國內先進

	
	已經推廣應用情况
	與華北蓄電池有限公司聯合開發“ARD-CCRS-90 鉛蓄電池極板製造清潔生産技術與裝備”；與廣東猛獅電源科技有限公司聯合開發“ARD-CP-140捲繞電池沖孔（網）設備”；與廣東雄韜電源科技有限公司聯合開發“ARD-CCRS-400 連鑄連軋生産綫和 ARD-CP-380 沖孔（網）生産綫”。

	
	已取得的經濟社會效益
	年産 25 萬 kVAh 摩托車電池生産綫和年産 50 萬 kVAh汽車電池生産綫，每年可節能 1527tce，年節能經濟效益 4000 萬元。
年産量在 60 萬 kVAh 密閉電池生産廠配套項目，每年可節能 418tce，年節能經濟效益 1800 萬元。
目前該技術可實現節能量 4 萬 tce/a，减排約 11 萬 tCO2/a。

	
	技術適用
領    域
	輕工行業起動型、固定型、動力型鉛蓄電池，捲繞式鉛蓄電池、鉛炭電池

	獲獎獎項名稱、等級、時間
	

	鑒定單位、時間
	


	技術名稱
	高紅外發射率多孔陶瓷節能燃燒器技術

	內
容
簡
介
	技術內容（解决的主要問題，突破的關鍵技術）
	采用高紅外發射率多孔陶瓷替代傳統的銅、 鐵鉻鋁和鎳鉻合金等高耗能稀缺金屬材料製備燃燒器；采用全預混無焰燃燒技術，把燃氣燃燒産生大部分熱量以紅外綫輻射的方式傳遞給受熱體。通過采用完全預混式催化燃燒技術，精確控制空燃比，幷使混合更均勻，既保證燃燒更完全，减少不充分燃燒帶來的化學熱損失，同時也减少過剩空氣所帶走的熱量，幷且可有效抑制一氧化碳和氮氧化物的生成。通過紅外綫輻射傳熱，燃燒面溫度高，傳遞距離短，大大减少熱量傳遞過程的物理熱損失。燃燒器表面采用高輻射率紅外塗層，幷使塗層紅外發射波長窗口與受熱體紅外吸收波長窗口盡可能匹配，進一步提高熱量吸收效率。采用紅外無焰燃燒技術，無明火，徹底消除炭黑産生的根源，也减少了鍋底集炭造成的熱效率下降的隱患。

	
	技術性能
指    標
	1、紅外塗層平均發射率達 0.89；
2、CO 濃度< 0.01%；
3、NOX 濃度< 0.01%；
4、節能灶熱效率指標> 65%；
5、多孔陶瓷平均壽命> 12000 小時，可正常使用 8 年。

	
	創新點
	1、紅外多孔陶瓷清潔生産技術；
2、高紅外發射率和高溫燃燒催化雙效塗層生産加工技術；
3、燃氣全預混無焰燃燒技術；
4、防意外熄火和回火安全防護技術。

	
	先進性
	□國際領先  □國際先進  □國內領先  □國內先進

	
	已經推廣應用情况
	目前，高紅外發射率多孔陶瓷節能燃燒器已在國內民用灶具上使用多。據不完全統計，用戶保有量超過 650 萬台，灶具熱效率可達 65%以上， 比傳統産品節能 15%-20%。每年銷往美國、加拿大與歐洲等國外市場的産品超過 200 萬件。

	
	已取得的經濟社會效益
	小區普通家用燃氣灶更換 480 台, 每年可節能 61.3tce，年節能經濟效益 11 萬元。
應用該技術可實現節能量 14 萬 tce/a，减排約 36 萬 tCO2/a。

	
	技術適用
領    域
	輕工行業各種燃氣灶具和燃燒器領域

	獲獎獎項名稱、等級、時間
	廣東省科學技術獎勵一等獎
廣州市科學技術獎勵一等獎

	鑒定單位、時間
	該技術已通過廣東省科技廳的技術成果鑒定，産品獲得了中國節能認證與中國環保認證。


	技術名稱
	高效放電回饋式電池化成技術

	內
容
簡
介
	技術內容（解决的主要問題，突破的關鍵技術）
	蓄電池放電電能回饋到局部直流母綫，對其他充電設備提供電能。當蓄電池放電的電能大于充電設備所需電能時，通過逆變器對公司內部公用電網逆變，逆變電能返回電網

	
	技術性能
指    標
	1、蓄電池放電能量回收，回收效率≥ 90%；
2、高輸入功率因數，平均功率因數≥ 0.93；
3、低輸入電流諧波，60%負載工作時，輸入諧波含量≤ 5%；
4、充放電輸出紋波≤ 5%（設備額定輸出直流）。

	
	創新點
	1、蓄電池放電電能回饋到局部直流母綫，放電電能通過局部母綫互連，對其他充電設備提供電能。直流母綫和公用電網相互隔離。
2、當蓄電池放電到公用母綫的電能大于其他充電設備所需電能時，多餘電能通過綠色逆變器對公司內部公用電網逆變，然後以符合國家標準的方式返回電網。

	
	先進性
	□國際領先  □國際先進  □國內領先  □國內先進

	
	已經推廣應用情况
	該技術已爲超威動力、天能集團、南都電源、理士國際等國內大型電池製造商所采用，技術性能指標穩定，節能效果顯著

	
	已取得的經濟社會效益
	日産2萬隻蓄電池生産綫項目，每年可節能 1500tce，年節能經濟效益 350 萬元。
目前應用該技術可實現節能量6萬tce/a，减排約16萬tCO2/a。

	
	技術適用
領    域
	輕工行業鋰離子電池、鎳氫電池、鉛酸蓄電池生産過程中的電池極板化成和成品電池的化成充放電和補充電。

	獲獎獎項名稱、等級、時間
	

	鑒定單位、時間
	2011年10月29日，通過了江蘇省經信委組織的技術産品鑒定。


	技術名稱
	
金屬塗裝前常溫鋯化處理節能技術

	內
容
簡
介
	技術內容（解决的主要問題，突破的關鍵技術）
	采用鋯化液替代磷化液對金屬表面進行前處理，表面形成産生優异的附著力和防腐能力。可替代中溫磷化工藝，省略了磷化工藝中對槽液的升溫環節，降低了能耗。

	
	技術性能
指    標
	1、能耗：0.5tce/km2處理面積；
2、工段操作溫度：環境溫度（5-35℃）；
3、前處理槽容量：6-200t；
4、廢水量（日）：＜3t，以6t處理槽計；
5、噴淋泵功率：44kWh。

	
	創新點
	在常溫條件下，鋯化技術對金屬表面處理的效果超越傳統的加熱磷化處理工藝。國內外現有的常溫鋯化技術廣泛存在金屬件二次腐蝕或返銹問題，該技術首次將稀土元素鈰引入鋯化前處理工藝，鋯化液在與高分子化合物成膜過程中，鈰摻雜入複510合鋯化膜中，使形成的納米厚度鋯化膜在結構上更爲緻密均勻，可有效防止處理後金屬件的二次氧化，解决了常溫鋯化技術推廣中的過度腐蝕和返銹問題。在處理中低檔冷軋板時，返銹率小于0.5%，遠低于國際平均水平（約40%）。

	
	先進性
	□國際領先  □國際先進  □國內領先  □國內先進

	
	已經推廣應用情况
	目前已在遼寧、浙江、江蘇、山東、天津、廣東等地進行了推廣應用。該技術的核心産品先後通過了日本三洋、日本三菱重工、海爾集團、一汽集團、通標標準技術公司（SGS）的檢測，檢測結果符合標準規定，達到相關企業的性能指標要求。該技術相繼在三菱重工海爾（青島）空調機有限公司、海爾開立冷凍設備有限公司、德意電器有限公司、大連三洋冷鏈有限公司、一汽大連客車有限公司、大連愛麗絲有限公司、山東小鴨零售設備有限公司、中國步陽集團、丹東曙光集團、永康索福門業等四十多家知名企業中得到應用。經過3年多連續運行，證明金屬表面的常溫鋯化處理技術成熟、生産穩定性好且顯著降低了企業的能耗

	
	已取得的經濟社會效益
	年處理防盜門 30 萬樘項目，每年需要使用常溫鋯化液 14t，與加溫磷化工藝相比可節約319tce，年節能經濟效益爲 32 萬元。
應用該技術可實現節能量 6 萬 tce/a，减排約 16 萬 tCO2/a。

	
	技術適用
領    域
	輕工行業 汽車、家電、機電、建材等金屬製品行業

	獲獎獎項名稱、等級、時間
	

	鑒定單位、時間
	2011年6月，通過了遼寧省科技廳組織的科技成果鑒定。


	技術名稱
	异麥芽酮糖發酵工藝優化技術

	內
容
簡
介
	技術內容（解决的主要問題，突破的關鍵技術）
	采用克雷伯新菌代替普通菌種，所得産品不需要經離子交換樹脂分離，直接由蔗糖轉化液濃縮結晶，蔗糖轉化率高，轉化時間大幅縮短，有效降低生産能耗。

	
	技術性能
指    標
	1、發酵轉化時間縮短 62.5%；
2、攪拌時間縮短 79.2%；攪拌功率减少 40%；
3、分離純化减少 100%；
4、每生産 1t 异麥芽酮糖節能 143kgce。

	
	創新點
	1、研發尋找到優秀的克雷伯新菌（K. chinesensis），使蔗糖轉化率高達99.8%以上，且産物中不形成葡萄糖和果糖副産物；
2、將酶製劑生産與蔗糖轉化兩步工序合幷，采用同步工藝，將异麥芽酮糖的發酵轉化時間由24h縮短爲9h以內；
3、采用無分離純化直接濃縮結晶工藝，避免了酵母發酵和離子交換層析等异麥芽酮糖分離純化步驟；
4、在蔗糖轉化過程中，采用前期攪拌通風後期停止攪拌工藝，攪拌時間由傳統轉化工藝的24h以上，减少爲少于5h。

	
	先進性
	□國際領先  □國際先進  □國內領先  □國內先進

	
	已經推廣應用情况
	本技術已在 2 條异麥芽酮糖生産綫上使用，節能效果明顯。

	
	已取得的經濟社會效益
	1000t/a 异麥芽酮糖生産綫，每年可節能 148tce，年節能經濟效益爲 47 萬元。5000t/a 的异麥芽酮糖生産綫每年可節能 715 tce，年節能經濟效益 120 萬元。
目前該技術可實現節能量7萬tce/a，减排約18萬tCO2/a。

	
	技術適用
領    域
	輕工行業蔗糖轉化成异麥芽酮糖生産。

	獲獎獎項名稱、等級、時間
	2007年，獲得遼寧省科技進步二等獎。

	鑒定單位、時間
	2006年6月，該技術通過大連市科技局主持的异麥芽酮糖生産菌的科技成果鑒定。


	技術名稱
	高效節能型錐形同向雙螺杆擠出技術

	內
容
簡
介
	技術內容（解决的主要問題，突破的關鍵技術）
	加工的物料進入機筒後環繞錐形雙螺杆成“∞”字形運動，增加了塑化時間和密煉性能，在保證産品塑化質量的同時也能承受較大的擠出壓力，達到節能高效的目的。

	
	技術性能
指    標
	1、螺杆直徑 65/130；
2、主機功率 75kW；
3、産量 672kg/h；
4、實際比功率僅爲 0.07kW/(kg·h)；
5、同比産量增加一倍以上，節電率約 50%。

	
	創新點
	1、錐形螺杆的同方向旋轉使加工的物料進入機筒後環繞錐形雙螺杆成“∞”字形運動，增加了塑化時間和密煉性能，從而保證了産品的塑化質量；
2、采用錐形螺杆可在减速分配箱末端有足够的空間可選用大規格推力軸承，
以承擔錐形螺杆的大擠出力，保持了錐形雙螺杆擠出機良好的擠出力性能。

	
	先進性
	□國際領先  □國際先進  □國內領先  □國內先進

	
	已經推廣應用情况
	目前，該技術已形成産業化，産品已應用于各種塑料造粒、型材擠出等方面，國內實現的年産能約爲337 萬 t，已處于大規模推廣階段。

	
	已取得的經濟社會效益
	10 台高效節能型錐形同向雙螺杆擠出機建成産能 47 萬 t/a 的擠出造粒生産綫，每年可節能 1154tce，年節能經濟效益爲 300 萬元。
60 台（套）高效節能型錐形同向雙螺杆擠出機建成年産 120 萬 m 雙壁波紋管項目，每年可節能2505tce，年節能經濟效益700 萬元。
應用該技術可實現節能量27萬tce/a，减排約71萬tCO2/a。

	
	技術適用
領    域
	輕工行業-塑料造粒、各類管材、型材、板/片材、木塑混煉製品擠出成型

	獲獎獎項名稱、等級、時間
	2010年，榮獲塑料加工協會“最佳塑料機械産品優秀獎”、“最佳獨特優秀設計産品獎” 等稱號。

	鑒定單位、時間
	2008年1月，通過浙江省科技廳組織的科技成果鑒定； 


	技術名稱
	雙級高效永磁同步變頻離心式冷水機技術

	內
容
簡
介
	技術內容（解决的主要問題，突破的關鍵技術）
	1、高速電機直驅雙級葉輪
永磁同步變頻電機直驅雙級葉輪做功，取消了傳統離心機必須的增速齒輪，降低壓縮機的機械損失，降低了壓縮機噪聲。
2、高速永磁同步變頻調速電機及其驅動系統
采用大功率高速永磁同步變頻電機及四象限綠色變頻器驅動系統，電機功率
400kW，轉速12000rpm，功率因數達99.9%。
3、全工况“寬頻”氣動設計技術
針對不同轉速進行全工况的“寬頻”設計，改變傳統以額定工况爲設計點的方法，幷研製了適合全工况特性的“全自由曲面”葉輪與低稠度葉片擴壓器，輔以雙機壓縮中間補氣的製冷循環技術，實現了壓縮機全工况下高效運行。

	
	技術性能
指    標
	按 ARI550/590-2003 標準工况，主要技術指標如下：
1、機組滿負荷 COP 達到 6.73；
2、機組綜合部分負荷性能係數 IPLV 達到 11.2。

	
	創新點
	1、高速電機直驅雙級葉輪；
2、全工况“寬頻”氣動設計技術；
3、高速永磁同步變頻調速電機及其驅動系統。

	
	先進性
	□國際領先  □國際先進  □國內領先  □國內先進

	
	已經推廣應用情况
	目前，該技術已經應用于學校、辦公樓、酒店、工廠等大中型建築的集中供冷機組、中央空調，技術成熟可靠。

	
	已取得的經濟社會效益
	珠海格力電器股份有限公司建築面積 4.4 萬 m2，空調面積 3.1 萬 m2，采用 2 台直流變頻離心機組，每年可節能 236tce，年節能經濟效益爲 67.4 萬元。
目前該技術可實現節能量1萬tce/a，减排約3萬tCO2/a。

	
	技術適用
領    域
	輕工行業-家用/商用變頻空調、冷凍及冷藏設備

	獲獎獎項名稱、等級、時間
	已申請專利 65 項，其中發明專利 46 項，實用新型 17 項，外觀專利 2 項。

	鑒定單位、時間
	2011年12月17日，通過廣東省科學技術廳組織的科技成果鑒定。


	技術名稱
	糧食乾燥系統節能技術

	內
容
簡
介
	技術內容（解决的主要問題，突破的關鍵技術）
	采用分層供煤裝置提高燃燒效率；更換高效換熱器；部分廢氣和烟氣餘熱回收再利用；采用先進保溫材料與保溫方式；降低烟速，减少塵粒排放；采用濕式脫硫除塵設備

	
	技術性能
指    標
	1、糧食乾燥系統可節煤 15%左右；
2、粉塵排放可降低 50%。

	
	創新點
	1、采用分層供煤裝置提高燃燒效率
2、更換高效換熱器提高換熱效率
3、部分廢氣和烟氣餘熱回收再利用
4、調整空氣與烟氣兩相流走向
5、采用先進的保溫材料與保溫方式

	
	先進性
	□國際領先  □國際先進  □國內領先  □國內先進

	
	已經推廣應用情况
	該技術于2008年首先在遼寧轄區的撫順、台安、丹東、阜新、開原、朝陽、建平、淩源和興城等9個中央儲備糧直屬庫進行節能减排技術改造示範，取得了良好的效果；2009年，在遼寧轄區8家直屬庫的玉米烘乾機系統中推廣應用；2010年，推廣應用面到中儲糧黑龍江分公司和內蒙古分公司，使技術的應用庫點達到30多家。自2009年以來，在中儲糧總公司新建的糧食乾燥系統中，全部采用了該項技術。到目前爲止，已累計應用于38套玉米烘乾機系統中，節能减排效果良好。

	
	已取得的經濟社會效益
	中儲糧管理總公司阜新直屬庫300t/d 糧食乾燥系統，每年可節能 78tce，年節能經濟效益爲 15 萬元。
目前該技術可實現節能量2萬tce/a，减排約5萬tCO2/a。

	
	技術適用
領    域
	糧食行業

	獲獎獎項名稱、等級、時間
	

	鑒定單位、時間
	


	技術名稱
	全自動連續煮糖技術

	內
容
簡
介
	技術內容（解决的主要問題，突破的關鍵技術）
	采用全自動連續煮糖罐內糖膏液位低，循環好，蒸汽壓力低，减少了蒸汽用量，實現煮糖過程的連續化和自動化，解决我國糖廠間斷煮糖生産波動大、不穩定的問題。

	
	技術性能
指    標
	1、甘蔗糖廠噸糖節能約 30kgce； 

2、甜菜糖廠噸糖節能約 35kgce。

	
	創新點
	采用全自動連續煮糖罐內糖膏液位低，循環好，蒸汽壓力低，减少了蒸汽用量，實現煮糖過程的連續化和自動化，解决我國糖廠間斷煮糖生産波動大、不穩定的問題。

	
	先進性
	□國際領先  □國際先進  ■國內領先  □國內先進

	
	已經推廣應用情况
	目前，已在新疆綠原糖業公司的糖廠應用。

	
	已取得的經濟社會效益
	新疆綠原糖業公司煮糖生産綫改造項目，日處理甜菜 5000 t ，年節能量 8000tce，年减排量 21120tCO2。
廣西大新縣雷平永鑫糖業有限公司新建煮糖生産綫項目，日處理甘蔗 12000t/a，年節能量 6060tce，年减排量爲 16000tCO2。
目前應用該技術可實現節能量 2 萬 tce/a，减排約 5 萬 tCO2/a。

	
	技術適用
領    域
	輕工行業-制糖工業

	獲獎獎項名稱、等級、時間
	

	鑒定單位、時間
	2010年11月，通過了新疆兵團科技局的科學成果鑒定


	技術名稱
	變頻器調速節能技術

	內
容
簡
介
	技術內容（解决的主要問題，突破的關鍵技術）
	對電動機的控制方式有：V/f、SVC、VC、DTC等；有滑模變結構，模型參考自適應技術；有模糊控制、神經元網絡，專家系統和各種各樣的自優化、自診斷技術等。

	
	技術性能
指    標
	速度控制精度： ±0.5%（無速度傳感器）、 ±0.05%（有速度傳感器）；
轉速波動： ±0.5%（無速度傳感器）、 ±0.2%（有速度傳感器）；
轉矩響應時間： 20ms（無速度傳感器）、 5ms（有速度傳感器）；
調速範圍： 1： 200（無速度傳感器）、 1:1000（有速度傳感器）。

	
	創新點
	（1）實現高水平的控制；
（2）開發清潔電能的變流器，網側和負載側有盡可能低的諧波分量；
（3）縮小裝置的尺寸，功率和控制元件具有高的集成度；
（4）高速度的數字控制，數字控制模板有足够的實現各種控制算法；
（5）模擬與計算機輔助設計（CAD）技術。

	
	先進性
	□國際領先  ■國際先進  □國內領先  □國內先進

	
	已經推廣應用情况
	在湖南資興市高塘民生選礦廠對破碎機、球磨機、攪拌機、複選機環節做節能改造。主要技改內容：配置1 台 315kW， 2 台 220kW， 2 台 110kW 變頻器，根據負載的情况，自動做變頻調速。年節能量 100tce，CO2减排量264噸。

	
	已取得的經濟社會效益
	通過典型項目的實施案例，節能改造一期投資 18.8 萬元，購進 5 台變頻器，改造前每個月電費 25萬元，節能率 12%，每個月節省費用 3 萬元，投資回收期 7 個月。

	
	技術適用
領    域
	適用于食品飲料、塑膠、造紙印刷等行業。

	獲獎獎項名稱、等級、時間
	

	鑒定單位、時間
	


	技術名稱
	全生物二氧化碳基降解塑料製造技術

	內
容
簡
介
	技術內容（解决的主要問題，突破的關鍵技術）
	通過二氧化碳和烴類在高效稀土三元催化劑的作用下産生聚合反應，生産可降解塑料。每噸可降解塑料産品可以消耗二氧化碳 420kg,不僅减少化石原料的使用，同時也有效利用了由火力發電廠、石化企業等工業排放烟氣捕集提純後的CO2。

	
	技術性能
指    標
	1．聚合催化反應時間<10h； 

2．二氧化碳基塑料數均分子量在 10～20 萬之間可控； 

3．聚合物中二氧化碳固定率超過 40%。

	
	創新點
	（1）高效稀土催化劑製備技術，催化劑活性可達140g聚合物/g催化劑，具有毒性低、選擇性好的特點。 

（2）低溫乾燥技術，采用低溫低能耗乾燥技術，在保證産品品質的前提下，降低單位産品的能耗。 

（3）全自動生産控制，生産綫自控率大于95%, 提高了運行穩定性，有效减少了運營人數和運營人員的勞動量。

	
	先進性
	□國際領先  □國際先進  □國內領先  □國內先進

	
	已經推廣應用情况
	已建成3萬噸/年二氧化碳基降解塑料生産綫，全國總生産規模達到5萬噸/年。

	
	已取得的經濟社會效益
	年産3萬t可降解塑料，項目總投資 2.3 億元，建設期2.5年；年减排量 1.3 萬 tCO2，减排成本 500～700 元/tCO2。經濟效益 7000 萬元，投資回收期爲 3 年。

	
	技術適用
領    域
	塑料加工

	獲獎獎項名稱、等級、時間
	

	鑒定單位、時間
	2005年，通過吉林省科技成果鑒定。


	技術名稱
	全生物降解材料聚羥基脂肪酸酯（PHA）製造技術

	內
容
簡
介
	技術內容（解决的主要問題，突破的關鍵技術）
	以世界領先的工業基因工程技術，利用秸秆、甘蔗等農副産品生産出糖，然後利用具有高分子合成功能的微生物得到高分子材料聚羥基脂肪酸酯（PHA）,利用提取分離技術將PHA從微生物體中分離，所有過程不涉及化工合成過程。

	
	技術性能
指    標
	1. 發酵單位（細胞幹重）: 150克/升；
2. 高分子含量（占細胞幹體重）: 75-85%；
3. 發酵時間: 32-40小時；
4. 發酵效率: 3.0-3.3克/小時·升；
5. 糖的轉化率: 0.33-0.35克PHA/克糖；
6. 高分子純度: 99.90%

	
	創新點
	（1）高純度酶提取技術；
（2）工程菌種構造技術；
（3）代謝工程控制技術；
（4）高密度、高粘度發酵工藝研究；
（5）聚羥基脂肪酸酯分離新技術；
（6）聚羥基脂肪酸酯改性技術。

	
	先進性
	□國際領先  □國際先進  □國內領先  □國內先進

	
	已經推廣應用情况
	已建成年産1000t全生物降解PHA購物袋樹脂生産綫和年産2000t全生物降解BOPHA樹脂生産綫。

	
	已取得的經濟社會效益
	建成的年産1000t全生物降解PHA購物袋樹脂生産綫和年産2000t全生物降解BOPHA樹脂生産綫，CO2年减排量約6270t，産生年經濟效益 1.5億元，投資回收期約 1 年。

	
	技術適用
領    域
	適用于包裝、纖維、農業、注塑等領域。

	獲獎獎項名稱、等級、時間
	

	鑒定單位、時間
	2011年，通過山東省科技廳組織的科技成果鑒定。


	技術名稱
	竹纏繞複合壓力管技術

	內
容
簡
介
	技術內容（解决的主要問題，突破的關鍵技術）
	該技術以竹子爲基材，將壁薄中空的竹材加工成連續帶狀片材，幷以樹脂爲膠粘劑，經過無應力缺陷的纏繞工藝加工成型，製造出具有較强抗壓能力的新型生物基壓力管道。

	
	技術性能
指    標
	1.管道規格：DN200～DN3000；2.密度：0.9～1.35g/cm3；3.軸向拉伸强度：18～24 MPa；4.短時失效水壓：不小于管道壓力等級的4倍；5.彎曲彈性模量：9GPa；6.初始環剛度：≥10000N/m2；7.內表面粗糙度：≤0.0082；8.使用壽命：≥50年；9.使用壓力：≤1.6MPa；10.使用溫度：-20oC～110 oC；11.燃燒等級：B1；12.表面吸水率：≤0.1%。

	
	創新點
	充分利用竹子特性，將竹子用于生産不同直徑的中低壓力管道，可以替代市場上大部分的螺旋焊管等傳統管材，其生産全過程能耗要明顯低于螺旋焊管、預應力鋼筒混凝土管等傳統管道，節能减排效果顯著。

	
	先進性
	□國際領先  □國際先進  □國內領先  □國內先進

	
	已經推廣應用情况
	已在新疆建設兵團222團504米建成DN300竹纏繞複合壓力管工程，在浙江慈溪市杭州灣現代農業開發區建成108米DN600竹纏繞複合壓力管引水工程。

	
	已取得的經濟社會效益
	以上兩個項目節約管道生産能耗約16tce，相應减排約38tCO2。管道生産單元建設的投資回收期約爲1.8年

	
	技術適用
領    域
	用于生産管徑 200～3000mm、壓力等級≤1.6MPa、使用溫度≤110℃的各類市政給排水管、水利農田灌溉管、電廠循環水管及化工石油管等。

	獲獎獎項名稱、等級、時間
	

	鑒定單位、時間
	2011年，通過浙江省的省級新産品鑒定
2014年，通過由國家林業局組織的科技成果鑒定


	技術名稱
	熱泵的雙級增焓提效技術

	內
容
簡
介
	技術內容（解决的主要問題，突破的關鍵技術）
	通過兩次壓縮，减小每一級的壓比，增加二級的冷媒吸氣量，提高低溫環境下的制熱能力和高溫環境下的製冷能力，從而解决低溫制熱能力差、高溫製冷能效低的問題。

	
	技術性能
指    標
	1.系統 COP 可達5.44W/W； 

2.在-15℃環境溫度下制熱最大 COP 可達3.0W/W。

	
	創新點
	（1）通過上下氣缸工作容積及結構的合理設計，可使壓縮機在高壓比工况下，其容積效率比單級壓縮 機得到明顯提高，進一步加强雙級增焓壓縮機製冷、制熱能力的優勢；
（2）通過最優 COP 分析方法，綜合環境溫度、水箱水溫、壓機頻率等運行狀態， 通過模擬計算出機組瞬時狀態制熱能力和能效，幷通過持續的狀態對比，將機組 運行設置在能效比（ COP）最佳運行狀態，持續提升機組 COP 值。
（3）通過對微通道換熱技術的研究和應用，增大了冷媒的接觸截面積，有效分解 壓强，提升了系統耐壓能力，大大强化傳熱效果。

	
	先進性
	□國際領先  □國際先進  □國內領先  □國內先進

	
	已經推廣應用情况
	已在多個小區（如中山陽光花園小區、江西紅星小區）完成996套住房改造項目。

	
	已取得的經濟社會效益
	年節能量1170tce， 年减排量3088tCO2。

	
	技術適用
領    域
	輕工行業民用及商用制熱需求場所

	獲獎獎項名稱、等級、時間
	

	鑒定單位、時間
	2012年12月，通過了廣東省科學技術廳組織的技術鑒定


	技術名稱
	低充灌量R290空調壓縮機技術

	內
容
簡
介
	技術內容（解决的主要問題，突破的關鍵技術）
	在滿足壓縮機的性能及可靠性要求的前提下，降低壓縮機中R290製冷劑的含量，使其匹配R290房間空調器時，能使整機更好地滿足安全標準中對製冷劑充灌量的嚴格要求。

	
	技術性能
指    標
	1. 代表機型COP≥3.30；
2. 壓縮機的可靠性符合國家有關標準要求,空調器整機的充灌量符合GB4706.32對可燃性製冷劑系統的充灌量要求。

	
	創新點
	（1）降低封油量，减少壓縮機內製冷劑含量，使得空調器更好滿足安全標準中對製冷劑封入量的嚴格限制；同時采用“低油量供油”技術，在軸承法蘭盤上設置集油槽、在汽缸滑片槽下部設置檔油板、針對冷凍機油和 R290 混合物特性而優化上油泵尺寸、設置旋轉抽空機構，降低曲軸中心孔的壓力等，以確保在低封油量的情况下，仍能保證對壓縮泵體的潤滑可靠性。
（2）開發出“低溶解度”新型 R290 專用“部分相溶”冷凍機油,以降低壓縮機內製冷劑含量。

	
	先進性
	□國際領先  ■國際先進  □國內領先  □國內先進

	
	已經推廣應用情况
	在GODREJ & BOYCE公司已建成10000台R290空調器，在TCL德龍公司建成50000台R290除濕機。

	
	已取得的經濟社會效益
	以上兩個項目産生的經濟效益分別爲600萬元和80萬元，投資回收期均爲1年。

	
	技術適用
領    域
	空調、熱泵熱水器、幹衣機等領域

	獲獎獎項名稱、等級、時間
	

	鑒定單位、時間
	2014年，通過了由中國輕工業聯合會組織的科學技術成果鑒定。


	技術名稱
	半碳法制糖工藝技術

	內
容
簡
介
	技術內容（解决的主要問題，突破的關鍵技術）
	利用鍋爐排放烟道氣中的二氧化碳或酒精生産過程排出的二氧化碳，經淨化處理後替代傳統亞硫酸法制糖工藝的部分二氧化硫，應用于蔗汁或糖漿的澄清過程，改造傳統的亞硫酸法制糖工藝，從而實現提高産品質量和産糖率，减少硫磺用量和二氧化碳排放。

	
	技術性能
指    標
	1.硫磺用量减少30%以上；
2.每百噸甘蔗减排0.5噸二氧化碳；
3.糖品含硫量：≤10mg/kg；
4.産糖率提高0.12%。

	
	創新點
	（1）鍋爐風系統節能優化技術。實現鍋爐自動控制，减少配風量，降低過剩空氣係數，提高烟道氣二氧化碳含量；
（2）低濃度二氧化碳强制飽充設備。强化氣液混合效果，提高二氧化碳飽充效率。

	
	先進性
	□國際領先  □國際先進  □國內領先  □國內先進

	
	已經推廣應用情况
	已在廣西大新縣雷平永鑫糖業有限公司建成年産150萬噸甘蔗，廣西來賓永鑫小平陽糖業有限公司建成年産100萬噸甘蔗的鍋爐烟道氣綜合利用示範工程

	
	已取得的經濟社會效益
	每年多産糖 2900 噸，少用硫磺 580 噸，减少二氧化碳排放 12500 噸，平均年經濟效益爲 1550萬元，投資回收期約 2 年。

	
	技術適用
領    域
	制糖行業

	獲獎獎項名稱、等級、時間
	

	鑒定單位、時間
	2012年，通過廣東省科技廳組織的技術成果鑒定


	 技術名稱
	金屬纖維全預混强制鼓風商用燃氣灶節能技術

	內
容
簡
介
	技術內容（解决的主要問題，突破的關鍵技術）
	采用完全預混式的金屬纖維表面燃燒方式，使燃氣與空氣完全預混，實現金屬纖維表面均勻的燃燒輻射和高强度的藍色火焰，幷能在紅色和藍色火焰兩種模式下平滑過渡，燃燒完全；采用直流風機、文丘裏燃氣空氣混合裝置及壓力伺服電磁閥實現燃氣空氣比例調節，燃燒自動控制系統實現自動點火和火力無級負荷控制。通過上述燃燒方式，相對傳統商用灶，能有效提高燃燒器的熱效率，節約燃料。

	
	技術性能
指    標
	1.額定功率： 20-30kW； 2.熱效率： 45%-50%； 3.幹烟氣中 CO 含量： ≤0.05%； 4.風機功率： ≤90W； 5.燃燒噪音： 45-67dB

	
	創新點
	（1）采用耐腐蝕結構的金屬纖維表面燃燒技術：燃燒器的頭部將燃氣、空氣混合物均勻分布在金屬纖維網格上，幷進行穩定的完全燃燒。燃燒器頭部采用壇式結構，上封蓋及緊固密封件之間設有防水縫隙，堅固密封件上設有擋水檐，可以有效防止含鹽湯汁對金屬纖維網的腐蝕。（2）全預混式比例自動調節技術：自動控制系統控制風機與電磁閥將燃氣與空氣在文丘裏混合器中按照比例完全預混，將混合後的氣體吹送到燃燒器中完全燃燒，通過控制電位器調節檔位可實現無級負荷調節。（3）分離式長明火自動點火技術：將自動點火系統設計在燃燒器底部且不接觸主燃燒器火焰，不使其他部件過熱，解决了點火針附著在燃燒器頭部上導致點火針及其導綫在高溫下易損毀的難 題，保證點火的安全可靠性，底部點火速度快，不會産生爆燃。 （4）保溫隔熱複合爐膛技術：爐膛采用錐形複合鍋圈設計，設計定制了與鍋圈連爲一體的錐形複合爐膛， 內壁采用不銹鋼、外壁采用鑄鐵製造，夾層采用矽酸鋁陶瓷棉的設計，具有良好 的保溫隔熱功能。

	
	先進性
	□國際領先  □國際先進  □國內領先  □國內先進

	
	已經推廣應用情况
	自 2011 年以來，金屬纖維全預混强制鼓風商用燃氣灶已在北京、烟臺、青島、上海、重慶、武漢、深圳等多個地區進行推廣應用，累計使用 500多台。

	
	已取得的經濟社會效益
	深圳維也納精品連鎖酒店中餐灶具項目（中餐灶具100台）年節能經濟效益爲230萬元，投資回收期約9個月。

	
	技術適用
領    域
	適用于商用燃氣灶具領域

	獲獎獎項名稱、等級、時間
	2013年5月，中國烹飪協會頒發的中餐科技進步獎一等獎

	鑒定單位、時間
	2009年，通過山東省建設廳組織的科技成果鑒定


	技術名稱
	玻璃瓶罐輕量化生産技術

	內
容
簡
介
	技術內容（解决的主要問題，突破的關鍵技術）
	通過優化玻璃配方，提高窑爐自動化控制水平和精度，提高玻璃液熔化質量和均勻度，優化瓶型設計，使用良好材質的玻璃模具和先進壓吹法行列式制瓶機等一系列技術和手段，使玻璃在瓶罐各部位分布均勻，以達到减少瓶壁、瓶底的厚度，總體减輕瓶罐重要的目的。

	
	技術性能
指    標
	1.産品環切均勻度達到 B- 以上，相對密度差≤5×10-4；
2.瓶罐輕量化度值小于等于1； 

3.可回收瓶罐輕量化度 L＝0.44×瓶重（g）/滿口容量（ 0.81）（ml）； 

4.一次性瓶罐輕量化度 L＝0.44×瓶重（g）/滿口容量（ 0.77）（ml）；

	
	創新點
	玻璃配方及控制系統、高效節能窑爐即控制系統、精密控制供料道、模具及瓶型的設計、行列式制瓶機。

	
	先進性
	□國際領先  □國際先進  國內領先  □國內先進

	
	已經推廣應用情况
	已在廣東佛山華興建成一座年産10萬t輕量化醬油瓶窑爐，廣東三水華興建成年産12萬t窑爐。

	
	已取得的經濟社會效益
	以上兩個項目的年節能量爲11000tce，年减排量爲31944tCO2。投資回收期約5年。

	
	技術適用
領    域
	適用于日用玻璃

	獲獎獎項名稱、等級、時間
	

	鑒定單位、時間
	


	 技術名稱
	基于感應耦合的無極熒光照明技術

	內
容
簡
介
	技術內容（解决的主要問題，突破的關鍵技術）
	以電磁感應耦合放電爲工作原理，電磁場的能量以感應方式耦合到燈泡內，使燈泡內氣體被擊穿，形成等離子體。等離子體受激發原子返回基態時，輻射出253.7nm的紫外綫，激發燈泡內壁的熒光粉産生可見光，改變了傳統光源由電能轉變爲熱能再轉變爲光能的發光原理，减少了熱能損耗，幷具有光衰小、眩光小、顯色性高、穩定性好、瞬時啓動等特點，可應用在工程照明等領域，替代傳統的高壓汞燈、高壓鈉燈及金屬鹵化物燈，降低功率，節約電能。

	
	技術性能
指    標
	1.內耦合無極燈光效≥70 lm/W； 

2.外耦合無極燈光效≥90 lm/W 以上；
3.光通維持率達到85%每1萬小時以上，70%每6萬小時以上

	
	創新點
	（1）高耦合率的結構設計技術； 

（2）EMC 模組、電路結構設計技術；
（3）大功率電子鎮流器開關電源技術； 

（4）汞齊和輔助汞齊技術

	
	先進性
	□國際領先  □國際先進  ■國內領先  □國內先進

	
	已經推廣應用情况
	已在銀川望遠工業園和成都現代工業港建成道路節能改造項目

	
	已取得的經濟社會效益
	以上兩個典型項目的年節能量爲1190tce，年减排量爲3147tCO2；年經濟收益爲179萬元。

	
	技術適用
領    域
	輕工行業工礦、場館、道路、隧道等領域照明

	獲獎獎項名稱、等級、時間
	

	鑒定單位、時間
	


	技術名稱
	LED智能道路照明技術

	內
容
簡
介
	技術內容（解决的主要問題，突破的關鍵技術）
	LED路燈照明是一種基于大功率高亮度半導體發光二極管的新型照明技術，燈具開發采用多芯片封裝大功率LED技術，具有智能控制調光功能。

	
	技術性能
指    標
	LED路燈額定色溫不宜大于5000K；整燈光效≥100 lm/W（額定相關色溫≤4000K)，整燈光效≥105lm/W（4000K<額定相關色溫≤5500K)；功率因數≥0.98，顯色指數應不小于70，防護等級不應低于IP65，壽命不小于2.5萬小時。

	
	創新點
	芯片封裝、二次配光設計、結構及散熱技術、驅動電路設計等方面

	
	先進性
	□國際領先  □國際先進  □國內領先  □國內先進

	
	已經推廣應用情况
	完成揚州市市政道路、大連普蘭店經濟開發區、深圳市LED路燈節能改造三標段項目的LED路燈改造項目

	
	已取得的經濟社會效益
	以上兩個典型項目的年節能量爲3631tce，年减排量爲223tCO2；年經濟收益爲423萬元。

	
	技術適用
領    域
	室外道路照明場所的新建照明工程和照明節能改造工程

	獲獎獎項名稱、等級、時間
	

	鑒定單位、時間
	


	技術名稱
	LED智能隧道照明技術

	內
容
簡
介
	技術內容（解决的主要問題，突破的關鍵技術）
	利用鋁像素燈散熱技術、陶瓷像素導熱技術以及蜂窩式散熱燈具等，解决LED燈的散熱問題；根據隧道環境照明條件、溫度、時間等，自動識別用戶照明需求，幷進行調節。

	
	技術性能
指    標
	1．LED 隧道燈比傳統高壓鈉燈或熒光燈節能 40%以上； 

2．LED 隧道燈壽命達到 50000 小時，是傳統高壓鈉燈或熒光燈壽命的 5 倍。 3．隧道燈的要求（參照相關標準） 初始光效（ lm/W）： 額定相關色溫≤3500K 時，應≥90； 3500K<額定相關色溫≤5000K 時，應≥95； 5000K<額定相關色溫≤6500K 時，應≥100；

	
	創新點
	（1）通過獨特的蜂窩式鏤空近端對流散熱技術，提高散熱效率，大大减輕燈具 重量。 

（2）率先在隧道燈中采用陶瓷作爲散熱和導熱材料，獲的很好的絕緣、導熱、 散熱效果。
（3）實現按需照明智能控制技術。

	
	先進性
	□國際領先  □國際先進  □國內領先  □國內先進

	
	已經推廣應用情况
	已應用在上海大連路隧道、泉州南惠隧道、雲南大麗高速公路隧道、江西景鷹黃竹山隧道等隧道工程

	
	已取得的經濟社會效益
	上海大連路隧道和雲南大麗高速公路隧道兩個典型項目的年節能量爲2658tce，年减排量爲5794tCO2；年經濟收益爲716萬元，投資回收期1年。

	
	技術適用
領    域
	適用于所有高速公路和城市的道路隧道照明

	獲獎獎項名稱、等級、時間
	2013年，上海發明創新獎三等獎

	鑒定單位、時間
	


	技術名稱
	LED智能地鐵照明技術

	內
容
簡
介
	技術內容（解决的主要問題，突破的關鍵技術）
	采用長條整體外殼散熱技術，提高燈具照明效率。運用大反射、散射光學配光設計，顯色指數達到80以上，提高乘客視覺舒適性。采用智能場景模式實現多狀態下的亮度調整方案，實現按需照明。

	
	技術性能
指    標
	1．LED 節能燈具比熒光燈節能 30%-40%
2．LED 節能燈具壽命達到 50000 小時，是傳統熒光燈的6倍。

	
	創新點
	（1）配光上，運用大反射、散射光學設計技術，解决LED燈具高效率與無眩 光的矛盾，既節能，又確保乘客視覺的舒適性、柔和性。 

（2）采用智能場景模式實現多狀態下的亮度調整方案，如高峰模式、平谷模 式、參觀模式、清掃模式、停運模式等實現按需照明的節能模式、更大限度地增 加節能效果。
（3）散熱技術采用長條整體外殼散熱設計技術。

	
	先進性
	□國際領先  □國際先進  □國內領先  □國內先進

	
	已經推廣應用情况
	2010年首次應用在深圳地鐵二號綫照明工程，至今已在杭州地鐵、上海地鐵、鄭州地鐵照明工程中得到應用。

	
	已取得的經濟社會效益
	深圳地鐵二號綫LED綜合節能照明工程項目的年節能量爲2787tce，年减排量爲6076tCO2；年經濟收益爲688萬元。

	
	技術適用
領    域
	用于地鐵、軌道交通車站、站廳、站臺和車箱等所有環 境的室內公共區域照明。

	獲獎獎項名稱、等級、時間
	上海發明創新獎三等獎

	鑒定單位、時間
	


	技術名稱
	基于LED發光特性的廣告燈箱節能技術

	內
容
簡
介
	技術內容（解决的主要問題，突破的關鍵技術）
	采用 LED 作爲主體光源，對 LED 光源進行模塊化設計，采用鋁型材 作爲散熱器，上側使用透明材料作密封處理，側部用防火橡膠或塑料進行封閉， 以使 LED 不受水汽和灰塵的侵蝕，降低 LED 的光損耗，延長 LED 的使用壽命， 保證燈箱的光照度。同時，利用二次反射理論，將散熱器型材作爲光反射板，對 勻光板反射回來的光進行二次反射，勻光板的一次透光率爲 55%，通過反射器進 行二次反射後，整體透光率可達到 85%，提高了出光效率。

	
	技術性能
指    標
	1.燈箱表面照度≥3000lux； 

2.燈箱單位面積功耗≤35W/m²； 

3.顯色指數 Ra≥80； 

4.均勻度(最暗點/最亮點) ≥90%； 

5.色溫 5700-6300K； 6.照度衰减≤3%/a。

	
	創新點
	（1）LED 模塊密封技術。利用 LED 模塊密封技術防止環境因素造成 LED 的光衰减，確保 LED 燈箱的顯示效果； 

（2）燈箱反射器二次反射技術。利用二次反射技術提高燈箱光照度，降低 燈箱功耗

	
	先進性
	□國際領先  □國際先進  □國內領先  □國內先進

	
	已經推廣應用情况
	已在廣州和上海兩市的地鐵廣告燈箱中實施應用，幷已成爲全國燈箱行業的示範性項目。

	
	已取得的經濟社會效益
	廣州和上海兩市地鐵廣告燈箱節能改造項目的年節能量爲4956tce，年减排量爲13085tCO2；年經濟收益爲1323萬元。

	
	技術適用
領    域
	照明行業 軌道交通等場所的廣告燈箱系統

	獲獎獎項名稱、等級、時間
	

	鑒定單位、時間
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